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Inverter Welding Machine
USER'S MANUAL

Thank you for purchasing this Inverter Welding Machine. Before you start using it, please
carefully read this user's manual and save it for possible future use.
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1. GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS

/\ WARNING!

On the process of welding or cutting, there will be possibility of injury, so please
take protection into consideration during operation. For more details please review
the Operator Safety Guide, which complies with the preventive requirements of the
manufacturer.

ELECTRIC SHOCK — MAY LEAD TO DEATH!!

% Setthe earth fitting according to applying standard.

% Forbidden fo touch the bare electric parts and electrode with uncovered skin, wet gloves or clothes.
% Make sure you are insulated from the ground and the workshop.

% Make sure you are in safe position.

%  Contact with live components may result in death due to electric shock or burns.

% Sefthe grounding according to the standards used.

% Itis forbidden fo touch electrical parts and electrodes without working protection (welding gloves or
clothing).

Contact with live components may result in death due to electric shock or burns.

Output voltage of the device when idle is dangerous. Do not touch the components that are under the
current.

Before starting up, make sure that the instrument and the base material are grounded.

Turn off the power and unplug the power cord while installing and repairing the device.

Welding cables with insufficient performance and damaged or old insulation must not be used.
Wear dry and well-insulated work gloves.

Do not operate the unit if its cover has been removed.

If you are using the device in a narrow or Very high, work with protective aids.

When the welding is complete, turn off the power.

Do not use the appliance in rain or in places with relatively high humidity.

SSESSSFSGS

GASES AND FUMES — MAY BE HARMFUL TO HEALTH!
% Keep your head out of the gases and fumes.
% When arc welding, ventilafors or air extractors should be used fo avoid breathing gases.

ARC RAYS — HARMFUL TO YOUR EYES, BURN YOUR SKIN
% Wear suitable protective mask, light filter and protective garment to protect eyes and body.
% Prepare suitable protective mask or curtain to protect looker-on.

FIRE
%  Welding spark may cause fire, make sure there is no tinder stuff around the welding area.

NOISE — EXCESSIVE NOISES WILL BE HARMFUL TO HEARING
% Use ear protector or others means fo protect ear.
% Warn looker-on that noise is harmful fo hearing.
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MALFUNCTION — WHEN TROUBLE HAPPENS, CONTACT WITH AUTHORIZED PROFESSIONALS

% Iftrouble happens during installation and operation, please follow this manual instruction to check up.

% Ifyou fail to fully understand the manual, or fail fo solve the problem with the instruction, you should contact
the suppliers or the service center for professional help.

/A WARNING!
Creepage-protecting switch should be added when using the machine!!!

WELD IN A WELL-VENTILATED ROOM!

% The welding area must be well ventilated.

% Use a belt or chain to aftach the gas bottle fo the instrument. The gas bottle must stand on a level ground.

% Protfect the gas boftle from heat, sunlight and rain. Dangerous, eg flammable objects should not be stored
near the device.

%  Use sufficient ventilation with forced circulation or local exhaust (forced suction) on the arc fo remove
vapors.

IN THE EVENT OF A MALFUNCTION, ALWAYS CONTACT THE SPECIALISTS!

% If you nofice any problems during installation or operation, please follow these insfructions.

% Ifthe manual fails fo fully understand or fails to solve the problem, confact your inverter supplier or the
Sharks Service Center for professional help.

/\ WARNING!

When using electric machinery and power tools, it is important to abide by and adhere
to the following safety instructions for reasons of protection against injury caused by
electric current, injury of persons and risk of starting fi res. The term “power tools™ used
in the instructions below refers to power tools that are plugged into a power supply (by
a power cord) as well as tools running on a battery pack (cordless). Keep all warnings
and instructions for further use.

Work environment

% Keep the work area clean and well lit. Untidiness and dark places on the job site are usually causes of
accidents. Store fools that are not used.

% Do not use power fools in an environment where there is risk of starting a fi re or explosion; this refers fo
places where there are fl ammable liquids, gases or dust. Sparks form on the power fool's commutator,
which can cause dust or fume ignition.

% When using power fools, unauthorized persons, especially children, should be denied entry to the job site!
In case you are interrupted, you can lose control of the current activity. In any case.

/\ WARNING!
Carefully read the instruction manual before use.

Important safety warnings

%% Unpack the product carefully and be sure not to throw away any part of the package before having found all
components of the product.

% Keep the product in a dry place out of reach of children.
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Read all cautions and instructions. The failure to adhere to warning cautions and instructions may result in
an accident, fi re and/or a serious injury.

Packaging
The product is placed in a package preventing damage during fransport. This package is a raw material therefore
it can be handed-over for recycling.

Instructions for use

%

4

Before beginning fo work with the machine, read the following safety rules and instructions for use.
Familiarize with operating elements and the proper use of the device. Keep the manual in a safe place for
future reference.

We recommend keeping the original package including the inner packaging materials, cash voucher and
guarantee card for a period of warranty at minimum.

For a case of transportation, pack the machine into the original box from the manufacturer, thus ensuring
a maximum protection of the product during a possible fransport (e.g. moving or sending into a service
station).

Note:

If you hand the machine over to next persons, hand it over together with the manual. Adherence fo the aftached
instructions for use is a precondition for the proper use of the machine. The operation manual includes also
instructions for operation, maintenance and repairs. The manufacturer does not take any responsibility

Service

%

%

%

Do not change parts of the tool, do not perform repairs on your own and do not inferfere with the fool’s
construction in any way. Leave tool repairs fo qualifi ed persons.

Each repair or product modifi cation performed without our company’s permission is inadmissible (it can
cause injury or harm to the user).

Always leave fools fo be repaired in a cerfifi ed service centre. Use only original or recommended spare
parts. This will ensure your and your fool’s safety.

Personal safety

&%

When using a power fool, be careful and alert, pay special attention fo the activity you are doing. Concentrate
on your work. Do not work with power tools if you are tired or if you are under the infl uence of drugs, alcohol
or medication. When using power tools, even a momentary lapse in attentiveness can lead to severe
personal injury. Do noft eat, drink or smoke while working with power tools.

Use protective gear. Always use eye protection. Use protective gear corresponding to the type of work you
are doing. Protective gear such as respirators, safety shoes with anfiskid freatment, head protfection or ear
protfection, used in accordance with working conditions, lower the risk of personal injury.

Avoid unintentional operation of fools. Do not carry tools that are plugged into the electric grid with your fi
nger on the switch or release trigger. Before connecting the tool to a power supply, make sure that the switch
or release frigger are in the “off” position. Carrying tools with your fi nger on the switch or plugging the fool
into an outlet with the switch in the “on” position can cause serious injury.

Before furning tools on, remove all adjustment wrenches and fools. The adjustment wrench or fool that stays
connected fo the rotating part of the power tool can cause personal injury.
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Always stand fi rmly and keep your balance. Work only in places that you can reach safely.

Never overestimate your own strength. Do not use power tools if you are tired.

Dress appropriately. Use working clothes. Do not wear loose clothing or jewellery. Make sure that your hair,
clothing, gloves or other body parts do not come overly close fo rotating or heated parts of the power fool.
Connect the equipment fo the dust exhaust. If the tool offers the possibility to connect equipment for
capturing dust or dust suction, make sure that it is properly connected and used. Using this equipment can
reduce danger resulting from dust.

Firmly fasten the workpiece. Use a carpenter’s clamp or vice o secure the piece you will be cutfing.

Do not use power tools if you are under the infl uence of alcohol, drugs, medication or other narcotics or
addictive substances.

This equipment is not intended to be used by persons with limited physical, sensory or mental abilities
(including children) or persons with insuffi cient experience and knowledge, unless they are supervised or
received instructions fo use the equipment from a person responsible for his/her safety. Children must be
supervised in order fo ensure that they are not playing with the equipment.

Using power tools and their maintenance

%

%

%

Always disconnect the power tool from the electric grid if there is any problem during work, before every
cleaning or maintenance, during every shift and after fi nishing work! Never work with power tools if they are
damaged in any way. If the tool starts emitting abnormal noises or odours, immediately sfop working.

Do not overload power tools. The power tool will function betfter and more safely if it operates af speeds for
which it was designed. Use correct fools that are designated for the given activity. The correct fool works
befter and more safely.

Do not use power tools that cannot be furned on safely and cannot be turned on and off with a control
switch. Using this type of tool is dangerous. Faulty switches must be repaired atf a cerfifi ed service centre.
Disconnect the fool from the power supply before you starf setting, changing accessories or maintenance.
This measure will prevent the risk of accidental start-up.

Store unused power tools so that they are out of the reach of children and unauthorized persons. Power
fools in the hands of inexperienced users can be dangerous. Store power tools in a dry and safe place. Keep
power fools in good condition. Regularly check the setting of moving parts and their movability. Check if the
protective cover or other parts that can limit the safe functioning of the power tool are not damaged. If the
fool is damaged, ensure its proper repair before the next use. Many injuries are caused by poorly mainfained
power tools.

Keep cutting fools sharp and clean. Properly maintained and sharpened tools make work easier, limitf the risk
of injury and work with them is much more easily confrolled. Using other accessories than those listed in the
instruction manual can cause damage to the tool and can cause injury.

Use power fools, accessories, work tools, efc. in accordance with these instructions and in a way that is
described for the specifi ¢ power tool and with regard fo the given working conditions and the type of job.
Using tools for other purposes than those intended can lead fo dangerous situations.

Electrical safety

%

The power tool’s power plug must correspond to the power outlet. Never alter the plug in any way. If the
fool’s plug has a safety peg, never use an adapter of any kind. Undamaged plugs and corresponding outlefs
prevent the risk of injury by electric current. If the power cord is damaged, it must be replaced by a new
power cord that can be obfained from an authorized service centre or the importer.




Avoid bodily contact with grounded items, e.g. piping, radiators, kitchen ranges and refrigerators. The risk of
injury by electric current is greater if your body is connected fo the ground.

Do not expose power tools to rain, moisture or dampness. Never touch power fools with wet hands. Never
wash power tools with running water and never submerse them info water.

Do not use the power cord for any other purpose than originally infended. Never carry or pull the power fools
by the power cord. Do not pull the plug out of the outlet by pulling on the cord. Avoid mechanical damage fo
the power cord by sharp or hot objects.

Power fools were manufactured exclusively for the AC power supply. Always check if the electrical voltage
corresponds to the data printed on the tool’s serial number label.

Never work with a fool that has a damaged power cord or plug, or that has fallen on the ground and is
damaged in any way.

In the case of using an extension cord, always check that its technical paramefers correspond fo the data
printed on the tool’s serial number label. If the power fool is used outdoors, use an extension cord that is
appropriate for exterior use. When using an extension cable drum, the cord must be unwound to prevent the
cord from overheating.

If the power fool is used in moist areas or outdoors, it is permitted to use it only if i is plugged into an electric
circuit with a residual current device <30 mA. Using a circuit with an RCD lowers the risk of injury by electric
current. Grasp hand power tools af the designated isolated grip areas because, during operation, one may
come info confact with the cutting or drilling fi ttings with a hidden conductor or with the power cord.
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2. MACHINE DESCRIPTION

The welding machine is a rectifier adopting the most advanced inverter technology.

The development of inverter gas-shielded welding equipment benefits from the development of the inverter power
supply theory and components. Inverter gas-shielded welding power source utfilizes high-power component
MOSFET to fransfer 50/60HZ frequency up to 100KHz, then reduce the voltage and commutate, and output high-
power voltage via PWM technology. Because of the great reduce of the main fransformer’s weight and volume;
the efficiency increases by 30%. The appearance of inverfer welding equipment is considered to be a revolution
for welding industry.

The welding power source can offer stronger, more concentrated and more stable arc. When stick and work
piece get short, its response will be quicker. It means that it is easier fo design into welding machine with different
dynamic characteristics, and it even can be adjusted for specialty to make arc softer or harder.

MMA welding machine has the following characteristics; effective, power saving, compact, stable arc, good
welding pool, high no-load voltage, and good capacity of force compensation and multi-use. It can weld stainless
steel, alloy steel, carbon steel, copper and other color metal. It can apply fo electrode of different specifications
and materials, including acidity, alkalescence, and fibre. It can apply in high alfitude, the open air and inside and
outside decoration. Compared with the same products of home and abroad, it is compact in volume, light in
weight, easy fo install and operate.

Thanks for purchasing our product and hope for your precious advice. We will dedicate fo produce the best
products and offer the best service.

/\ WARNING!
The machine is mainly used in industry. It will produce radio wave, so the worker should
make fully preparation for protection.

Package contains
welder

welding shield

brush

1 pc of earthing cable
1 pc of welding cable

SHESHH
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3. INSTALLATION INSTRUCTION

The machine is equipped with power voltage compensation equipment. When the power voltage fluctuation is
between + 15% of rated voltage, if sfill can work normally.

When the machine is used with long cables, in order to prevent voltage from going down, bigger section cable
is suggested. If the cable is too long, it may affect the performance of the power system. So cables of configured
length are suggested.

1. Make sure the intake of the machine is not blocked or covered to avoid malfunction of cooling system.

2. Ground the cables with section area no less than 6mm?2 fo the housing, the way is connecting screw in the
back of the power source to ground device.

3. Correctly connect the arc torch or holder according to the skefch. Make sure the cable, holder and fastening
plug have been connected with the ground. Put the fastening plug info the fastening socket at the “-* terminal
and fasten if clockwise.

4. Putthe fastening plug of the cable fo fastening socket of “+” ferminal at the front panel, fasten it clockwise,
and the earth clamp af the other terminal clamps the work piece.

—F

300N
L\

000
0 )
g Connected to the ground
@ @ fa—\ Qg
—s = ’

e L — = —
—— — )

[=]
L N~ Earth clamp

.
Weldingforch .~ \ Work piece
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5. Please pay aftention to the connecting terminal, DC welding machine has two connecting ways: positive
connection and negative connection. Positive connection: holder connects with “-“ terminal, while work piece
with the “+” ferminal. Negative connection: work piece with the “-" ferminal, holder with the “+" terminal.
Choose suitable way according to the working situation. If unsuitable choice is made, it will cause unstable
arc, more spatfers and conglutination. If such problems occur, please change the polarity of the fastening
plug.

6. According fo input voltage grade, connect power cable with power supply box of relevant voltage grade.
Make sure no mistake is made and make sure the voltage difference is among permission range. After the
above job, installation is finished and welding is available.

/\ WARNING!

If distance of work piece and machine is too far (50-100m), and the cables (torch cable
and earth cable) are too long, please choose cable of bigger section o minimize the
reduction of the voltage.
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4. OPERATION INSTRUCTION

1. Turn on the power switch, the screen will show setf current value and ventilator is beginning fo run.
2. Adjust knobs of welding current and arc-striking push, make welding function complies with demands.
3. Generally, welding current is adequate to welding electrode according with as following:

Specification ®32 $®40
Current 130-140A 150-160A

4, Knob of arc-sfriking drive is use to adjust welding function, specially in low current arrange, that Is
cooperated with knob of welding current adjustment, they may adjust current of arc striking and be out of
control of knob of welding current adjustment. So machine can grain powerful energy and push current can
achieve effect that may.

5. Ifthe VRD equipment Is Installed in the machine. When the switch of back panel Is put “ON” position, the VRD
indicator is lit, and when the switch is put “OFF” position, the VRD indicator is off, then the no-load voltage is
67V. switch of VRD is put inside the machine, with the “on” condition, the no-load voltage changes to be less
than 15V, which is safe for people.

6. The welding machine has been coordinated with remote control device:

1) Check the switch position of remote control device before operation. If the switch is on “OFF” Position then
Is out of remote control. Switch Is on “ON” position then Is using remote control device.

2) Insert plug of remote control In socket of remote control correctly and tighten firmly In order to prevent
poor contact

3) Ifremote control device Is not used, make sure the switch Is on “OFF” position, or welding current will not
be able to be adjusted on panel.

/\ WARNING!

Before connecting operation please make sure all the power is turned off. The right
order is to connect the welding cable and ground cable to the machine first, and make
sure they are firmly connected and then put the power plug to the power source.
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5. PANEL FUNCTION INSTRUCTION

FRONT PANEL

8¢ STANDBY SYSTEM

230V~50Hz

Welding current adjustment
ARC force current adjustment
Power indicator

Temperature indicator
Abnormal indicatfor

Negative output ferminal
Positive output terminal
Current meter

O N~ W~

The panel picture above Is for reference only, if any difference with the real machine, please follow with the real
machine.
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6. NOTES OR PREVENTIVE MEASURES

ENVIRONMENT

The machine should be operated in dry environments with humidity levels of max 90%.
Ambient temperature should be between -10 fo 40 degrees cenfigrade.

Avoid welding in sunshine or drippings. Do not lef water infiter the machine.

Avoid welding in dust area or the environment with corrosive gas.

Avoid gas welding in the environment with strong airflow.

(SIS

SAFETY NORMS

The welding machine is installed with protection circuit of over voltage, over current and over heat. When voltage,
output current and temperature of machine exceed the required standard, welding machine will stop working
automatically. However, overuse (such as over voltage) will still result in damage to the welding machine. To
avoid this, the user must pay attention to the following.

1. The working area is adequately ventilated!
The welding machine is powerful machine, when it is being operated, it generated by high currents, and
natural wind will not satisfy machine cool demands. So there is a fan in inner- machine to cool down
machine. Make sure the intake is not in block or covered, it is 0.3 meter from welding machine to objects
of environment. User should make sure the working area is adequately ventilated. It is important for the
performance and the longevity of the machine.

2. Do not over load!
The operator should remember to watch the max duty current (Response to the selected duty cycle). Keep
welding current is not exceed max duty cycle current. Over-load current will damage and burn up machine.

3. No over voltage!
Power voltage can be found in diagram of main technical data. Automatic compensation circuit of voltage
will assure that welding current keeps in allowable range. If power voltage is exceeding allowable range
limited, it will damage to components of machine. The operator should understand this situation and take
preventive measures.

4. Thereis a grounding screw behind welding machine, with a grounding marker on it. Before operation,
welding crust must be grounded reliable with cable which section is over 6 square millimeter, in order to
prevent from sfatic electricity, and accidents because of electricity leaking.

5. Ifwelding fime is exceeded duty cycle limited, welding machine will sfop working for profection. Because
machine is overheated, temperature control switch is on “ON” position and the indicator light is red. In this
situation, you don‘t have fo pull the plug, in order to lef the fan cool the machine. When the indicator light is
off, and the temperature goes down fo the standard range, it can weld again.
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FAQ AND SOLUTIONS

Fittings, welding materials, environment factor, supply powers maybe have something fo do with welding. User
must fry fo improve welding environment.

A.

Arc-striking is difficult and easy to pause

1. Make sure quality of fungsten electrode is high.

2. Ifthe electrode is not dried, it will cause unstable arc, welding defect increases and the quality is down.

3. If use extra-long cable, the output voltage will decrease, so please shorten the cable ected with the
positive polarity. So please change the polarity.

Output current not to rated value:
When power voltage departs from the rated value, it will make the output current not matched with rated
value; when voltage is lower than rafed value, the max output may lower than rated value.

Current is not stabilizing when machine is been operating:
It has something with factors as following:

1. Electric wire net voltage has been changed.

2. There is harmful interference from electric wire nef or other equipment

Too much spatter when use MMA welding,

1. Maybe current is foo big and stick’s diameter is foo small.

2. Output ferminal polarity connection is wrong, it should apply the opposite polarity af the normal
techniques, which means that the stick should be connected with the negative polarity of power source,
and work piece should be conn.

MAINTENANCE

Remove dust by dry and clean compressed air regularly, if welding machine is operating in environment
where is polluted with smokes and pollution air, the machine need remove dust every month.

Pressure of compressed air must be within the reasonable range in order to prevent damaging fo small
components of inner-machine.

Check internal circuit of welding machine regularly and make sure the circuit connections are connected
correctly and tightly (especially plug-in connector and components). If scale and rust are found, please clean
it, and connect again tightly.

Prevent water and steam from entering into the machine. If that happens, please blow it dry and check
insulation of machine.

If welding machine will not be used for long time, it must be put into the packing box and stored in dry and
clean environment.
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9. TROUBLESHOOTING

/A WARNING!
The following operations must be performed by qualified electricians with valid
certifications. Before maintenance, please contact with us for professional suggestion.

Fault symptom Remedy

Power indicator is not lif, fanis | A.  Make sure power switch is close.
not working, no welding oufput. | B. Make sure the electric wire nef connecting to input cable is working

alright
Power indicator is lit, fan A. Input cable is possibly connected to 380V power, which causes over
doesn't work, no welding voltage protection circuit is starting. Connect input cable to 220V
oufput. power, then restart the machine.

B. Erratic 220V power supply (input cable is too thin and long) or input
cable is connected fo electricity network would sfart overload voltage
protection circuit. Increase section of input cable or tighten input
contact. Turn off machine for 2-3 min and restart it.

C. Turnon and off power switch continuously would start overload
voltage protection circuit. Turn off machine for 2-3 min and restart it.

D. Cables are loosed between power switch and power source board,
tighten them again.

Erratic welding output current or
out of control of pofentiometer.

1K potentiometer is damaged, replace it.
Terminal of output is broken circuit or poor connect.

indicator is not lif, no welding Check if connector of output terminal is break circuit and poor connect.

output. Check voltage between power source board and MOS board (VH-07) is
about DC 308V.

D. Ifgreen indicator is not lif in assistant power of MOS board, please
connect with seller or our company and replace it.

E. Ifthere is some question in control circuit, please connect with seller or
our company and replace it.

A
B
Fan is working and abnormal | A, Check if components are poor connects.
B
C
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Fault symptom

Remedy

Fan is working and abnormal
indicator is lit, no welding
output.

A. Overload current protection may start, please turn off machine first,
then restart it after abnormal indicator is off.

B. Overheat protection may start, it will become normal in 2-3min

C. Inverter circuit may go wrong. Please disconnect the power supply
plug of the main transformer on MOS board (near fan VH-07), then
restart the machine.
a) If abnormalindicator is still lit, that means some fieldistors on MOS

board are damaged, check and replace it.

b) If abnormal indicator is off:

1) Maybe transformer of middle board is damaged, measure
primary inductance value and Q value of main transformer by
inductance bridge.

2) Primary value is parallel circuit, L=1.2-2.0mH, Q>40 If
inductance value and Q value is low, replace it.

3) Maybe some of secondary rectifier tube of fransformer is
broken, check and replace rectifier tube.

D. Maybe feedback circuit is in fault.
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10. TECHNICAL SPECIFICATION

Model FDIS 20160-E
Power voltage (V) AC 230V
Frequency (Hz) 50
Rated input current (A) 33
No-load voltage (V) 35-50
Output current (A) 20-160
Rated output voltage (V) 26.4
Electrode diameter 1,6-4,0mm
Duty cycle (%) 60
No-load loss (W) 40
Efficiency (%) 80
Power factor 0.8
Insulation grade F
Housing protection grade P21
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11. DISPOSAL

INSTRUCTIONS AND INFORMATION ON DISPOSING OF USED PACKAGING MATERIALS
Dispose of used packaging material af a site designated for waste in your municipality.

The appliance and its accessories are manufactured from various materials, e.g.
metal and plastic.

Take damaged parts fo a recycling centre. Inquire af the relevant government
department.

This appliance meets all the basic requirements of the EU directives.

Use welding mask.

Read the Instruction Manual attentively prior to use.

QORI

Changes in the fext, design and technical specifications may be made without prior notice and we reserve
the right fo make these changes.

User manual in the original language.
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12. DECLARATION OF CONFORMITY
FAEAST Crmcti oy ey o

EU Declaration of Conformity

Product/ brand: Manual Arc Welding Machine/ FIELDMANN

Type/ model:  FDIS 20160-E as factory model MMA 160-A-C
Input  AC 220V +- 10%; 31,4A
Output DC 20,8-26,4V; 20-160A

Manufacturer: FAST CR, a.s.
Cernokostelecka 2111, 100 00 Praha 10, Czech Republic
VAT no: CZ26726548

This declaration of conformity is issued under the sole r ibility of the facturer.
The object of the declaration described above is in conformity with the rel Union har
legislation:

Directive LVD 2014/35/EU
Directive EMC 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU

The relevant harmonised standards and the other technical specifications:

EN 60974-1:2012

EN 50445:2008

EN 60974-10:2014+A1
EN 61000-3-11:2000
EN 61000-3-12:2011

Place of issuance: Prague Name: Ing. Zdenék Pech
Chairman of the Board

Date of issuance:  10. 6. 2020 Signature:

FAST msenas. @ /_j

Gernokostelecka 1621, 251 01 Ridany
1CO: 26726548

tel.: +420/ 323 204 111 7{
DIC: CZ26726548  fax: +420/ 323 204 110

1€0: 26 72 65 48, DIC: CZ-26 72 65 48

Bankovni spojeni: Komercni banka Praha 1, ¢.u. 89309011/0100, Ceska spofitelna Praha 4, ¢.0. 2375682/0800,

CSOB Praha 1, €.0. 8010-0116233383/0300
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Invertorovad svarecka
UZIVATELSKA PRIRUCKA

2y ¥

Dékujeme vam za zakoupeni této invertorové svarecky. Pied jejim pouzitim si prosim
pozorné prectéte tuto uZivatelskou pfiruéku a uschovejte ji pro piipadné pozdéjsi pouziti.
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1. OBECNE BEZPECNOSTNI POKYNY

/A VAROVANI!

P¥i provédéni postupi svarovani nebo fezdni nelze vylouéit moznost zranéni, a proto
pfi obsluze stroje berte v ivahu nezbytnost ochrannych opatieni. Dalsi podrobnosti
vyhledejte v Pfiruéce pro bezpeénost obsluhy, kterd byla vyrobcem vydéna ve shodé
s piislusnymi bezpeénostnimi pozadavky.

NEBEZPECI ZASAZENi ELEKTRICKYM PROUDEM SE SMRTELNYMI NASLEDKY!!

% Nastavte uzemnovaci zafizeni podle platné normy.

% Je zakdzdno dotykat se neizolovanych elekirickych souédsti a elektrody nechrénénymi ééstmi téla, rukama
v mokrych rukavicich nebo mokrym odévem.

% Ujistéte se, Ze vase télo je odizolovéno od zemé i od dilenského vybavent.

% Ujistéte, Ze zaujimdte bezpeénou pracovni polohu.

% Konfakt se soucdstmi, které jsou od napétim, mlze mit za nésledek zasaZeni elekirickym proudem, které
miZe zplsobit usmrceni nebo popdlent.

%  Provedte uzemnéni podle platnych norem.

% Je zakdzdno dotykat se elektrickych soucdsti a elektrod bez ochranného pracovniho vybaveni (svéfeéskych
rukavic nebo ochranného odévu).

% Konfakt se soucdstmi, které jsou od napétim, mlze mit za nésledek zasaZeni elektrickym proudem, které
miZe zplsobit usmrceni nebo popdlent.

% Vystupni napéti zafizeni je nebezpedné i tehdy, jestlize zafizeni neni v ¢innosti. Nedotykejte se soucdsti, které

jsou pod proudem.

Pfed zahdjenim préce se uijistéte, Ze stroj i zakladni materidl jsou uzemnéné.

Pri provédéni instalace i oprav zafizeni vZdy vypinejte napdjeni a odpojujte napdjeci kabel.

Svarovaci kabely, které maji nedostateénou schopnost prendset vykon, jsou poskozené nebo maiji

opotfebenou izolaci, se nesméji pouzivat.

PouZivejte suché a dobfe izolované pracovni rukavice.

Je zakdzdno uvédét stroj do provozu, mé-i odstranény kryt.

JestliZe stroj pouZivdte ve stisnénych prostorech nebo velkych vyskdch, pracuijte s vhodnymi ochrannymi

pom{ckami.

% Po dokongeni svafovdni vypinejte napdjenti.

% Stroj nepouZivejte v desti nebo na mistech s vysokou relafivnf vihkosti vzduchu.

G 5 %

G 5 %

PLYNY A VYPARY MOHOU BYT SKODLIVE LIDSKEMU ZDRAVi!

%  Chrarite svoji hlavu pred dcinky plynd a vypard.

% Pfi provadéni svarovdni elektrickym obloukem je ffeba pouZivat ventildtory nebo odsavadée vzduchu, aby se
bylo moZno vyhnout vdechovdni plynd.

ZARENi VYTVARENE ELEKTRICKYM OBLOUKEM - SKODLIVE PRO OCI, MOZNY ZDROJ
POPALENi POKOZKY

%  Noste vhodnou ochranou masku a ochranny pracovni odév a pouZivejte svételny filtr, abyste chrdnili své odi i télo.
%  Pfipravte vhodnou ochrannou masku nebo zdsténu, abyste zajistili ochranu pfihliZejici osoby.
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NEBEZPECI POZARU
% Jiskry, které pii svarovdni vznikaji, mohou zplisobif poZdr; proto zajistéte, aby se v okoli oblasti svarovani
nenachdzel Zadny snadno vznititelny materid.

HLUK - GCINEK NADMERNYCH HLADIN HLUKU MUZE ZPUSOBIT POSKOZENI SLUCHU
% PouZivejte chrdnice sluchu nebo jiné vhodné prostfedky k ochrang sluchu.
% Upozornéte prihliZejici osoby, Ze hluk je $kodlivy pro jejich sluch.

PORUCHA - PRI VZNIKU POTiZi SE OBRACEJTE NA AUTORIZOVANE PROFESIONALNI

SERVISNI TECHNIKY

%  Vyskytnou-li se potiZze béhem instalace a provozu, provedte provéreni podle pokyn{ uvedenych v fomto
ndvodu.

% Nebudete-i dokonale rozumét pokyniim uvedenym v ndvodu nebo nepodaiili se vdm problém podle
téchfo pokynd vytesit, méli byste se obrdtit na dodavatele nebo na servisni stiedisko a vyzddat si poskytnuti
profesiondlini podpory.

/\ VAROVANI!
Pfi pouzivdni stroje by mél byt napdjeci obvod doplinén ochrannym spinacem proti
svodovym proudim!!!

SVAROVANI PROVADEJTE V DOBRE VETRANE MISTNOSTI!

%  Oblast, ve které se provddi svarovdni, musi byt dobfe vétrand.

%  Pfi pfipeviiovani plynové Idhve ke stroji pouZivejte femen nebo fetéz. Plynovd Idhev musi stét na rovném
podkladu.

%  Zajistéte ochranu plynové IGhve pred G¢inky tepla, sluneéniho svéfla a desté. V blizkosti stroje by nemély byt
uskladnovdny nebezpeéné, napt. hoflavé predméty.

% K odstranovdni vypard vznikajicich Géinkem oblouku pouZivejte dostatecnou ventilaci s nucenym obéhem
nebo mistni (nucené) odsavani.

V PRIPADE PORUCHY SE VZDY OBRACEJTE NA OSOBY S ODPOVIDAJICi ODBORNOU

KVALIFIKACH!

% Zaznamendte-li béhem instalace nebo provozu jakékoli problémy, postupuijte podle téchto pokyn(.

%  Nebudete-li dokonale rozumét pokyniim uvedenym v ndvodu nebo nepodaii-li se vdm problém podle
téchto pokynd vyfesit, obrafte se na dodavatele invertoru nebo na servisni stedisko Sharks Service Center
a vyzadejte si poskytnuti profesiondini podpory.

/\ VAROVANI!

Pfi pouzZivani elektrickych strojnich zafizeni a ndfadi s elekirickym pohonem je dilezité
dodrzovat ndsledujici bezpeénostni pokyny a fidit se jimi tak, aby byla zajisténa
ochrana proti zranéni zplisobenému zasazenim elektrickym proudem, proti véem dal$im
druh@im zranéni osob a proti nebezpedéi vzniku pozdru. Pojem ,ndfadi s elekirickym
pohonem?*, ktery je v nize uvedenych pokynech pouzivan, se vztahuje k elektrickému
ndradi, které se pripojuje ke stroji elektrického napdjeni (prostiednictvim sifového
napdjeciho kabelu), i k néfadi napdjenému z akumuldtoru (bez sitového napdjeciho
kabelu). VSechna varovani i pokyny si uschovejte pro budouci pouZziti.
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Pracovni prostiedi

% Pracovni oblast udrZujte v Gistoté a dobfe osvétlenou. Neuspofddand a tmavé mista na pracovisti jsou
obvykle pficinou nehod. Ndfadi, kferé se nepouzivd, fédné uskladnéte.

% Ndradi s elektrickym pohonem nepouZivejte v prosttedi, kde hrozi nebezpedi pozdru nebo vybuchu; foto se
tyka zejména mist, v kterych se nachdzeji hoflavé kapaliny, plyny nebo prach. Na komutdtoru elektrického
ndradi se vytvdreji jiskry, které mohou zpUsobit vzniceni prachu nebo vypard.

%  Pfiprdci s elekirickym néradim je tfeba zamezit moznosti vstupu nepovolanych osob, zejména défi, na pracoviste!
V piipadé odvedeni pozornosti mlzete ztratit kontrolu nad prdvé provddénou ¢innosti. V kazdém piipadé.

/\ VAROVANI!
Pfed zahdjenim pouzivani stroje si pre¢téte ndvod k obsluze.

DulezZitd bezpeénostni upozornéni

%  Vyrobek opatrné vybalte a zkontrolujte, zda baleni obsahovalo vechny sou€dsti vyrobku; dbejte na fo,
abyste z&ddnou z téchto soucdsti neztratili.

% \lyrobek uloZte na suchém misté, mimo dosah déti.

%  Prectéfe si vSechna upozomeéni a véechny pokyny. NedodrZeni upozornéni a bezpe¢nostnich pokyn méze
mit za ndsledek nehodu, pozdr a/nebo vdzné zranéni.

Baleni
Vyrobek je umistén v obalu, kfery zabrafiuje jeho poSkozeni béhem pfepravy. Tento obal pfedstavuje druhotnou
surovinu, a profo je jej ffeba predat k recyklaci.

Pokyny pro pouzivani

%  Pred zahdjenim prdce se strojem si prectéte ndsledujici bezpecnostni pravidla a pokyny k obsluze. Diikladné
se obeznamte s oviddacimi prvky stroje a se sprdvnym zplisobem jejich pouzivani. Ndvod ulozte na
bezpeéném misté pro pozdéjsi pouZiti.

% Doporucujeme uschovat si alespori po dobu platnosti zdruky origindini obal véetné vnitfnich balicich
materidl(, Gctenku a zdruénilist.

%V pfipadé nutnosti pfepravy zabalte stroj do origindini krabice dodané vyrobcem, ¢imz bude zajisténa
maximdini ochrana vyrobku béhem téfo prepravy (napf. v souvislosti se stéhovénim nebo odesildnim do
servisniho stfediska).

4 Poznédmka:

Pokud budete stroj preddvat dalSimu uzivateli, prilozte k nému také ndvod. DodrZovéni pokyn(i obsazenych

v pfilozeném ndvodu je nezbytnym predpokladem fédného zplsobu pouzivani stroje. Névod pouZiti obsahuje
kromé pokyn k obsluze také pokyny k provédéni Gdrzby a oprav. Vyrobce nenese zddnou zodpovédnost

Servis

% Nevyménujte soucdsti ndfadi, neprovddéjte viastnimi silami jeho opravy a Zaddnym zpdsobem nezasahujte
do jeho konstrukce. Provddéni oprav ndradi svéfujte osobdm s odbornou kvalifikaci.

% Kazdd oprava nebo Uprava vyrobku provedend bez pfedchoziho ziskdni souhlasu od nasi spoleénosti je
povazovdna za nepiipustnou (uzivateli miize zplsobit zranéni nebo Gjmu na zdravi).

%  Provadéni oprav ndradi vzdy svéfujte certifikovanému servisnimu stfedisku. PouZivejte pouze origindini nebo
doporucené ndhradni dily. Tim bude zaruéena bezpeénost vés samotnych i vaseho ndfadi.
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Bezpecnost osob

%  Pfi pouZivani elekirického ndfadi budte opatrni a pozorni a vzdy se piné soustiedte na provédénou ¢innost.
Sousftedte se na provadénou prdci. S elekirickym ndfadim nepracujte, jste-li unaveni nebo jste-li pod viivem
drog, alkoholu ¢i Iékd. Pri pouzivani elektrického ndfadi méize mit i chvilkovd nepozornost za ndsledek vizné
zranéni osob. Béhem prdce s elekirickym ndfadim nejezte, nepijte ani nekufte.

% PouZzivejte ochranné vybaveni. VZdy pouZivejte ochranu zraku. PouZivejte ochranné vybaveni, které odpovidd
druhu provddéné prdce. Ochranné vybaveni, jako napfiklad respirdtory, bezpe€nostni obuv s protiskluzovou
Upravou, ochrana hlavy nebo ochrana sluchu, kferé se pouZzivaji v souladu s pracovnimi podminkami, snizujf
nebezpeci zranéni osob.

% Zamezte moznosti nelimysiného spusténi ndfadi. Nepfendsejte ndradi, které je pfipojeno k elekirické sifi,

s prstem na jeho spinaci nebo spousti. Pfed pfipojenim ndfadi ke zdroji napdjeni se ujistéte, Ze spinaé nebo
spoust se nachdzi ve ,vypnuté” poloze. PfendSeni ndfadi s prstem na jeho spousti nebo pripojovéni ndfadi
k zGsuvce v dobé, kdy je jeho spinac v ,zapnuté” poloze, miize zplisobit vdzné zranéni.

%  Pfed zapnutim ndfadi odstrarite vechny sefizovaci kli¢e a ndstroje. Sefizovaci kli¢ nebo jiny néstroj, kiery
zlistane pripojeny k otdcejici se Cdsti elektrického ndradi, mize zplsobif vdzné zranéni osob.

% P¥i prdci stljte vZdy tak, abyste méli pevnou oporu a nemohli ztratit rovnovdhu. Pracujte pouze v mistech,
kferd jsou ve vaSem bezpe¢ném dosahu.

Nikdy neprecenujte své viastni sily. Elekirické ndradi nepouZzivejte, jste-li unaveni.

% Vhodné se oblékejte. PouZivejte pracovni odév. Nenoste volny odév nebo Sperky. Zajistéte, aby se vase
vlasy, €dsti téla, rukavice nebo jiné soucdsti odévu nemohly dostat do pfilisné blizkosti otdéejicich nebo
zahfivajicich se sou¢dsti elekirického ndradi.

% K ndFadi pfipojujte zafizeni pro odsdvdni prachu. Pokud néfadi poskytuje moznost pfipojeni zafizeni
pro zachytévdni nebo odsdvdni prachu, zajistéte, aby toto zafizeni bylo sprdvné pfipojeno a pouZivéno.
Pouzivéni tohoto zafizeni miiZe sniZit nebezpeci souvisejici se vznikem a Sitenim prachu.

%  Pevné upinejte obrobek. K zajisténi dilu, ktery budefe fezat, pouZzijte tesafskou svorku nebo svérdk.

%  Elekirické ndfadi nepouZivejte, jste-li pod viivem alkoholu, drog, Iékd nebi jinych omamnych ¢i ndvykovych
|Gtek.

% Toto zafizeni neni uréeno k fomu, aby je pouZivaly osoby s omezenymi télesnymi, smyslovymi nebo
duSevnimi schopnostmi (véetné déti) nebo osoby s nedostateénymi zkusenostmi a znalostmi, pokud nejsou
pod dohledem osoby zodpovidaijici za jejich bezpeénost nebo pokud od téfo osoby neobdrzely pokyny
ke sprdvnému pouzivani zafizeni. Déti musi byt pod dozorem, aby bylo zajisténo, Ze si s timto zafizenim
nebudou hrdt.

Pouzivani a udrzba nafadi s elekirickym pohonem

% Ndfadi s elekirickym pohonem vzdy odpojujte od elekirické sité, vyskytne-li se jakykoli problém béhem
prdce, a rovnéz pfed kazdym provédénim ¢isténi nebo Udrzby, pfi kazdém stfidéni pracovnich smén a po
dokonceni prdce! S elekirickym néfadim nikdy nepracujte, je-li jakkoli poskozené. Pokud ndfadi zaéne
vyddvat nezvykly hluk nebo z ného zaéne vychdzet nezvykly zépach, ihned s nim prestarite pracovat.

%  Elekfrické ndfadi nepfetéZujte. Elekirické ndfadi bude fungovat Iépe a bezpec€néji, jestlize bude dodrZovéna
pracovni rychlost, pro kterou je svoji konstrukei uréeno. PouZzivejte sprdvné ndfadi, kferé je uréeno pro

% NepouZivejte elekirické ndradi, které nelze bezpe¢né zapinat a vypinat pomoci oviddaciho spinace.
Pouzivani zafizeni v fomto stavu je nebezpe€né. Vadné spinace musi byt opraveny v certifikovaném
servisnim stfedisku.
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Pfed zahdjenim provddéni nastavovdni, vymény pfislusenstvi nebo Gdrzby odpojte ndfadi od zdroje napdjeni.
Toto opatfeni zabrdni nebezpedi ndhodného rozbéhnuti.

Nepouzivané elektrické néradi uklddejte tak, aby bylo mimo dosah déti a nepovolanych osob. V rukou
nezkusenych uzivatell mGze byt elekirické ndradi nebezpecné. K uskladnéni elekirického ndradr vybirejte
suché a bezpe¢né misto. Elekirické ndfadi udrZujte v dobrém stavu. Pravidelné konfrolujte nastaveni
pohyblivych souédsti i jejich pohyblivost. Kontrolujte, zda ochranny kryt nebo jiné souéésti nejsou poskozené
a neomezuji tak bezpe€nou funkci elektrického ndfadi. Je-li néradi poskozené, pred dalsim pouZitim zajistéte
jeho Fddnou opravu. Mnoho zranéni byvd zplisobeno zanedbanou Gdrzbou ndfadi.

Rezné ndradi udrzujte ostré a Gisté. Radné udrZované a naosttené néfadi usnadfiuje praci, omezuje
nebezpedi zranéni a umoziuje snazsi kontrolu nad priibéhem prdce. Pouzivdni jiného prislusenstvi, nez
které je uvedeno v ndvodu k obsluze, miZe zpdsobit poskozeni naradi a zranéni osob.

Elekirické ndradi, pfislusenstvi, pracovni ndstroje atd. pouZivejte v souladu s témito pokyny a zpdsobem,
jehoZ popis se vztahuje ke konkrétnimu typu elektrického ndfadi, danym pracovnim podminkdm

a konkrétnimu druhu prdce.

Pouzivani ndradi k jinym nez uréenym Géelim mdze mit za ndsledek vznik nebezpecnych situact.

Elektricka bezpeénost

%

Zdstréka napdjeciho kabelu elekirického ndfadi musi odpovidat elekirické sifové zdsuvce. Zastréku

nikdy Zadnym zpGsobem nepozménujte. Je-li zdstréka napdjeciho kabelu elekirického ndfadi vybavena
bezpecnostnim kolikem, nikdy nepouzivejte adaptér jakéhokoli druhu. PouzZivéni neposkozenych zdstréek

a odpovidajicich zdsuvek se predejde nebezpeci trazu zplisobeného zasazenim elekirickym proudem.

Je-li napdjeci kabel poskozeny, musi byt vyménén za novy, ktery Ize ziskat prostfednictvim autorizovaného
servisniho stfediska nebo dovozce.

Vyhybejte se styku téla s uzemnénymi pfedméty, napf. potrubimi, topnymi télesy, kuchyriskymi spordky

a chladni¢kami. Nebezpedi zasazeni elekirickym proudem je vétsi tehdy, jestlize je vase tlo propojeno se zemi.
Nevystavujte elekirické ndfadi desti nebo vihkému prosttedi. Nikdy se elekirického néfadi nedotykejte
mokryma rukama. Nikdy elekirické ndfadi neumyvejte pod tekouci vodou a nikdy se neponofuijte do vody.
Napdjeci kabel nepouZzivejte k zGdnému jinému Gcelu, nez ke kterému je plvodné urcen. Nikdy elektrické
ndFadi nepfendsejte ani nepiitahuijte za napdjeci kabel. Z&stréku neodpojujte od zdsuvky tazenim za
napdjeci kabel. Chrarite napdjeci kabel pied mechanickym po$kozenim zplisobenym stykem s ostrymi nebo
horkymi pfedméty.

Elekirické ndFadi, které je vybaveno napdjecim kabelem, je uréeno wyluéné k pripojovdni ke zdroji sffidavého proudu.
Vzdy zkonfrolujte, zda napéti elekirické sit€ odpovidd Gdaji vytisknutému na Stitku s vyrobnim &islem néad.

Nikdy nepracujte s ndfadim, které mé poskozeny napdjeci kabel &i poskozenou zdstréku, kieré spadio na
zem nebo kieré je jakkoli jinak poskozeno.

V piipadé pouzivéni prodluzovaciho kabelu vzdy zkonfrolujte, zda technické parametry fohoto kabelu
odpovidaji Gdajlim vytisknutym na Stitku s vyrobnim ¢islem ndradi. Pokud s elektrickym ndfadim pracujete ve
venkovnim prosttedi, pouZivejte prodiuzovaci kabel, ktery je pro foto venkovni prostfedi vhodny. Pfi pouZivani
bubnu s prodluzovacim kabelem musi byt kabel odvinuty, aby se pfedeslo jeho pfehfivani.

Pokud se elekirické ndfadi pouzivd ve vihkych nebo venkovnich oblastech, je povoleno jeho pripojovani
pouze k takovym elekirickym obvoddm, kferé jsou vybaveny zafizenim k ochrané pred zbytkovymi proudy
<30 mA. Pouzivdni obvodu vybaveného zafizenim k ochrané pfed zbytkovymi proudy snizuje nebezpeci
zasazeni elekfrickym proudem. PFi préci drZte elekirické naradi za k fomu uréené izolované rukojeti, protoze
béhem provozu mize dojit ke styku feznych nebo vrtacich pracovnich ¢dsti ndradi se skrytym vodicem nebo
s napdjecim kabelem.
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2. POPIS STROJE

Svdrecka obsahuje usmérfiovad, ktery pouzivd nejpokrodilejsi invertorovou technologii.

Vyvoj soucdsti invertorovych zafizeni pro svafovdni v atmosféréch ochranného plynu je zaloZen na poznatcich
z oblasti feorie invertorovych napdjecich zdrojd. Invertorovy napdjeci zdroj, ktery je uréen pro svarovdni

v atmosférdch ochranného plynu, vyuZivé vysoce vykonné komponenty typu MOSFET k prevddéni frekvence
50/60 Hz na frekvenci dosahujici aZ 100 kHz a k ndslednému snizovdni a komutovdni napéti prostfednictvim
technologie PWM, které umozniuje ziskdvani vysokého vystupniho vykonu. Znaénym snizenim hmotnosti

a zmensenim objemu hlavniho fransformdtoru se podafilo doséhnout zvySeni Géinnosti o 30 %. Toto provedeni
invertorového svarovaciho zafizeni je povazovano za revoluci v odvétvi primyslového svarovdni.

oblouku. Pfi vzniku krétkého spojeni mezi svafovaci elekfrodou a obrobkem je dosahovdno rychlej$i odezvy
tohoto zdroje. To znamend, Ze je usnadnéno konstruovéni svérecek s rozdilnymi dynamickymi charakteristikami,
které dokonce umoziuji nastavovdni takzvaného mékéiho nebo tvrddiho rezimu oblouku podle konkrétni poteby.

Svdre¢ka MMA md ndsleduijici charakteristické viastnosti: vysokou Géinnost, Gsporny provoz, kompaktni rozmeéry,
stabilni oblouk, pfiznivy tvar svarové Idzné, vysoké napéti pfi nulovém zatizeni, dobrou schopnost vykonové
kompenzace a univerzdini pouZitelnost. DokdZe svafovat nerezavéjici ocel, slitinovou ocel, uhlikovou ocel i méd
a dalsi barevné kovy. UmoZzriuje pouZzivdni elektrod s rozdilnymi specifikacemi a z riiznych materidld, véetné
elekirod s kyselym, bazickym i rutilovym obalem. Je pouZiteln@ v otevieném venkovnim i uzavieném vnitfnim
prosttedi, a to i ve vysokych nadmorskych vyskdch. Ve srovndni s obdobnymi vyrobky tuzemského i zahraniéniho
plivodu md kompakini rozmeéry, nizkou hmotnost a snadno se instaluje i obsluhuie.

Dékujeme vdm za zakoupeni naseho vyrobku a doufdme, Ze obdrzime vasi cennou zpétnou odezvu. | naddle se
budeme snazit doddvat nejlepsi vyrobky a poskytovat nejlepsi sluzby.

/\ VAROVANI!
Stroj se pouzivd prevainé v primyslovém prostiedi. Bude vyzafovat rddiové viny, coz
znamend, Ze pracovnik by mél provést veskeré pfipravy potiebné pro zajisténi ochrany.

Baleni obsahuje

svdrecku

svdredsky Stit

kartaé

1 ks uzemnovaciho kabelu
1 ks svarovaciho kabelu
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3. POKYNY K INSTALACI

Stroj je vybaven zafizenim ke kompenzaci koliséni napdjeciho napéti. Jestlize se kolisdni napdjeciho napéti
pohybuije v rozsahu + 15 % jmenovitého napéti, stroj mliZe stdle fungovat normdini zpdsobem.

Jestlize se stroj pouzivd v kombinaci s dlouhymi kabely, doporucuije se zvolit kabely o vétsim prifezu, aby bylo
zabrdnéno poklesu napéti. Pokud je kabel prili§ dlouhy, mize tim byt nepfiznivé ovliviiovdn vykon napdjeciho
systému. Doporucuje se tedy pouzivéni kabell o pfedem nakonfigurované délce.

1. Aby bylo zamezeno chybné funkci chladiciho systému, ujistéte se, Ze nejsou blokovdny vstupni vzduchové
otvory stroje.

2. Skfif zafizeni uzemnéte pomoci kabelu s plochou priifezu nikoli mensi nez 6 mm2, a to za pouZiti
pripojovaciho Sroubu na zadni strané napdjeciho zdroje.

3. Provedte sprdvné pfipojeni obloukového hofdku nebo drzdku podle ndkresu. Ujistéte se, Ze kabel, drzdk
i upevrovaci zéstréka byly propojeny se zemi. Zasurite upeviovaci zéstréku do upeviiovaci zdsuvky svorky
.~ azajistéte ji otoCenim ve sméru hodinovych rucek.

4. Zasurite upeviovaci zdstréku kabelu do upeviovaci zésuvky svorky ,+” na pfednim panelu, zajistéte ji
ofoéenim ve sméru hodinovych ruéek a pipojte uzemfovaci svorku k obrobku.

—F
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5. Vénujte pozornost pripojovaci svorce, jelikoZ u stejnosmérné svdrecky existuiji dva zplisoby pripojeni: kladné
pfipojeni a zdporné pfipojeni. Kladné pfipojent: drzdk se pfipojuje pomoci svorky -, zatimco obrobek se
pfipojuje pomoci svorky ,+". Z&porné pripojent: obrobek se pfipojuje pomoci svorky ,-*, zatimco drzdk
se pripojuje pomoci svorky ,+*. Zvolte vhodny zplisob podle konkréni pracovni situace. Je-li provedena
nevhodnd volba, zplsobi fo nestabilitu oblouku, vznik vétSiho mnoZstvi rozsttikovaného kovu a vétsi miru
shlukovani. V pfipadé vyskytu takovych problém( zmérite polaritu upeviiovaci zdastreky.

6. V zdvislosti na velikosti vstupniho napéti pfipojte napdjeci kabel k napdjecimu rozvadééi s dostateénym
rozsahem napéti. Ujistéte se, Ze nedoSlo k Z8dné chybé a Ze rozdilové hodnota napéti je v pripustném
rozsahu. Po provedeni vySe uvedenych tkond je instalace dokonéena a svdrecka je pipravena k provozu.

/\ VAROVANI!

Je-li vzddlenost mezi obrobkem a strojem piilis velkda (50 — 100 m), ndsledkem éehoz
jsou kabely (hofdkovy kabel a uzemnovaci kabel) pFili§ dlouhé, zvolte kabely o vétsim
prafezu, aby byla minimalizovdna mira snizeni napéti.
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4. POKYNY K OBSLUZE

1. Zapnéte hlavni spina¢; na displeji se zobrazi nastavend hodnota proudu a rozbéhne se ventildtor.

2. Pomoci ofo¢nych ovliadacl nastavte svarovaci proud a pitlak potfebny k vytvoreni oblouku tak, aby funkce
svdrecky byla ve shodé s pfislusnymi poZzadavky.

3. Obecné je rozsah svarovaciho proudu dostatecny pro svarovaci elektrody o ndsleduijicich primérech:

Specifikace $3,2 $®40
Proud 130-140A 150-160A

4. Ofoény oviada¢ pohonu pro nastavovdni pritlaku potfebného k vytvéreni oblouku se pouzivd v soucinnosti
s otoénym ovlada¢em pro nastavovdni svafovacino proudu, zejména pfi provozu svdrecky v nizkém
proudovém rozsahu, pficemz velikosti piitlaku i proudu je moZno nastavovat také samostatné. Stroj
diky tomu dokdZe poskytovat elektricky oblouk s vykonovymi parametry, které umoZzriuji dosahovdni
pozadovaného Geinku.

5. Jeli ve stroji nainstalovéno zafizeni pro snizovéni napéti (VRD). Je-li spina¢ na zadnim panelu umistén
v poloze ,ON” (Zapnuto), indikdtor funkce VRD sviti, zatimco je-li spina¢ umistén v poloze ,OFF (Vypnuto),
indikdtor funkce VRD nesviti a napéti pfi chodu naprézdno md velikost 67 V. Jestlize se spina¢ funkce VRD,
ktery je umistén uvnitf stroje, nachdzi v .zapnutém” stavu, napéti pfi chodu naprdzdno se méni tak, aby bylo
niz§inez 15V, coz je hodnota bezpe&nd pro ¢lovéka.

6. Svdrecka byla zkoordinovdna s ddlkovym oviddacim zafizenim:

1) Pfed uvedenim stroje do provozu zkontrolujte polohu spinace ddlkového oviddaciho zafizeni. Jei tento
spinac v poloze ,OFF” (Vypnuto), ddlkové oviGdaci zafizeni neni funkéni. Cheete-li délkové oviddaci
zafizeni pouZivat, prestavte fento spinac do polohy ,ON” (Zapnuto).

2) Zasunite zdstréku kabelu ddlkového oviddaciho zafizeni spravnym zplsobem do pfislusné zésuvky
a pevné ji utdhnéte, aby bylo zabrdnéno moznosti vzniku nedostate¢ného kontaktu.

3) Pokud se ddlkové ovlddaci zafizeni nepouZzivd, ujistéte se, Ze jeho spinac je v poloze ,OFF” (Vypnuto),
jelikoz jinak nebude mozno provddét nastavovdni svarovaciho proudu na panelu.

/A VAROVANI!

Pfed zahdjenim postupu pfipojovdni se ujistéte, Ze napdjeni je vypnuto. Sprdvné poradi
spociva v tom, Ze se nejprve provede pfipojeni svafovaciho kabelu a uzemnovaciho
kabelu véetné kontroly spolehlivosti tohoto pfipojeni a poté se zasune napdjeci zastréka
do napdjeciho zdroje.
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5. POPIS FUNKCI PANELU

PREDNI PANEL

STANDBY SYSTEM
° % °

230V~50Hz

(6]

Nastavovdni svafovaciho proudu

Nastavovdni pfitlacné sily potfebné k vytvdreni oblouku
Indikdtor napdjent

Indikdtor teploty

Indikdtor poruchy

Zdpornd vystupni svorka

Kladnd vystupni svorka

Ukazatel proudu

O N~ W~

VySe uvedené vyobrazeni panelu slouZi pouze k referenénim Géellim, coz znamend, Ze se miZe lisit od
skute¢ného uspofdddni panelu stroje.




__cz ky

6. POZNAMKY NEBO PREVENTIVNI OPATRENI

ZIVOTNi PROSTREDI

1.

Stroj by se mél pouzivat v suchych provoznich prosttedich s Grovnémi vihkosti vzduchu dosahujicimi max.
90 %.

2. Teplota okolniho prosttedi by méla byt v rozsahu-10 az 40 °C.

3. Vyhybejte se provddéni svarovdni v mistech vystavovanych Gcinkdm sluneéniho svétla nebo srazek.
Zajistéte, aby do stroje nemohla vniknout voda.

4. Vyhybejte se svafovdni v prasnych oblastech nebo v oblastech obsahujicich plyny s korozivnimi déinky.

5. Vyhybejte se provddéni svarovdni, pfi kterém se pouzivd atmosféra ochranného plynu, v prosttedich se
silnym proudénim vzduchu.

BEZPECNOSTNI NORMY

Ve svdfecce jsou nainstalovany ochranné obvody proti pfepéti, nadproudu a prehfivani. Jestlize napéti, vystupni
proud a teplota stroje prekroci hodnotu, kterd je pozadovdna pfislusnou normou, svarecka aufomaticky prestane
fungovat. Casté pretézovani (napiiklad prepéti) viak bude mit i pfesto za ndsledek poskozeni svérecky. Aby se
tomuto poskozeni zamezilo, musi uzivatel vénovat pozornost ndsledujicim pokyntim.

1.

Pracovni oblast musi byt dostateéné odvétrdvdnal

Svdrecka je vykonny stroj, pfi jehoZ provozu vznikaiji vysoké proudy, coZ znamend, Ze pfirozené proudéni
vzduchu neni dostadujici pro Uginné chlazent stroje. Proto je stroj ochlazovdn vnitfnim ventilétorem, jimz
je vybaven. Zajistéte, aby vstup vzduchu nebyl blokovdn nebo zakryt a aby se svdfe¢ka nachdzela ve
vzddlenosti alespori 0,3 metru od pfedmétt ve svém okoli. Uzivatel by mél zajistit dostate¢né vétrani
pracovni oblasti. Toto vétrdni je dlleZité s ohledem na vykon a Zivotnost stroje.

Zabrarte pretéZovani!

Obsluhuijici osoba by méla mit na pameéti, Ze je nutno sledovat max. pracovni proud (odezvu na zvoleny
pracovni cyklus). UdrZujte hodnotu svafovaciho proudu, kferd neprekracuje max. pfipustnou hodnotu
pracovniho proudu. PretéZovdni stroje nadproudem zplsobi jeho poskozeni a spdleni jeho soucdsti.

Zabrarite vzniku prepétil

Hodnotu napdjeciho napéti Ize nalézt ve schématu obsahujicim hlavni technické Gdaje. Obvod pro
aufomatickou kompenzaci napéti bude zajisfovat udrZovéni svafovaciho proudu v pfipustném rozsahu.
Pokud napdjeci napéti prekracuje pfipustny omezeny rozsah, bude fo mit za ndsledek poskozeni souédsti
stroje. Obsluhujici osoba by si méla byt védoma moznosti vzniku této situace a méla by pfijmout odpovidajici
preventivni opatfent.

Na zadni strané svdrecky se nachdzi uzemnovaci Sroub, ktery je opatfen symbolem uzemnéni. Pfed
zahdjenim provozu musi byt skiif svarecky spolehlivé uzemnéna pomoci kabelu, jehoZ vodi¢e maiji prifez
vétsi nez 6 ¢tverecnych milimetrd, aby bylo zabrdnéno vzniku statickych elektrickych ndbojt a moznosti
nehod zpUsobenych svodovymi proudy.

Dojde-li k pfekrogeni doby svarovdni v rdmci omezeného pracovniho cyklu, svérecka prestane fungovat
a prejde do reZzimu aktivované ochrany. JelikoZ se stroj za tohoto stavu prehfivé, spinad teplotni regulace
se premisti do zapnuté polohy a rozsviti se Gerveny indikdtor. Za této situace nesmite vytahovat zdstréku
ze zAsuvky, aby zlstala zachovdna schopnost ventildtoru chladit stroj. Po zhasnuti svételného indikdtoru
a snizeni teploty na hodnotu ve standardnim rozsahu je mozno pokracovat ve svafovdni.
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7. CASTE DOTAZY A RESENI

Priibéh postupu svafovdni mlize byt ovliviiovdn pouzitymi upinacimi pripravky, svarovacimi materidly, faktory
okolniho prostedi nebo parametry napdjecich zdrojd. UzZivatel se musi snaZit optimalizovat prostedi, ve kferém
se svarovdni provddi.

A. Oblouk se obtizné zapaluje a snadno pierusuje

1. Ujistéte se, Ze pouZivdte vysoce kvalitni wolframovou elektrodu.

2. Pokud elekfroda nenf vysu$end, mlze zplsobovat nestabilni oblouk, zvétSovdni vad vznikajicich pii
svafovdni a snizovani kvality.

3. Pouzivéli se velmi dlouhy kabel, bude to mit za ndsledek snizeni vystupniho napéti; v takovém piipadé je
tfeba zkrdtit kabel, jehoZ prostfednictvim je zajistovdna kladné polarita. Pfipadné zméfite polaritu.

B. Vystupni proud nedosahuje jmenovité hodnoty:

Jestlize se napdjeci napéti odchyluje od jmenovité hodnoty, bude fo mit za ndsledek neshodu hodnoty
vystupniho proudu s jmenovitou hodnotou; je-li hodnota napéti nizsi nez jmenovitd hodnota, max. vystupni
vykon nemusi byt schopen dosahovat jmenovité hodnoty.

C. P¥i provozu stroje nedochazi k ustéleni proudu:

Tento stav miZe byt zplisoben nékterym z ndsledujicich fakford:
1. Doslo ke zméné napéti v elektrické siti.
2. Vyskytuje se Skodlivé ruseni pochdzejici z elekirické sité nebo zplisobované jinymi zafizenimi

D. Piilis velky rozstfik kovu pfi svafovani metodou MMA (obloukové svafovani obalenou

elekirodou)

1. Zfejmé je pouzita nevhodnd kombinace piili$ velkého proudu a pfilis malého priiméru obalené elektrody.

2. Vlystupni svorky jsou pfipojeny s nesprévnou polaritou, coZ znamend, Ze je tfeba obnovit opaénou
polaritu za pouZitl normdinich postupt, kdy elekiroda bude pfipojena k zdpornému pélu napdjeciho
zdroje a obrobek bude pfipojen ke kladnému pélu.

8. UDRZBA

1.

Pravidelné odstranujte prach pomoci suchého a Gistého stlaéeného vzduchu; jestlize se svare¢ka pouzivé
v provoznim prosttedi, kieré je silné zne€isténo koufem a prachem, je toto odstrafovéni prachu ze stroje
tfeba provadét kazdy mésic.

Tlak stlaéeného vzduchu musi byt v pfiméfeném rozsahu, aby bylo zabrdnéno moznosti poSkozeni malych
vnitfnich soucdsti stroje.

Pravidelné kontrolujte vnitfni obvody svdrecky a ovéfuite, Ze pfipojnd mista téchto obvodd jsou sprdvné
usporddand a pevné utaZend (zejména v pfipadé zésuvnych konektor( a dalsich zdsuvnych soucdst).
Ocistéte pfipadné okuje a rez a obnovte tésné pripojeni.

Zabrarite moZnosti vniknuti vody a pdry do stroje. Pokud k takovému vniknuti dojde, vyfoukeite stroj do sucha
a zkontrolujte jeho izolaci.

Pokud se svdfecka nebude po del$i dobu pouZivaf, musi byt uloZzena do obalové krabice a uskladnéna

v suchém a ¢istém prostted.
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9. ODSTRANOVANI POTIiZI

/\ VAROVAN:I!

Naésledujici postupy musi provddét osoby s odbornou elekirotechnickou kvalifikaci
a platnymi osvédéenimi. Pfed zahdjenim provadéni tdrzby se na nds obratte
s pozadavkem na poskytnuti profesiondiniho doporuéeni.

Pfiznak zédvady

Opaitieni k ndpravé

Indikdtor napdjeni nesvif,
ventilgtor nefunguje, svafovaci
vykon je nulovy.

A
B.

Ujistéte se, Ze je zapnuty hlavni spinag.
Ujistéte se, Ze elektrickd sif, ke které je pfipojen napdjeci kabel stroje, je
ve sprdvném provoznim stavu.

Indikétor napdjeni sviti,
ventildtor nefunguije, svafovaci
vykon je nulovy.

Napdjeci kabel je patrné pfipojen ke zdroji napdjeni s napétim 380V,
coz zplisobuje akfivaci prepéfového ochranného obvodu. Pfipojte
napdjeci kabel ke zdroji napdjeni s napétim 220 V a poté stroj znovu
zapnéte.

Nestdlé napdjeci napéti 220 V (pfivodni kabel md pfili§ maly prifez

a velkou délku) nebo pfipojeni privodniho kabelu k elekirické siti
zplisobuje akfivaci ochranného obvodu proti piepéti. PouZijte napdjeci
kabel o vétSim prlifezu nebo utdhnéte vstupni kontakini svorky. Stroj
nechejte po dobu 2-3 minut vypnuty a poté jej opét zapnéte.

Neustdlé opakované vypindni a zapindni hlavniho spinace by
zplisobilo aktivaci prepéfového ochranného obvodu. Stroj nechejte po
dobu 2-3 minuf vypnuty a poté jej opét zapnéte.

Pripojeni kabell mezi hlavnim vypinade a deskou s napdjecimi obvody
jsou uvolnénd; znovu je utGhnéte.

Nestdly svafovaci vystupni A. Potfenciometr s rozsahem 1K je poskozeny, vymérite jej.
proud nebo nemoznost B. Preruseni obvodu nebo nedostateény kontakt vystupnich svorek.
regulace vystupniho proudu
pomoci potenciometru.
Ventildtor funguje a indikdtor A. Provedte kontrolu zaméfenou na nedostateény kontakt v pfipojovacich
poruchy nesviti, avSak vystupni mistech sou¢dsti.
svarovaci vykon je nulovy. B. Zkontrolujte, zda konektor pfipojeny k vystupni svorce nemd preruseny
obvod nebo nedostateény konfakt.
C. Zkontrolujte, zda stejnosmérné napéti mezi deskou s obvody
napdjeciho zdroje a deskou s obvody MOS (VH-07) md hodnotu asi
308 V.
D. Pokud nesviti zeleny indikétor pomocného napdjeni desky s obvody
MOS, obrafte se na prodejce nebo pfimo na nasi spoleénost za Géelem
provedeni vymeény této desky.
E. S pfipadnymi dotazy tykajicimi se oviddaciho obvodu a jeho vymény se

obracejte na prodejce nebo pfimo na nasi spole¢nost.
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Pfiznak zdvady

Opaitieni k ndpravé

Ventildtor funguije, sviti indikdtor
poruchy a vystupni svafovaci
vykon je nulovy.

A. Zfejmé je aktivovéna ochrana proti proudovému pietizeni; nejprve stroj
vypnéte a po zhasnuti kontrolky poruchy je opét zapnéte.

B. Zfejmé je aktivovdna ochrana proti prehfivdni, coz obvykle trvd 2-3
minuty.

C. Moznd nesprdvnd funkce invertorového obvodu. Odpojte napdjeci
z@stréku hlavniho transformétoru na desce s obvody MOS (v blizkosti
ventilgtoru VH-07) a poté stroj znovu spustte.

a) Je-liindikdtor poruchy stdle rozsvicen, znamend to, Ze nékteré
polem fizené tranzistory na desce s obvody MOS jsou poskozené

a vyZadujf kontrolu a vyménu.

b) Jediindikdtor poruchy vypnuty:

1) Zfejmé je poskozeny transformdtor prostfedni desky s obvody;
zméfte hodnotu induktance na primérni strané a hodnotu Q
hlavniho transformdtoru pomoci induktanéniho mastku.

2) V paralelnim obvodu mé mit primdrni strana tyto hodnoty:
L=1,2-2,0 mH, @>40. Jsou-li hodnota induktance a hodnota Q
nizké, provedte vyménu.

3) Zfejmé je poskozena vakuovd usmeérfiovaci dioda na
sekunddrni strané transformdtoru; zkontrolujte vakuovou
usmérfiovaci diodu a v pipadé potfeby ji vymérite.

D. Zfejmé je vadny zpétnovazebni obvod.
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10. TECHNICKE UDAJE

Model FDIS 20160-E
Napadjeci napéti (V) AC (sffid.) 230V
Frekvence (Hz) 50
Jmenovity vstupni proud (A) 33
Napéti pfi chodu naprézdno (V) 35-50
Vystupni proud (A) 20-160
Jmenovité vystupni napéti (V) 26,4
Pramér elekirody 1,6-4,0 mm
Pracovni cyklus (%) 60
Vykonova ztréta pfi chodu naprézdno 40

w)

Uginnost (%) 80
Uginik 08
Trida izolace F
Tfida ochrany skiiné IP21
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11. LIKVIDACE

POKYNY A INFORMACE K LIKVIDACI VYRAZENYCH OBALOVYCH MATERIALU
Vyfazeny obalovy materidl zlikvidujte v misté uréeném pro likvidaci odpad ve vasem bydlisti.

Tento spotfebi€ a jeho prisluSenstvi je vyrobeno z rliznych materidld, jako napfiklad
z kovu a plast.

Poskozené dily odneste do recyklacéniho stfediska. Dotazy sméfujte na pfislusné
vladni oddéleni.

Tento spottebi¢ splfiuje véechny zdkladni poZadavky smérnic EU.

PouZzivejte svdfecskou masku.

Pfed zahdjenim pouZivdni si pozorné prectéte ndvod k obsluze.

QORI

Text, design a technické Gdaje se mohou zménit bez pfedchoziho upozornéni a vyhrazujeme si prdvo
provddét takové zmény.

UZivatelské prirucka v origindinim jazyce.
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12. PROHLASENI O SHODE

= =S Comokseaeks 1621, 251 01 oy, s e
' ' = l tel: +420 323 204 111, fax: +420 323 20.

5
S5

EU PROHLASENI O SHODE
Produkt/ znaéka: Ruéni obloukova svafecka/ FIELDMANN

Typ/ model: FDIS 20160-E jako vyrobni model MMA 160 A-C
Input AC 220V +- 10%; 31,4A
Output DC 20,8-26,4V; 20-160A

Vyrobce: FAST CR, a.s.
Cernokostelecka 2111, 100 00 Praha 10, Czech Republic
VAT no: CZ26726548

Vyrobek je ve shodé s nize uvedenymi smérnicemi a nafizenimi:
Directive LVD 2014/35/EU

Directive EMC 2014/30/EU

Directive RoHS 2011/65/EU

a normami:

EN 60974-1:2012

EN 50445:2008

EN 60974-10:2014+A1
EN 61000-3-11:2000
EN 61000-3-12:2011

Vydanov: Praze Jméno: Ing. Zdenék Pech
Chairman of the Board

Datum vydani:  10. 6. 2020 Podpis:

o
FARAST msrenss. @

Gernokostelecka 1621, 251 01 Ricany

1C0: 26726548 tel.; +420/ 323 204 111 (%

DIC: CZ26726548 fax: +420/ 323 204 110

1€0: 26 72 65 48, DIE: CZ-26 72 65 48

Bankovni spojeni: Komercni banka Praha 1, ¢.0. 89309011/0100, Ceska sporitelna Praha 4, ¢.0. 2375682/0800,

CSOB Praha 1, ¢.u. 8010-0116233383/0300
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Invertorovd zvaracka
POUZIVATELSKA PRIRUCKA

Dakujeme vam za kapu tejto invertorovej zvaraéky. Pred jej pouzitim si, prosim, pozorne
preéitajte tito pouzivatelskid priruéku a uschovaijte ju na pripadné neskorsie pouzitie.
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1. VSEOBECNE BEZPECNOSTNE POKYNY

/\ VAROVANIE!

Pri vykondvani postupov zvdrania alebo rezania nie je mozné vylaéit moznost zranenia,
a preto pri obsluhe stroja berte do Gvahy nevyhnutnost ochrannych opatreni. Dalsie
podrobnosti vyhl'adajte v Priru¢ke pre bezpeénost obsluhy, ktora bola vyrobcom vydand
v zhode s prislusnymi bezpeénostnymi poziadavkami.

NEBEZPECENSTVO ZASIAHNUTIA ELEKTRICKYM PRUDOM SO SMRTEENYMI NASLEDKAMI!!

% Nastavte uzemnovacie zariadenie podia platnej normy.

% Je zakdzané dotykat sa neizolovanych elektrickych sucasti a elekirddy nechrdnenymi ¢asfami tela, rukami
v mokrych rukaviciach alebo mokrym odevom.

% Uistite sa, Ze vase telo je odizolované od zeme aj od dielenského vybavenia.

% Uistite, Ze zaujimate bezpeénd pracovnd polohu.

% Konfakt so stéastami, ktoré st pod napdtim, moZe mat za nésledok zasiahnutie elekirickym prddom, ktoré
moZe sposobif usmrtenie alebo popdlenie.

%  Uzemnite podla platnych noriem.

% Je zakdzané dotykat sa elekirickych stéasti a elektrdd bez ochranného pracovného vybavenia (zvéracskych
rukavic alebo ochranného odevu).

% Konfakt so stéastami, ktoré st pod napdtim, moZe mat za nésledok zasiahnutie elekirickym prddom, ktoré
moZe sposobif usmrtenie alebo popdlenie.

% Vystupné napdtie zariadenia je nebezpeéné aj vtedy, ak zariadenie nie je v éinnosti. Nedotykajte sa suéast,

ktoré st pod pridom.

Pred zacatim prdce sa uistite, Ze stroj aj zdkladny materidl sG uzemnené.

Pri vykondvani inStaldcie aj oprdv zariadenia vzdy vypinajte napdjanie a odpdjajte napdjaci kébel.

2vdracie kdble, ktoré maji nedostatoéni schopnost prendsat vykon, st poskodené alebo majd opotreben(

izoldciu, sa nesmu pouZzivat.

PouZivajte suché a dobre izolované pracovné rukavice.

Je zakdzané uvddzat stroj do prevédzky, ak md odstrdneny kryt.

Ak stroj pouZivate v stiesnenych priestoroch alebo velkych vyskach, pracujte s vhodnymi ochrannymi

pomdbckami.

% Po dokongeni zvdrania vypinajte napdjanie.

% Stroj nepouZivajte v dazdi alebo na miestach s vysokou relativnou vihkosfou vzduchu.

G 5 %

G 5 %

PLYNY A VYPARY MOZU BYT SKODLIVE LUDSKEMU ZDRAVIU!

%  Chrdnte svoju hlavu pred Géinkami plynov a vyparov.

% Pri zvérani elekirickym oblikom je potrebné pouZivat ventildtory alebo odsdvace vzduchu, aby sa bolo
mozné vyhnt vdychovaniu plynov.

ZIARENIE VYTVARANE ELEKTRICKYM OBLUKOM - SKODLIVE PRE OCI, MOZNY ZDROJ

POPALENIA POKOZKY

%  Noste vhodn( ochrannd masku a ochranny pracovny odev a pouZivajte svetelny filter, aby ste chrdnili svoje
o€i gj telo.

%  Pripravte vhodnd ochranni masku alebo zéstenu, aby ste zaistili ochranu prizerajdcej osoby.
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NEBEZPECENSTVO POZIARU
% Iskry, ktoré pri zvdrani vznikaju, mdzu spdsobif poZiar; prefo zaistite, aby sa v okoli oblasti zvdrania
nenachddzal Ziadny fahko zdpalny materidl.

HLUK - GCINOK NADMERNYCH HLADIN HLUKU MOZE SPOSOBIT POSKODENIE SLUCHU
% Pouzivajte chrdniée sluchu alebo iné vhodné prostriedky na ochranu sluchu.
%  Upozornite prizerajlce osoby, Ze hluk je $kodlivy pre ich sluch.

PORUCHA - PRI VZNIKU PROBLEMOV SA OBRACAJTE NA AUTORIZOVANYCH

PROFESIONALNYCH SERVISNYCH TECHNIKOV

% Ak sa vyskytnd problémy pocas intalécie a prevddzky, preverte podia pokynov uvedenych v tomto névode.

% Ak nebudete dokonale rozumiet pokynom uvedenym v ndvode alebo ak sa vdm nepodari problém podia
tychto pokynov vyriesit, mali by ste sa obrdtif na doddvatela alebo na servisné stredisko a vyZiadaf si
poskytnutie profesiondinej podpory.

/\ VAROVANIE!
Pri pouzivani stroja by mal byt napdjaci obvod doplneny ochrannym spinaéom proti
zvodovym priadom!!!

ZVARAJTE V DOBRE VETRANEJ MIESTNOSTI!

%  Oblasf, v ktorej sa zvéra, musi byt dobre vefrand.

%  Pri pripeviiovani plynove;j flase k stroju pouzivajte remeni alebo refaz. Plynovd flasa musi stéf na rovnom
podklade.

% Zaistite ochranu plynove;j flase pred Géinkami tepla, sineéného svetla a dazda. V blizkosti stroja by sa nemali
uskladnovat nebezpe€né, napr. horlavé predmety.

% Na odstrafiovanie vyparov vznikajdcich Géinkom oblika pouZivajte dostatoénd ventildciu s ndtenym obehom
alebo miestne (nafené) odsdvanie.

V PRIPADE PORUCHY SA VZDY OBRACAJTE NA OSOBY SO ZODPOVEDAJUCOU

ODBORNOU KVALIFIKACIOU!

% Ak zaznamendte pocas instaldcie alebo prevddzky akékolvek problémy, postupuijte podia tychto pokynov.

% Ak nebudete dokonale rozumiet pokynom uvedenym v ndvode alebo ak sa vdm nepodari problém podia
tychto pokynov vyriesit, obrdtte sa na doddvatela inverfora alebo na servisné stredisko Sharks Service
Center a vyziadajte si poskytnutie profesiondinej podpory.

/\ VAROVANIE!

Pri pouzivani elektrickych strojovych zariadeni a ndradia s elektrickym pohonom je
dolezité dodrziavaf nasledujice bezpeénostné pokyny a riadif sa nimi tak, aby bola
zaistend ochrana proti zraneniu spésobenému zasiahnutim elektrickym pridom, proti
véetkym d'al$im druhom zranenia osdb a proti nebezpeéenstvu vzniku pozZiaru. Pojem
»haradie s elekirickym pohonom®, ktory sa v nizSie uvedenych pokynoch pouziva,

sa vztahuje na elektrické naradie, ktoré sa pripdja k stroju elektrického napdjania
(prostrednictvom siefového napdjacieho kdbla), aj na naradie napdjané z akumulatora
(bez siefového napdjacieho kdbla). VSetky varovania aj pokyny si uschovajte na
budice pouzitie.
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Pracovné prostredie

% Pracovn( oblast udrzujte v Gistote a dobre osvetlend. Neusporiadané a tmavé miesta na pracovisku st
obvykle pri¢inou nehéd. Ndradie, ktoré sa nepouZiva, riadne uskladnite.

% Ndradie s elekfrickym pohonom nepouZivaite v prostredi, kde hrozi nebezpeenstvo poZiaru alebo vybuchu;
foto sa tyka najmd miest, v kforych sa nachddzaji horlavé kvapaliny, plyny alebo prach. Na komutdtore
elekirického ndradia sa vytvarajd iskry, kforé mozu spdsobit vznietenie prachu alebo vyparov.

% Priprdcis elektrickym ndradim je potrebné zamedzit moZnosti vstupu nepovolanych osdb, najmd deti, na
pracovisko!

V pripade odvedenia pozornosti moZete stratif kontrolu nad prdve vykondvanou ¢innosfou. V kazdom pripade.

/\ VAROVANIE!
Pred zac¢atim pouzivania stroja si preéitajte ndvod na obsluhu.

DélezZité bezpeénostné upozornenia

Viyrobok opatrne vybalte a skontrolujte, i balenie obsahovalo vietky st¢asti vyrobku; dbajte na to, aby ste
Ziadnu z tychto stcéasti nestratili.

Viyrobok ulozte na suchom mieste, mimo dosahu deti.

Precitajte si vSetky upozornenia a vSetky pokyny. NedodrZanie upozorneni a bezpe¢nostnych pokynov moze
mat za ndsledok nehodu, poZiar a/alebo véZne zranenie.

%

% &

Balenie
Vyrobok je umiestneny v obale, ktory zabrariuje jeho poskodeniu poas prepravy. Tento obal predstavuje
druhotnd surovinu, a preto je ho potrebné odovzdat na recykldciu.

Pokyny na pouzivanie

% Pred zaGatim prdce so strojom si preéitajte nasledujlce bezpeénostné pravidid a pokyny na obsluhu.
Dokladne sa obozndmte s ovliddacimi prvkami stroja a so sprdvnym spdsobom ich pouZivania. Ndvod
ulozte na bezpeénom mieste na neskorsie pouzitie.

% Odporticame uschovat si aspof pocas platnosti zdruky origindiny obal vrdtane vnitornych baliacich
materidlov, Gétenku a zéruény list.

%V pripade nufnosti prepravy zabalte stroj do origindinej $katule dodanej vyrobcom, éim bude zaistend
maximdina ochrana vyrobku pocas tejto prepravy (napr. v stvislosti so stahovanim alebo odosielanim do
servisného strediska).

4 Poznédmka:

Ak budefe sfroj odovzddvat dalSiemu pouzivatelovi, prilozte k nemu aj ndvod. DodrZiavanie pokynov
nachddzajdcich sa v prilozenom ndvode je nevyhnutnym predpokladom riadneho spdsobu pouZivania stroja.
Ndvod na pouzitie obsahuje okrem pokynov na obsluhu aj pokyny na vykondvanie Gdrzby a oprdv. Viyrobca
nenesie Ziadnu zodpovednosf

Servis

% Nevymiefiajte sG¢asti ndradia, nevykondvajte viastnymi silami jeho opravy a Ziadnym spdsobom
nezasahuijte do jeho konstrukcie. Vykondvanie oprdv néradia zverujte osobdm s odbornou kvalifikGciou.

% Kazdd oprava alebo Gprava vyrobku vykonand bez predchddzajlceho ziskania sthlasu od nasej
spolo¢nosti sa povazuje za nepripustnd (pouzivatelovi moZe spdsobif zranenie alebo ujmu na zdravi).

%  Vykondvanie oprdv ndradia vzdy zverujte certifikovanému servisnému stredisku. Pouzivaijte iba origindine
alebo odpori¢ané ndhradné diely. Tym bude zaruend bezpeénosf vds samotnych aj vdsho ndradia.
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Bezpeénosft os6b

%  Pri pouZivani elektrického ndradia budte opatfrni a pozorni a vzdy sa plne sistredte na vykondvand éinnost.
Ststredte sa na vykondvanu prdcu. S elekirickym ndradim nepracujte, ak sfe unaveni alebo ak sfe pod
vplyvom drog, alkoholu i liekov. Pri pouzivani elekirického néradia méze maf aj chvitkové nepozornost za
ndsledok vazne zranenie osdb. Pocas prdce s elekirickym naradim nejedzfe, nepite ani nefajcite.

%  Pouzivajte ochranné vybavenie. VZdy pouzivajte ochranu zraku. PouZivajte ochranné vybavenie, kioré
zodpovedd druhu vykondvanej prdce. Ochranné vybavenie, ako napriklad respirdtory, bezpeénostnd obuv
s protiSmykovou Upravou, ochrana hlavy alebo ochrana sluchu, kforé sa pouZivajd v stlade s pracovnymi
podmienkami, znizujl nebezpeéenstvo zranenia 0sob.

% Zamedzte moznosti nelimyselného spustenia ndradia. NeprendSajte ndradie, kforé je pripojené k elekirickej
siefi, s prstom na jeho spinadi alebo spisti. Pred pripojenim ndradia k zdroju napdjania sa uisfite, Ze spinaé
alebo spUst sa nachddza vo ,vypnutej” polohe. PrendSanie néradia s prsfom na jeho spusti alebo pripdjanie
ndradia k zdsuvke v ¢ase, ked je jeho spinac v ,zapnutej” polohe, mdZe spdsobit vizne zranenie.

%  Pred zapnutim ndradia odstrdrite vSetky nastavovacie kIG¢e a ndstroje. Nastavovaci kiGé alebo iny ndstroj,
ktory zostane pripojeny k ofGéajlcej sa Casti elekirického ndradia, moze sposobif vdzne zranenie 0sob.

%  Priprdci sfojte vzdy tak, aby ste mali pevnd oporu a nemohli stratit rovnovdhu. Pracujte iba v miestach, kioré
s vo vasom bezpeénom dosahu.

Nikdy neprecenujte svoje viastné sily. Elekirické ndradie nepouZzivaite, ak ste unaveni.

% Vhodne sa obliekajte. PouZivajte pracovny odev. Nenoste volny odev alebo Sperky. Zaistite, aby sa vase
vlasy, €asti tela, rukavice alebo iné sicasti odevu nemohli dostat do priliSnej blizkosti otdéajdcich alebo
zahrievajlcich sa sicasti elekirického ndradia.

% Kndradiu pripdjajte zariadenie na odsévanie prachu. Ak néradie poskytuje moznost pripojenia zariadenia
na zachytdvanie alebo ods@vanie prachu, zaistite, aby foto zariadenie bolo sprévne pripojené a pouzivané.
Pouzivanie fohto zariadenia méZze zniZit nebezpeéenstvo stvisiace so vznikom a Sirenim prachu.

% Pevne upinajte obrobok. Na zaistenie dielu, kiory budete rezat, pouzite tesdrsku svorku alebo zverdk.

%  Elekfrické ndradie nepouzivajte, ak ste pod vplyvom alkoholu, drog, liekov alebo inych omamnych ¢i
ndvykovych Idfok.

% Toto zariadenie nie je uréené na to, aby ho pouZivali osoby s obmedzenymi telesnymi, zmyslovymi alebo
dusevnymi schopnostami (vrdtane deti) alebo osoby s nedostatoénymi skisenosfami a znalostami, ak nie st
pod dohladom osoby zodpovedajlcej za ich bezpeénost alebo ak od tejto osoby nedostali pokyny na sprdvne
pouZivanie zariadenia. Deti musia byf pod dozorom, aby bolo zaistené, Ze sa s tymto zariadenim nebudu hraf.

Pouzivanie a idrzba ndradia s elektrickym pohonom

% Ndradie s elekfrickym pohonom vZdy odpdijajte od elekirickej siete, ak sa vyskytne akykolvek problém
pocas prdce, a fakisto pred kazdym Cistenim alebo Gdrzbou, pri kazdom striedani pracovnych zmien a po
dokonceni prdce! S elekirickym ndradim nikdy nepracujte, ak je akokolvek poSkodené. Ak ndradie zaéne
vyddvat nezvykly hluk alebo z neho zaéne vychddzaf nezvykly zdpach, ihned's nim prestarite pracovat.

% Elekfrické ndradie neprefazujte. Elekirické ndradie bude fungovat lepSie a bezpeénejSie, ak sa bude
dodrziavat pracovnd rychlost, pre ktor( je svojou konStrukciou uréené. Pouzivajte sprévne ndradie, kioré je
uréené na konkrétnu ¢innost. Prdca so sprévne zvolenym néradim je Géinnejia a bezpec€nejsia.

% Nepouzivajte elekirické ndradie, ktoré nie je mozné bezpecne zapinat a vypinaf pomocou oviddacieho
spinaca. Pouzivanie zariadenia v tomto stave je nebezpeéné. Chybné spinace sa musia opravif
v certifikovanom servisnom stredisku.
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Pred za¢atim nastavovania, vymeny prisluSenstva alebo Gdrzby odpojte ndradie od zdroja napdjania. Toto
opatrenie zabrdni nebezpeéenstvu ndhodného rozbehnutia.

NepouZivané elekirické ndradie ukladajte tak, aby bolo mimo dosahu deti a nepovolanych osob. V rukdch
neskUsenych pouZivatelov moZe byf elekirické ndradie nebezpecné. Na uskladnenie elekirického ndradia
vyberajte suché a bezpe&né miesto. Elekirické ndradie udrZujte v dobrom sfave. Pravidelne kontrolujte
nasfavenie pohyblivych stcasti aj ich pohyblivost. Kontrolujte, ¢ ochranny kryt alebo iné si¢asti nie su
poskodené a neobmedzuijl fak bezpeénd funkciu elekirického ndradia. Ak je ndradie poskodené, pred dal$im
pouZitim zaistite jeho riadnu opravu. Mnoho zraneni byva spdsobenych zanedbanou Gdrzbou ndradia.

Rezné ndradie udrZujte ostré a ¢isté. Riadne udrZiavané a naostrené ndradie ulahéuje prdcu, obmedzuje
nebezpedenstvo zranenia a umoZziuje jednoduchsiu kontrolu nad priebehom préce. PouZivanie iného
prislusenstva, nez ktoré je uvedené v ndvode na obsluhu, m6Ze sposobif poskodenie ndradia a zranenie 0sob.
Elekirické ndradie, prisluSenstvo, pracovné ndstroje atd. pouZivaite v sdlade s tymito pokynmi a spdsobom, ktorého
opis sa vztahuje na konkrétny typ elekirického ndradia, dané pracovné podmienky a konkrétny druh prdce.
Pouzivanie ndradia na iné neZ uréené Gcely moze mat za ndsledok vznik nebezpeénych situdcii.

Elektricka bezpeénost

%

Zdstréka napdjacieho kdbla elekirického néradia musi zodpovedat elekirickej siefovej zésuvke. Zéstréku
nikdy Ziadnym spdsobom nepozmeniuijte. Ak je zéstréka napdjacieho kdbla elektrického ndradia vybavend
bezpecnostnym kolikom, nikdy nepouZivajte adaptér akéhokolvek druhu. PouZivanim neposkodenych
zd@stréiek a zodpovedaijlcich zdsuviek sa predide nebezpedenstvu Grazu spdsobeného zasiahnutim
elekirickym prddom. Ak je napdjaci kébel poskodeny, musi sa vymenif za novy, kfory je mozné ziskaf
prostrednictvom autorizovaného servisného sfrediska alebo dovozcu.

Vyhybaijte sa styku tela s uzemnenymi predmetmi, napr. pofrubiami, ohrievacimi telesami, kuchynskymi
spordkmi a chladni¢kami. Nebezpecenstvo zasiahnutia elektrickym prddom je vécSie vtedy, ak je vase telo
prepojené so zemoul.

Nevystavuijte elekfrické ndradie dazdu alebo vihkému prostrediu. Nikdy sa elekirického ndradia nedotykajte
mokrymi rukami. Nikdy elekirické ndradie neumyvajte pod te¢lcou vodou a nikdy ho nepondraijte do vody.
Napdjaci kdbel nepouZivajte na Ziadny iny dcel, nez na ktory je pévodne uréeny. Nikdy elekirické ndradie
neprendsajte ani neprifahujte za napdjaci kdbel. Zdsfréku neodpdjajte od zdsuvky fahanim za napdjact
kdbel. Chrdrite napdjacf kdbel pred mechanickym poskodenim spsobenym stykom s ostrymi alebo
hordcimi predmetmi.

Elekirické ndradie, ktoré je vybavené napdjacim kablom, je uréené vyluéne na pripdjanie k zdroju striedavého
pradu. Vzdy skontroluijte, ¢i napdtie elekirickej siete zodpovedd ddaju vytlaGenému na Stitku s vyrobnym
¢islom ndradia.

Nikdy nepracujte s ndradim, ktoré md poskodeny napdjaci kdbel alebo poskodent zéstréku, ktoré spadio na
zem alebo ktoré je akokolvek inak poSkodené.

V pripade pouZivania predlZovacieho kébla vzdy skontroluite, ¢i technické parametre tohto kdbla
zodpovedajd Gdajom vytlaGenym na Stitku s vyrobnym ¢islom ndradia. Ak s elekirickym ndradim pracujete
vo vonkajSom prostredi, pouzivajte predizovaci kdbel, kiory je pre foto vonkajSie prostredie vhodny. Pri
pouzivani bubna s prediZovacim kdblom musi byt kdbel odvinuty, aby sa predislo jeho prehrievaniu.

Ak sa elektrické ndradie pouziva vo vihkych alebo vonkajsich oblastiach, je povolené jeho pripdjanie iba

k takym elekirickym obvodom, ktoré st vybavené zariadenim na ochranu pred zvy$kovymi pridmi < 30 mA.
Pouzivanie obvodu vybaveného zariadenim na ochranu pred zvySkovymi prddmi znizuje nebezpecenstvo
zasiahnutia elekfrickym pradom. Pri prdci drZte elekirické ndradie za na to uréené izolované rukovdti, pretoze
pocas prevddzky méze dojst k styku reznych alebo vftacich pracovnych ¢asti ndradia so skrytym vodi¢om
alebo s napdjacim kdblom.
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2. POPIS STROJA

Zvéracka obsahuje usmerfiovad, ktory pouZiva najpokrogilej§iu invertorovd technolégiu.

Vyvoj stéasti inverforovych zariadeni na zvdranie v atmosférach ochranného plynu je zaloZeny na poznatkoch

z oblasti tedrie invertorovych napdjacich zdrojov. Invertorovy napdjaci zdroj, ktory je uréeny na zvdranie

v atmosférach ochranného plynu, vyuZiva vysokovykonné komponenty typu MOSFET na prevédzanie

frekvencie 50/60 Hz na frekvenciu dosahujlcu az 100 kHz a na nésledné zniZovanie a komutovanie napdtia
prostrednictvom technolégie PWM, kforé umoZiiuje ziskavanie vysokého vystupného vykonu. Znaénym znizenim
hmotnosti a zmengenim objemu hlavného fransformdtora sa podarilo dosiahnuf zvy$enie Géinnosti 0 30 %. Toto
vyhotovenie invertorového zvdracieho zariadenia sa povazuje za revollciu v odvetvi priemyselného zvdrania.

Zdroj zvéracieho pridu umoziuje vytvdranie vykonnejsieho, koncentrovanejsieho a stabilnejSieho elektrického
obldka. Pri vzniku krétkeho spojenia medzi zvdracou elektrédou a obrobkom sa dosahuije rychlejSia odozva tohto
zdroja. To znamend, Ze je ulahéené konstruovanie zvdraciek s rozdielnymi dynamickymi charakteristikami, kforé
dokonca umozriujd nastavovanie fakzvaného méksieho alebo tvrdieho reZimu obllka podia konkrétnej potreby.

Zvéracka MMA md nasledujlce charakteristické viastnosti: vysokd Géinnost, Gspornd prevédzku, kompakiné
rozmery, stabilny oblUk, priaznivy tvar zvarového kapela, vysoké napdtie pri nulovom zatazeni, dobrd schopnosf
vykonovej kompenzdcie a univerzéinu pouZitelnost. DokdZe zvdrat nehrdzavejlcu ocel, zliatinovd ocel, uhlikovi
ocel aj med' a dalSie farebné kovy. UmoZiuje pouZivanie elekirdd s rozdielnymi Specifikdciami a z roznych
materidlov, vrétane elekirdd s kyslym, bazickym aj rutilovym obalom. Je pouZitelnd v otvorenom vonkaj$om

aj uzatvorenom vnitornom prostredi, a to aj vo vysokych nadmorskych vySkach. V porovnani s obdobnymi
vyrobkami tuzemského aj zahraniéného pdvodu md kompakiné rozmery, nizku hmotnost a lahko sa instaluje
aj obsluhuje.

Dakujeme vém za kiipu né$ho vyrobku a ddfame, Ze dosfaneme vasu cennd spétndi odozvu. Aj nadalej sa
budeme snazit doddvat najlepsie vyrobky a poskytovaf najlepsie sluzby.

/\ VAROVANIE!
Stroj sa pouziva prevazne v priemyselnom prostredi. Bude vyzarovat rddiové viny, ¢o
znamend, Ze pracovnik by mal vykonat v§etky pripravy potrebné na zaistenie ochrany.

Balenie obsahuje
zvéracku

zv@racsky Stit

kefu

1 ks uzemnovacieho kdbla
1 ks zvdracieho kdbla

SHESHH
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3. POKYNY NA INSTALACIU

Stroj je vybaveny zariadenim na kompenzdciu kolisania napdjacieho napétia. Ak sa kolisanie napdjacieho
napdtia pohybuje v rozsahu + 15 % menovitého napdtia, stroj méZze stdle fungovat normdinym spdsobom.

Ak sa stroj pouZiva v kombindcii s dihymi kdblami, odpordéa sa zvolif kdble s vaésim prierezom, aby sa zabrdnilo
poklesu napdtia. Ak je kébel prili§ dihy, m6Ze tym byt nepriaznivo ovplyviiovany vykon napdjacieho systému.
Odportéa sa teda pouzivanie kéblov s vopred nakonfigurovanou dizkou.

1. Aby sa zamedzilo chybnej funkcii chladiaceho systému, uistite sa, Ze nie st blokované vstupné vzduchové
otvory stfroja.

2. Skrifiu zariadenia uzemnite pomocou kdbla s plochou prierezu nie menSou neZz 6 mm2, ato s pouZzitim
pripdjacej skrutky na zadnej strane napdjacieho zdroja.

3. Pripojte sprdvne obldkovy hordk alebo drZiak podla ndkresu. Uistite sa, Ze kdbel, drziak aj upeviiovacia
zd@stréka boli prepojené so zemou. Zasurite upeviiovaciu zdstréku do upeviovacej zdsuvky svorky ,~"
a zaistite ju ofoéenim v smere hodinovych rugiciek.

4. Zasurite upeviovaciu zéstréku kdbla do upeviiovacej zésuvky svorky ,+” na prednom paneli, zaistite ju
ofoéenim v smere hodinovych rugiciek a pripojte uzemriovaciu svorku k obrobku.

—F
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L\
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9 )
: Spojené so zemou
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— —— g
I — | D = =
—— @; ,
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N— Uzemnovacia svorka
Zvdraci hordk ' Obrobok
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5. Venuijte pozornost pripdjacej svorke, kedZe pri jednosmernej zvdracke existuji dva spdsoby pripojenia:
kladné pripojenie a zGporné pripojenie. Kladné pripojenie: drziak sa pripdja pomocou svorky =, zatial ¢o
obrobok sa pripdja pomocou svorky ,+. Zdporné pripojenie: obrobok sa pripdja pomocou svorky ,=", zatial
¢o drziak sa pripdja pomocou svorky ,+". Zvolte vhodny spdsob podia konkrétnej pracovnej situdcie. Ak je
vykonand nevhodnd volba, spésobi to nestabilitu obldka, vznik vaésieho mnoZstva rozstrekovaného kovu
a véésiu mieru zhlukovania. V pripade vyskytu takychfo problémov zmerite polaritu upeviiovacej zéstréky.

6. V zdvislosti od velkosti vstupného napdtia pripojte napdjaci kdbel k napdjaciemu rozvddzacu s dostatoénym
rozsahom napdtia. Uistite sa, Ze nedoslo k Ziadnej chybe a Ze rozdielovd hodnota napdtia je v pripustnom
rozsahu. Po vykonani vy$Sie uvedenych dkonov je intaldcia dokonéend a zvéracka je pripravend
na prevadzku.

/\ VAROVANIE!

Ak je vzdialenost medzi obrobkom a strojom prili§ velka (50 — 100 m), nasledkom
¢oho si kable (hordkovy kdbel a uzemnovaci kdbel) prili§ dlhé, zvolte kdble s vaésim
prierezom, aby bola minimalizované miera zniZenia napdtia.




W <

4. POKYNY NA OBSLUHU

1. Zapnite hlavny spinag; na displeji sa zobrazi nastavend hodnota prddu a rozbehne sa ventildtor.

2. Pomocou ofoénych oviddacov nastavte zvdraci prdd a pritiak potrebny na vytvorenie oblika tak, aby funkcia
zvdracky bola v zhode s prislusnymi poZiadavkami.

3. V3eobecne je rozsah zvdracieho pradu dostatoény pre zvdracie elekirddy s nasledujdcimi priemermi:

SpecifikGcie ©32 ®4,0
Prad 130-140A 150 - 160 A

4. Ofoény ovidda¢ pohonu na nastavovanie pritiaku potrebného na vytvdranie obldka sa pouZiva v siéinnosti
s otoénym oviddacom na nastavovanie zvdracieho prddu, najmd pri prevédzke zvdracky v nizkom
prddovom rozsahu, pri¢om velkosti pritlaku aj prddu je mozZné nastavovat aj samostatne. Stroj vdaka tomu
dokdZze poskytovat elektricky obllk s vykonovymi parametrami, ktoré umoZzriujui dosahovanie pozadovaného
Géinku.

5. Ak je v stroji nainStalované zariadenie na znizovanie napdtia (VRD). Ak je spinaé na zadnom paneli
umiestneny v polohe ,ON” (Zapnuté), indikdtor funkcie VRD svieti, priom ak je spina¢ umiestneny v polohe
LOFF” (Vypnuté), indikétor funkcie VRD nesvieti a napdtie pri chode naprézdno md velkost 67 V. Ak sa
spinac¢ funkcie VRD, ktory je umiestneny vndtri stroja, nachddza v ,.zapnutom” stave, napdtie pri chode
naprdzdno sa meni tak, aby bolo nizie nez 15V, ¢o je hodnota bezpecnd pre Eloveka.

6. Zvdracka bola skoordinovand s dialkovym oviddacim zariadenim:

1) Pred uvedenim stroja do prevddzky skontrolujte polohu spinaca dialkového oviddacieho zariadenia. Ak je
tento spina¢ v polohe ,OFF" (Vypnuté), dialkové oviddacie zariadenie nie je funkéné. Ak chcete dialkové
ovlddacie zariadenie pouZzivat, prestavte tento spina¢ do polohy ,ON” (Zapnuté).

2) Zasunite zdstréku kdbla dialkového oviddacieho zariadenia sprévnym spésobom do prislusnej zdsuvky
a pevne ju utiahnite, aby sa zabrdnilo moznosti vzniku nedostatoéného kontaktu.

3) Ak sa dialkové oviddacie zariadenie nepouZiva, uistite sa, Ze jeho spinac je v polohe ,OFF” (Vypnuté),
kedZe inak nebude mozné nastavovat zvdraci prid na paneli.

/A VAROVANIE!

Pred zacéatim postupu pripdjania sa uistite, Ze napdjanie je vypnuté. Spravne poradie
spociva v tom, Ze sa najprv pripoji zvaraci kdbel a uzemnovaci kdbel vratane kontroly
spolahlivosti tohto pripojenia a potom sa zasunie napdjacia zéstréka do napdjacieho
zdroja.
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5. OPIS FUNKCIi PANELU

PREDNY PANEL

STANDBY SYSTEM
° % °

230V~50Hz

(6]

Nastavovanie zvéracieho pridu

Nastavovanie pritiaénej sily potrebnej na vytvéranie oblika
Indikdtor napdjania

Indikdtor teploty

Indikdtor poruchy

ZGpornd vystupnd svorka

Kladnd vystupnd svorka

Ukazovatel pridu

O N~ W~

Vly$Sie uvedené vyobrazenie panelu sltzi iba na referenéné Gcéely, ¢o znamend, Ze sa méze lisit od skutoéného
usporiadania panelu stroja.
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6. POZNAMKY ALEBO PREVENTIVNE

OPATRENIA

ZIVOTNE PROSTREDIE

1.

Stroj by sa mal pouzivat v suchych prevédzkovych prostrediach s Groviiami vihkosti vzduchu dosahujdcimi
max. 90 %.

Teplota okolitého prostredia by mala byt v rozsahu -10 az 40 °C.

Vyhybaite sa zvaraniu v miestach vystavovanych déinkom sineéného svetla alebo zréZok. Zaistite, aby do
stroja nemohla vnikndf voda.

Vyhybajte sa zvaraniu v prasnych oblastiach alebo v oblastiach obsahujdcich plyny s korozivnymi Géinkami.
Viyhybajte sa zvdraniu, pri kforom sa pouziva atmosféra ochranného plynu, v prostrediach so silnym
pradenim vzduchu.

BEZPECNOSTNE NORMY

V zvdracke st nainStalované ochranné obvody proti prepdtiu, nadprddu a prehrievaniu. Ak napdtie, vystupny
prad a teplofa stroja prekrogia hodnotu, ktord pozaduje prislusné norma, zvéracka automaticky prestane
fungovat. Casté prefazovanie (napriklad prepdtie) véak bude maf aj napriek fomu za ndsledok poskodenie
2zvdracky. Aby sa fomuto poskodeniu zamedzilo, musi pouZivatel venovaf pozornost nasledujdcim pokynom.

1.

Pracovnd oblast sa musf dostatoéne odvefrdvat!

Zvdracka je vykonny stroj, pri kforého prevddzke vznikajl vysoké prady, o znamend, Ze prirodzené prddenie
vzduchu nie je dostacujlce na G¢inné chladenie stroja. Preto sa sfroj ochladzuje vndfornym ventildforom,
ktorym je vybaveny. Zaistite, aby vstup vzduchu nebol blokovany alebo zakryty a aby sa zvaracka
nachddzala vo vzdialenosti aspori 0,3 metra od predmetov vo svojom okoli. PouZivatel by mal zaistit
dostatoéné vetranie pracovnej oblasti. Toto vetranie je doleZité s ohfadom na vykon a Zivotnost stroja.

Zabrdrite prefazovaniu!

Obsluhujica osoba by mala mat na pamditi, Ze je nutné sledovat max. pracovny prid (odozvu na zvoleny
pracovny cyklus). UdrZujte hodnotu zvdracieho prddu, kford neprekracuje max. pripustnd hodnotu
pracovného pradu. PrefaZovanie stroja nadpridom spdsobi jeho poskodenie a spdlenie jeho stcasti.

Zabrdrite vzniku prepdtial

Hodnotu napdjacieho napdtia je mozné ndjst v schéme obsahujlcej hiavné technické Gdaje. Obvod na
aufomatickd kompenzdciu napdtia bude zaisfovat udrziavanie zvaracieho pridu v pripustnom rozsahu.
Ak napdjacie napdtie prekraduije pripustny obmedzeny rozsah, bude fo mat za ndsledok poskodenie
stcasti stroja. Obsluhujlca osoba by si mala byt vedomd moznosti vzniku tejto situdcie a mala by prijaf
zodpovedajlce preventivne opatrenia.

Na zadne;j strane zvdracky sa nachddza uzemnovacia skrutka, ktord je opatrend symbolom uzemnenia.
Pred za¢atim prevadzky musi byt skrifia zvdracky spolahlivo uzemnend pomocou kdbla, kiorého vodice
maju prierez v&¢si nez 6 Stvorcovych milimetrov, aby sa zabrdnilo vzniku statfickych elektrickych ndbojov
a moznosti nehdd spdsobenych zvodovymi pradmi.

Ak dojde k prekrogeniu ¢asu zvérania v rémci obmedzeného pracovného cyklu, zvaracka prestane fungovaf
a prejde do rezimu aktivovanej ochrany. KedZe sa stfroj za fohto stavu prehrieva, spinag teplofnej reguldcie sa
premiestni do zapnufej polohy a rozsvieti sa Gerveny indikdtor. Za tejto situdcie nesmiete vyfahovaf zdstréku
70 zdsuvky, aby zostala zachovand schopnost ventilGtora chladif stroj. Po zhasnuti svetelného indikdtora

a znizeni teploty na hodnotu v Standardnom rozsahu je mozné pokracovat vo zvdrani.
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7. CASTE OTAZKY A RIESENIA

Priebeh postupu zvdrania mézu ovplyviovat pouZité upinacie pripravky, zvéracie materidly, faktory okolitého
prostredia alebo parametre napdjacich zdrojov. PouZivatel’ sa musi snazif optimalizovat prostredie, v kforom sa
zvdra.

A. Oblik sa tazko zapaluje a 'ahko prerusuje

1. Uistite sa, Ze pouZivate vysokokvalitnG volfrdmovd elekfrédu.

2. Ak elekiréda nie je vysusend, moze spdsobovat nestabilny oblik, zvaéSovanie chyb vznikajdcich pri
zvdrani a znizovanie kvality.

3. Ak sa pouziva velmi dlhy kdbel, bude o mat za nésledok znizenie vystupného napdtia; v takom pripade
je potrebné skrdtit kdbel, ktorého prostrednictvom sa zaisfuje kladnd polarita. Pripadne zmerite polaritu.

B. Vystupny prid nedosahuje menoviti hodnotu:

Ak sa napdjaci napdti odchyluje od menovitej hodnoty, bude to mat za ndsledok nezhodu hodnoty
vystupného prddu s menovitou hodnotou; ak je hodnota napdtia niz8ia nez menovité hodnota, max.
vystupny vykon nemusi byt schopny dosahovaf menovitd hodnotu.

C. Pri prevdadzke stroja nedochddza k ustdleniu pradu:

Tento stav mdZe byt spdsobeny niektorym z nasledujdcich faktorov:
1. DoSlo k zmene napdtia v elekirickej siefi.
2. Vyskytuje sa Skodlivé rusenie pochddzajlce z elekirickej siete alebo spdsobované inymi zariadeniami

D. Prili§ velky rozstrek kovu pri zvarani metédou MMA (oblikové zvaranie obalenou

elektrédou)

1. Zrejme je pouzitd nevhodnd kombindcia prili§ velkého pradu a prili$ malého priemeru obalenej elekfrddy.

2. Vlystupné svorky sU pripojené s nesprdvnou polaritou, ¢o znamend, Ze je potrebné obnovit opaéni
polaritu s pouZitim normdinych postupov, ked elektréda bude pripojend k zdpornému pélu napdjacieho
zdroja a obrobok bude pripojeny ku kladnému pélu.

8. UDRZBA

1.

Pravidelne odstranujte prach pomocou suchého a gistého stlaéeného vzduchu; ak sa zvaracka pouziva
v prevddzkovom prostredi, kforé je silne znegistené dymom a prachom, je foto odstrafiovanie prachu zo
stroja potrebné vykondvat kazdy mesiac.

Tlak stlaéeného vzduchu musi byt v primeranom rozsahu, aby sa zabrdnilo moznosti poSkodenia malych
vnitornych sdcasti stroja.

Pravidelne kontrolujte vnitorné obvody zvdracky a overujte, Ze pripojné miesta tychto obvodov su sprévne
usporiadané a pevne utiahnuté (najmd v pripade zdsuvnych konekforov a dalSich zdsuvnych stéasti).
Ocistite pripadné okoviny a hrdzu a obnovte tesné pripojenie.

Zabrdrite moZnosti vniknutia vody a pary do stroja. Ak k takému vniknutiu dojde, vyfakaijte stroj do sucha
a skontrolujte jeho izoldciu.

Ak sa zvdracka nebude dihsi ¢as pouzivat, musi byf uloZzend do obalovej Skatule a uskladnend v suchom
a Cistom prostredi.
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9. ODSTRANOVANIE PROBLEMOV

/\ VAROVANIE!

Nasledujice postupy musia vykondvat osoby s odbornou elektrotechnickou
kvalifikdciou a platnymi osvedéeniami. Pred za¢atim vykondvania Gdrzby sa na ndés
obrafte s poziadavkou na poskytnutie profesiondineho odporiaéania.

Priznak poruchy

Opatrenie na népravu

Indikdtor napdjania nesvieti,
ventilgtor nefunguje, zvéract
vykon je nulovy.

A. Uistite sa, Ze je zapnuty hlavny spinag.
B. Uistite sq, Ze elektrickd sief, ku ktorej je pripojeny napdjaci kdbel stroja,
je v sprdvnom prevddzkovom stave.

IndikGtor napdjania svieti,
ventildtor nefunguije, zvaraci
vykon je nulovy.

A. Napdjaci kabel je zrejme pripojeny k zdroju napdjania s napdtim
380V, ¢o spbsobuije aktivéciu prepdfového ochranného obvodu.
Pripojte napdjaci kdbel k zdroju napdjania s napétim 220 V a pofom
sfroj znovu zapnite.

B. Nestdle napdjacie napdtie 220 V (privodny kébel md prili§ maly
prierez a velku dizku) alebo pripojenie privodného kdbla k elekirickej
sieti spdsobuje aktivdciu ochranného obvodu proti prepdtiu. Pouzite
napdjaci kdbel s v&¢sim prierezom alebo ufiahnite vstupné kontakiné
svorky. Stroj nechajte 2 — 3 mindty vypnuty a potom ho opdt zapnite.

C. Neustdle opakované vypinanie a zapinanie hlavného spinaca by
sposobilo aktivdciu prepdfového ochranného obvodu. Stroj nechaite
2 - 3 minGty vypnuty a pofom ho opdf zapnite.

D. Pripojenia kdblov medzi hlavnym vypinaéom a doskou s napdjacimi
obvodmi st uvolnené; znovu ich utiahnite.

Nestdly zvdraci vystupny prad
alebo nemoznost reguldcie
vystupného prddu pomocou
potenciometra.

A. Potfenciometer s rozsahom 1K je poskodeny, vymerite ho.
B. Prerusenie obvodu alebo nedostatoény kontakt vystupnych svoriek.

Ventildtor funguje a indikdtor
poruchy nesvieti, avsak
vystupny zvdraci vykon je
nulovy.

A.  Vykonajte kontrolu zameranu na nedostatoény kontakt v pripdjacich
miestach stéasti.

B. Skonfrolujte, &i konektor pripojeny k vystupnej svorke nemd@ preruseny
obvod alebo nedostatoény kontakt.

C. Skontrolujte, ¢i jednosmerné napdtie medzi doskou s obvodmi
napdjacieho zdroja a doskou s obvodmi MOS (VH-07) md hodnotu asi
308 V.

D. Ak nesvieti zeleny indikétor pomocného napdjania dosky s obvodmi
MOS, obrétte sa na predajcu alebo priamo na nasu spolognost
s cielom vymeny tejto dosky.

E. S pripadnymi otdzkami tykajdcimi sa oviddacieho obvodu a jeho
vymeny sa obracajte na predajcu alebo priamo na nasu spolo¢nost.
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Priznak poruchy

Opatrenie na napravu

Ventildtor funguije, svieti
indikdtor poruchy a vystupny
zvdraci vykon je nulovy.

A.  Zrejme je aktivovand ochrana proti prddovému prefazeniu; najprv stroj
vypnite a po zhasnuti kontrolky poruchy ho opdt zapnite.

B. Zrejme je aktivovand ochrana proti prehrievaniu, o obvykle trvd 2 - 3
mindty.

C. Moznd nesprdvna funkcia invertorového obvodu. Odpojte napdjaciu
z@stréku hlavného transformdtora na doske s obvodmi MOS (v blizkosti
ventilgtora VH-07) a potom stroj znovu spustite.

a) Ak je indikdfor poruchy stdle rozsvieteny, znamend to, Ze niektoré
polom riadené tranzistory na doske s obvodmi MOS su poskodené

a vyZadujd kontrolu a vymenu.

b) Ak je indikdtor poruchy vypnuty:

1) Zrejme je poskodeny transformdtor prostrednej dosky
s obvodmi; zmerajte hodnotu induktancie na primdrnej strane
a hodnotu Q hlavného fransformdtora pomocou induktanéného
mostika.

2) V paralelnom obvode md mat primdrna strana tieto hodnoty: L
=1,2-2,0mH, Q> 40. Ak st hodnota induktancie a hodnota Q
nizke, vymeiite.

3) Zrejme je poskodend vdkuovd usmerfiovacia diéda na
sekunddrnej strane transformétora; skontrolujte vékuovd
usmerfiovaciu diédu a v pripade potreby ju vymerite.

D. Zrejme je chybny spdtnovézbovy obvod.
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10. TECHNICKE UDAJE

Model FDIS 20160-E
Napdjacie napdtie (V) AC (stried.) 230V
Frekvencia (Hz) 50
Menovity vstupny prad (A) 33
Napadtie pri chode naprézdno (V) 35-50
Vystupny prid (A) 20-160
Menovité vystupné napdtie (V) 26,4
Priemer elekirédy 16-4,0mm
Pracovny cyklus (%) 60
Vykonovd strata pri chode naprézdno 40

w)

Uginnost (%) 80
Uginnik 08
Trieda izoldcie F
Trieda ochrany skrine IP21
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11. LIKVIDACIA

POKYNY A INFORMACIE PRE LIKVIDACIU VYRADENYCH OBALOVYCH MATERIALOV
Vlyradeny obalovy materidl zlikvidujte v mieste uréenom na likvidéciu odpadov vo vasom bydlisku.

Tento spotrebi¢ a jeho prisluSenstvo je vyrobené z réznych materidlov, ako napriklad
z kovu a plastov.

Poskodené diely odneste do recyklacného strediska. Otdzky smeruijte na prislusné
viddne oddelenie.

Tento spotrebi¢ spifia véetky zakladné poziadavky smernic EU.

Pouzivajte zvaraéskd masku.

Pred zacatim pouZzivania si pozorne precitajte ndvod na obsluhu.

QORI

Text, dizajn a technické Gdaje sa mdZu zmenif bez predchddzajlceho upozornenia a vyhradzujeme si
prdvo vykondvat takéto zmeny.

Pouzivatel'skd prirucka v origindinom jazyku.
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12. VYHLASENIE O ZHODE

[ ¢ ® FAST CR, as.
- Cernokostelecka 1621, 251 01 Ricany, Czech Republic
tel: +420 323 204 111, fax: +420 323 204 110

ES VYHLASENIE O ZHODE
Produkt / znacka: Ruéna oblukové zvaracka / FIELDMANN
Type / model: FDIS 20160-E ako vyrobny model MMA 160 A-C

Input AC 220V +- 10%; 31,4A
Output DC 20,8-26,4V; 20-160A

Vyrobca: FAST CR, a.s.
Cernokosteleckd 2111, 100 00 Praha 10, Czech Republic
VAT no: CZ26726548

Vyrobok je ve zhode s nize uvedenymi smernicami a nariadeniami:
Directive LVD 2014/35/EU

Directive EMC 2014/30/EU

Directive RoHS 2011/65/EU

a normami:

EN 60974-1:2012

EN 50445:2008

EN 60974-10:2014+A1
EN 61000-3-11:2000
EN 61000-3-12:2011

Vydanov: Prahe Meno: Ing. Zdenék Pech
Chairman of the Board

Datum vydanie: 10. 6. 2020 Podpis:

FRAST msrenas @

Gernokostelecka 1621, 251 01 Ricany

160: 26726548 tel.: +420/ 323 204 111 ;-
DIC: CZ26726548  fax: +420/ 323 204 110

1€0: 26 72 65 48, DIC: CZ-26 72 65 48

Bankovni spojeni: Komercni banka Praha 1, ¢.u. 89309011/0100, Ceska sporitelna Praha 4, ¢.u. 2375682/0800,
CSOB Praha 1, ¢.0. 8010-0116233383,/0300
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Inverteres hegesztd
FELHASZNALOI KEZIKONV

K&szonijlik, hogy megvdasdrolta ezt az inverteres hegesztét. A késziilék haszndlata elétt

figyelmesen olvassa el a haszndlati Gtmutatét és érizze meg a késébbiekre.
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1. ALTALANOS BIZTONSAGI UTASITASOK

/A FIGYELEM!

A sériilések nem zdrhaték ki hegesztési vagy vagasi miiveletek végrehajtasakor, ezért
a gép lizemeltetésekor vegye figyelembe a sziikséges évintézkedéseket. Tovabbi
részletek az alkalmazandé biztonsdagi kévetelményekkel 6sszhangban a gyarté aital
kiadott Gizemeltetdi biztonsagi kézikényvben taldlhatok.

HALALOS KIMENETU ARAMUTES VESZELYE!

% Allitsa be a foldeld késziléket az érvényes szabvdnynak megfelelen.

% Tilos a nem szigefelt elekiromos alkatrészeket és az elektrddot fedetlen testrészekkel, kézzel nedves
kesztyben vagy nedves ruhdzatban megérinteni.

Ugyeljen arra, hogy teste izoldlva legyen atalaj és a mihelyfelszereléstél.

Ugyeljen arra, hogy biztonsdgos munkahelyzetben legyen.

Az é16 alkatrészekkel vald érintkezés dram(itést okozhat, ami haldlt vagy égési sériilésekhez vezethet.
Végezze el a foldelést az alkalmazandé szabvdnyok szerint.

Tilos az elekfromos alkatrészeket és az elekirdddkat megérinteni munkavédelmi felszerelések
(hegesztékeszty(ik vagy védéruhdzat) nélkul.

Az é16 alkatrészekkel vald érintkezés dram(itést okozhat, ami haldlt vagy égési sériilésekhez vezethet.
A készulék kimeneti feszUltsége akkor is veszélyes, ha a készUlék nem mUikédik. Ne érintse meg az é16
alkatrészeket.

A munka megkezdése elétt ellendrizze, hogy a gép és az alapanyag féldelve vannak.

Atelepités és javitds sordn mindig kapcsolja ki a készUléket és hizza ki a tépkdbelt.

Nem szabad haszndini olyan hegesztékdbeleket, melyek elégtelen Gtviteli kapacitdssal rendelkeznek,
sérliltek vagy kopott a szigetelésUk.

Viselien szdraz és jol szigefelt munkakeszty(it.

Tilos a gép elinditdsa, ha a burkolat le van szerelve.

Ha zdrt helyen vagy nagy magasségban haszndlja a gépet, dolgozzon megfeleld védéfelszereléssel.
Hegesztés utdn kapcsolja ki a kész(iléket.

Ne haszndlja a készuléket esében vagy magas relativ pdratartalmd helyeken.

$H5SF $F $HEEFSS
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A GAZOK ES GOZOK KAROSAK LEHETNEK AZ EMBERI EGESZSEGRE!
% Védje fejét a gézok és gézok hatdsaitél.
% Hogy elkerljék a gdzok belégzését, ivhegesztés sordn haszndljanak ventilGtorokat vagy elszivokat.

ELEKTROMOS IV RADIACIO - KAROS A SZEMRE, EGESI SEBEK KIALAKULASA LEHETSEGES

% Viseljen megfelel6 védémaszkot és védbruhdzatot, és haszndljon fénysz(irét a szem és a test védelmére.
% Készitsen megfelel6 védémaszkot vagy védéfalat a jarékeldk védelmének biztositdsa érdekében.
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T0zVESZELY
% Ahegesztés sordn keletkezd szikra tiizet okozhat; ezért gy6zédjon meg arrdl, hogy a hegesztési terdilet
kozelében nincs tizveszélyes anyag.

ZAJ - A TULZOTT ZAJSZINTEK HATASA HALLASKAROSODAST OKOZHAT
% Viseljen flilvédét vagy més megfeleld halldsvédét.
% Figyelmeztesse a jGrokeldket, hogy a zaj kdros hatdssal lehet a halldsukra.

MEGHIBASODAS - PROBLEMA ESETEN FORDULJON HIVATALOS MUSZAKI SZAKEMBERHEZ

% Ha atelepités és lizemeltetés sordn problémdk merdiinek fel, végezze el az ellenérzést a kézikdnyv utasitdsai
szerint.

% Ha nem értiteljesen a kézikdnyvben szerepld utasitdsokat, vagy ha nem tudja megoldani a problémdt ezen
utasitdsok szerint, szakmai tdmogatdsért vegye fel a kapcsolatot a szdllitéval vagy a szervizkdzponttal.

/\ FIGYELEM!
A gép haszndlatakor az dramellatdsi aramkért ki kell egésziteni védékapcsoléval
a szivargdsi aram ellen!!!

A HEGESZTEST JOL SZELLOZO HELYISEGBEN VEGEZZE!

% Aferlletnek, ahol a hegesztés torténik, j6l szell6zottnek kell lennie.

% Haszndljon 6vet vagy ldncot, amikor a gdzpalackot a géphez régziti. A gdzpalackot dllitsa egyenes fellletre.

% Védje a gdzpalackot a h8, napfény és esé hatdsaitdl. Veszélyes, példdul tlizveszélyes tdrgyakat nem szabad
a gép kozelében tdrolni.

% Haszndljon megfeleld kényszer( szelldztetést vagy helyi (kényszer) elszivdst az iv hatdsdra kialakult g6zok
eltdvolitdsdhoz.

HIBA ESETEN MINDIG VEGYE FEL A KAPCSOLATOT A MEGFELELO SZAKMAI KEPESITESSEL

RENDELKEZO SZEMELYEKKEL!

% Ha bdrmilyen problémdt tapasztal a telepités vagy Uizemeltetés sordn, kdvesse ezeket az utasitdsokat.

% Ha nem értiteljesen a kézikdnyvben szerepld utasitdsokat, vagy ha nem tudja megoldani a problémdt az
utasitdsok szerint,szakmai tdmogatdsért forduljon az inverter szdllitjdhoz vagy a Sharks Service Center-
hez.

/\ FIGYELEM!

Elektromos meghajtdsi elektromos gépek és szerszamok haszndlatakor fontos az
aldbbi biztonsagi utasitasok betartdsa és kdvetése az daramiités, 6sszes egyéb személyi
sériilés és a tiiz veszélye elleni védelem biztositdsa érdekében. Az aldbbi utasitdsokban
a ,szerszadm” kifejezés olyan elekiromos szerszdmra vonatkozik, amelyet az aramellaté
géphez (a hdalézati kabellel), valamint az akkumuldatorral miikédtetett szerszamhoz

(a hdlézati kdbel nélkiil) csatlakoztatnak. Mentse el az &sszes figyelmeztetést és
Utmutatdst a késébbi felhaszndlds céljabol.




L HURY

Munkakdrnyezet

% A munkaterdlefet farfsa fisztdn és j6l megvildgitva. A rendetlen és s6tét helyek a munkahelyen ditaldban
balesetef okoznak. Tdrolja megfeleléen a nem haszndlt eszkdzoket.

% Ne haszndljon elekfromos kéziszerszdmot olyan helyen, ahol tiz vagy robbands veszélye dll fenn; ez
kiléndsen azokon a helyeken érvényes, ahol gydlékony folyadékok, gdzok vagy por van jelen. A elekiromos
szerszdm kommutdtordn szikrdk keletkeznek, melyek meggyujthatjdk a porf vagy gazokat.

% Az elekiromos szerszamokkal fortfénd munkavégzés sordn el kell kerdini az illetéktelen személyek, kiildndsen
a gyermekek belépését a munkaterdletre!

Figyelem elvonds esetén elveszitheti az irdnyitdst az éppen végzett fevékenység felett. Minden esetben.

/\ FIGYELEM!
A gép haszndlata elétt figyelmesen olvassa el a haszndlati utasitast.

Fontos biztonsdgi figyelmeztetések

% Ovafosan csomagolja ki a terméket, és ellendrizze, hogy a csomag tartalmazza a termék dsszes
alkotérészét; ligyeljen arra, hogy ne veszitse el ezen elemek egyikét sem.

%  Aterméket fartsa szdraz helyen, gyermekektdl tévol.

% Olvassa el az dsszes figyelmeztetést és ufasitdst. A figyelmeztetések és a biztonsdgi utasitdsok be nem
tartdsa balesetet, tlizet és/vagy sulyos sérlilést okozhat.

Csomagolds
A termék csomagoldsban van, amely védi a szdllitds kdzbeni sériléstél. Ez a csomagolds mésodlagos
nyersanyag, ezért Gjrahasznositani kell.

Haszndlati utasités

%  Miel6tt elkezdené a munkdt a géppel, olvassa el az aldbbi biztonsagi szabdlyokat és Gzemeltetési
utasitdsokat. Ismerkedjen meg alaposan a gép kezelGelemeivel és azok megfelelé haszndlatdval. Tartsa
a haszndlati utasitdst biztonsdgos helyen késébbi felhaszndlds céljgbol.

% Javasoljuk, hogy az eredeti csomagoldst, beleérive a belsé csomagoléanyagokat, a nyugtdt és a jétalldsi
kdrtydt, legaldbb a garancia idétartamdra érizze meg.

% Ha szdllitdsra van szilkség, akkor csomagolja a gépet a gyartd dltal szdllitott eredeti dobozba, ezdltal
garantdlja a termék maximdlis védelmét szdllités sordn (pl. szdllitdskor vagy szervizkdzpontba kildéskor).

4 Megjegyzés:

Ha dtadja a kész(léket egy mdsik felhaszndldnak, mellékelie az utasitdsokat is. A készilék megfeleld haszndlatdnak
el6feltétele a mellékelt haszndlati utasitdsokban szerepld utasitdsok betartdsa. Az lizemeltetési utasitdsokon kivl

a haszndlati utasitdsok a karbantartdsi és javitdsi munkdkat is tartalmazzdk. A gydrté nem vdllal felelésséget

Szerviz

% Ne cserélje ki a szerszdm alkatrészeit, ne javitsa meg Sket, és semmilyen médon ne prébdlja médositani.
A szerszdmok javitdsdt bizza szakemberre.

%  Atermék barmilyen javitdsa vagy médositdsa, amelyet céguink elézetes beleegyezése nélkil végeztek,
elfogadhatatlannak mindsil (ez a felhaszndld sérilését vagy egészsége kdrosoddsdt okozhatja).

%  Aszerszdmok javitdsdt mindig bizza hitelesitett szervizkdzpontra. Csak eredeti vagy ajdnloft pdtalkairészeket
haszndljon. Ez garantdlja a felhaszndlo és szerszdmok biztonsdgdt.
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Személyi biztonsag

%

Az elekiromos kéziszerszam haszndlatakor legyen dvatos és figyelmes, és mindig feljes mértékben

az elvégzendé munkdra koncentrdljon. Osszpontositson az éppen végzett munkdra. Ne haszndlja az
elekiromos szerszdmot, ha fdradt vagy drog, alkohol vagy gyégyszer hatdsa alatt van. Elekfromos
kéziszerszdm haszndlatakor a pillanatnyi figyelmetlenség is stlyos személyi sériiléseket okozhat. Az
elekiromos kéziszerszdm haszndlata kdzben tilos enni, inni és dohdnyozni.

Haszndljon véddfelszerelést. Mindig haszndljon Idtdsvédelmet. Haszndljon védéfelszerelést, amely megfelel
a végzett munka jellegének. A munkakdriiményekkel dsszhangban alkalmazott védéeszkdzok, példdul
l6gz6kész(ilékek, csliszdsmentes biztonsdgi cipdk, fejvédd vagy halldsvédd eszkdzok csdkkentik a személyi
sérilések kockdzatdt.

Kerllje a szerszdm akaratlan elinditdsénak lehetéségét. Ne hordozza a szerszdmot az ujjéval a kapcsolén vagy
a kioldén, ha a hdlézathoz van csatlakozfatva. Miel6tt a szerszdmot a tdpegységhez csatlakoztaing, ellendrizze,
hogy a kapcsold vagy a kiold ,ki” dlidsban van. A szerszdm hordozésa az ujjdval a kioldén vagy a szerszdm
csatlakoztatdsa az aljzathoz, mikézben a kapcsolé ,be” lidsban van, sdlyos sérliléseket okozhat.

Az elekfromos szerszdm bekapcsoldsa el6tt tdvolitson el minden bedllité eszkozt és kulcsot. A csavarkulcs
vagy mds szerszdm, amely a szerszdm forgé részéhez marad csatlakoztatva, stlyos személyi sériiléseket
okozhat.

Munka kdzben mindig dlljon szilédrdan, hogy ne veszitse el az egyensulydt. Csak olyan helyen dolgozzon,
amely biztonségos elérhetéségen belil van.

Soha ne becstlje fUl a sajdt erejét. Ne haszndlja az elekiromos kéziszerszdmot, ha fdradt.

Viselien megfeleld 6lt6zéket. Haszndljon munkaruhdt. Ne viseljen laza ruhdt vagy ékszert. Ugyelien arra,
hogy a haja, festrészek, keszty(ik vagy a ruhdzat egyéb részei ne kertiljienek il kozel az elekiromos
kéziszerszdm forgd vagy forré részeihez.

Csatlakoztasson porelszivd eszkézt a szerszdmhoz. Ha az eszkéz lehet6vé teszi a porgydijté vagy elszivo
eszkoz csaflakoztatdsdt, ellendrizze, hogy az eszkdz megfeleléen van csatlakozfatva és haszndiva. E
berendezés haszndlata csokkentheti a porképzédés és az Iterjedés kockdzatdt.

Szorosan rgzitse a munkadarabot. Haszndljon dcs bilincsef vagy satut a darabolandé rész régzitéséhez.
Ne haszndljon elektromos kéziszerszdmot alkohol, drogok, gyégyszerek vagy mds kdbitészer vagy addiktiv
anyag befolydsa alaft.

Ezt a készUléket nem haszndihatjck csokkent fizikai, érzékszervi vagy mentdlis képességekkel rendelkezé
személyek (beleérive a gyermekeket), nem szabad tapasztalat és ismeretek hidnydban haszndini, kivéve,

felel6s személyek felligyelete és utasitdsai mellett, aki felel a készUlék bizionsGgos haszndlatdért és a személyek
biztonsdgdért. A gyermekeket feltigyelni kell annak bizfositdsa érdekében, hogy ne jatsszanak a kész(ilékkel.

Elekiromos szerszadm haszndlata és karbantartésa

%

Mindig hizza ki az elekiromos szerszdmot a hdl6zatrdl, ha bdrmilyen probléma mer(l fel a munka sordn,
valamint bdrmilyen tisztitdsi vagy karbantartdsi munka el6tt, minden mdszakvdltdskor és a munka
befejezése utdn! Soha ne Uzemeltesse az elekiromos kéziszerszdmot, ha az bérmilyen médon sériilt. Ha az
eszkoz szokatlan zajt vagy szokatlan szagot bocsdt ki, azonnal hagyja abba a munkdt.

Az elekfromos szerszdmot ne ferhelje tll. Az elekiromos kéziszerszédm jobban és biztonsdgosabban

fog mlkédni, ha a fervezett (izemi sebességet befartjdk. Az adott tevékenységhez haszndljon megfeleld
szerszdmot. A megfelel6 szerszdmmal t6rténé munka hatékonyabb és biztonsdgosabb.

Ne haszndljon olyan elekiromos szerszdmot, melyet a vezérlékapcsoléval nem lehet biztonsdgosan be- és
kikapcsolni. A kész(ilék haszndlata ebben az dllapotban veszélyes. A hibds kapcsoldkat szakszerviznek kell
javitania.
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A bedllitdsok elvégzése, a kiegésziték cseréje vagy a karbantartds elvégzése elétt vdlassza le a szerszdmot
a hdlézatrdl. Ez az intézkedés megakaddlyozza a véleflen inditds kockdzatdt.

Tartsa a nem haszndlt elekiromos kéziszerszdmot gyermekektdl és illetéktelen személyektdl elzdrva.

A szerszdmok a tapasztalatian felhaszndlk kezében veszélyesek lehetnek. Az elektromos szerszdmok
téroldsdra vélasszon egy szdraz és biztonsdgos helyet. Tartsa a szerszdmokat j6 dllapotban. Rendszeresen
ellendrizze a mozgé alkatrészek bedllitdsait és mozgathatésdgdt. Ellendrizze, hogy a védéburkolat vagy
mds alkafrészek nem sériiltek, ami megakaddlyoznd a szerszdm bizfonsdgos miikodését. Ha a szerszdm
megsérult, fovdbbi haszndlat elétt biztositsa helyes javitdsdt. Sok sérlilést az elhanyagolf karbantartds okoz.
A vdgobeszkozoket tartsa élesen és tisztdn. A megfeleléen karbantartott és élezett szerszdmok megkdnnyitik
a munkdt, cskkentik a sérilések kockdzatdt és lehetévé teszik a munkafolyamat kdnnyebb irdnyitdsdt.

A kezelési Gtmutatéban meghatdrozottaktol eltérd kiegésziték haszndlata a szerszdm kdrosoddsdt és

a személyek sériilését okozhatja.

Az elekfromos szerszdmot, a tartozékokat és a szerszdmfejeket stb. haszndlja, ezen utasitdsoknak
megfeleléen és az adott szerszdmtipusra, a munkakorliményekre és a munka specifikus tipusdra
vonatkozéan leirt médon.

A szerszdm megadottél eltérd célra torténd haszndlata veszélyes helyzeteket okozhat.

Elektromos biztonsdg

%

Az elekfromos szerszdm tdpkdbel-dugaszénak meg kell egyeznie a konnektorral. A dugét soha semmilyen
maédon ne médositsa. Soha ne haszndljon semmiféle adaptert, ha a szerszém tdpkdbelének dugdja
biztonsdgi csapszeggel van elldiva. A sérfeflen dugdk és a megfelelé konnektorok haszndlata meggdtolja az
dramutés veszélyét. Ha a fapkdbel sérllt, ki kell cserélni egy Ujra. Beszerezhetd a hivatalos szervizkdzponttol
vagy az importériél.

KerUlje a test érintkezését foldelt targyakkal, példdul csbvekkel, fiitétestekkel, tlizhelyekkel és
hiitészekrényekkel. Az Gramités veszélye megnd, ha teste érintkezésben van a félddel.

Az elekfromos munkaeszkdzt ne tegye ki esének vagy nedves kdrnyezetnek. Soha ne érinfse meg az
elekiromos szerszdmot nedves kézzel. Soha ne mossa meg az elekiromos szerszdmokat a csap alatt, és
soha ne meritse vizbe.

A tépkdbelt ne haszndlja més célra, mint amire eredefileg szanték. Soha ne hordozza vagy hizza az
elekiromos kéziszerszdmot a tdpkdbelnél fogva. Ne vdlassza le a szerszdmot a tépelldtdsrél a tapkdbelnél
hdzva. Védje a tapkdbelf az éles vagy forré térgyakkal vald érintkezés dltal okozott mechanikai kdroktél.

A hdlézati kdbellel felszerelt szerszdmot kizdrélag vdltakozé drami dramforréshoz szabad csatlakoztatni.
Mindig ellendrizze, hogy a hdlézati feszlltség megegyezik a szerszdm sorozatszdmmal ellGtoft cimkére
nyomtatott adatokkal.

Soha ne dolgozzon olyan szerszdmokkal, melyeknek sérlilt a tdpkdbele vagy csatlakozéja, amely a foldre
esett, vagy egyéb médon sérlf.

Hosszabbité kdbel haszndlatakor mindig ellenérizze, hogy a kdbel miszaki adafai megfelelnek a szerszdm
sorozatszamanak cimkéjén feltlinfefett informdcioknak. Ha a szabadban dolgozik az elekiromos
szerszdmmal, olyan haszndljon hosszabbitét, amely a szabadban haszndlhaté. Ha a hosszabbitéval dobot
haszndl, a kdbelt tekerje le, hogy megakaddlyozza a tlimelegedését.

Ha az elektromos szerszdmot nedves vagy kultéri kdrnyezetben haszndlja, akkor csak olyan dramkorékhéz
szabad csatlakoztatni, amelyek < 30 mA maradékdram-védelemmel vannak felszerelve. Maradékdram-
védelemmel ellGtott Gramkor haszndlata csdkkenti az dramiités kockdzatdt. Munka kdzben tartsa az
elekiromos szerszdmokat a szerszdm szigetelf fogéfellleteinél, mert a szerszdm vdgé- vagy faréelemei
mikédés kozben rejtett huzallal vagy tépkdbellel érintkezhetnek.
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2. A GEP LEIRASA

A hegeszté egy olyan egyenirdnyitét tartalmaz, amely a legfejlettebb inverter technolégidt haszndlja.

Az inverteres kész(ilékek alkatrészeinek fejlesztése hegesztéshez érnyékold gdzkdrnyezetben az inverter
tépegységeinek elméletén alapuld ismereteken alapul. Az érnyékolt gézhegesztéshez tervezett inverter
tépegység nagyteljesitményd MOSFET komponenseket haszndl az 50/60 Hz - 100 kHz konvertdldsdra, majd

a PWM technoldgidn keresztil a feszlltség csokkentésére és kommutdldsdra, amely nagy kimeneti teljesitményt
biztosit. A f6 transzformdtor stlydnak és térfogatdnak jelentds csokkentésével 30% -os hatékonysdgnovekedést
siker(ilt elérni. Az inverteres hegesztéberendezéseknek ezt a kialakitdsdt forradalomnak tekintik az ipari
hegeszt6iparban.

A hegeszté dramforrds lehetévé teszi egy erésebb, koncentrdltabb és stabilabb elekiromos iv Iétrehozdsdt. Ha
a hegeszt6 elekiréda és a munkadarab kdz6tt révid kapcsolat van, ennek a forrésnak a gyorsabb reakciéja
elérhetd. Ez azt jelenti, hogy megkdnnyiti a kiilénbdz6 dinamikus jellemzékkel rendelkezd hegeszték tervezését,
amelyek lehet6vé teszik az Ggynevezett Idgyabb vagy keményebb iv izemmdd bedllitdsdt egy adott igénynek
megfelel&en.

Az MMA hegeszt6 a kovetkez6 tulajdonségokkal rendelkezik: nagy hatékonysdg, gazdaségos mikddés,
kompakt méretek, stabil iv, a hegesztémedence kedvez6 alakja, nagy feszlltség nulla terhelésnél, jo
teljesitménykompenzéicids képesség és univerzdlis alkalmazhatésdg. Hegeszti a rozsdamentes acélt, 6tvozott
acélt, szénacélt, rezet és mds szinesfémeket. Lehet6vé teszi kildnboz6 specifikdciojd és kiildnbdzé anyagokbél
szdrmazo6 elektréddk haszndlatdt, ideértve a savas, llgos és rufil burkolatd elektrédokat is. Haszndlhaté nyilt
kiltéri és zart beltéri kdrnyezetben, még nagy magassdgban is. Osszehasonlitva a hasonld hazai és kilfdldi
eredet(i termékekkel, a mérete kompakt, stlya kicsi, konnyen telepithetd és kezelhetd.

Kdszonjlk, hogy megvdsdrolta termékuinket, és reméljik, hogy értékes visszajelzéseket kapunk. Tovébbra is
térekszink a legjobb termékek szdllitdsdra és a legjobb szolgditatésok nydjtdsdra.

/A FIGYELEM!

A gép elsésorban ipari kdrnyezetben haszndlatos. Radidhulldmokat bocsat ki, ami azt
jelenti, hogy a kezelének meg kell tennie a védelem biztositdsdhoz sziikséges 6sszes
el6készitést.

A csomag tartalma
hegeszt6

hegeszt6 pajzs

kefe

1 db foldeld kdbel

1 db hegeszt kabel

SHESHH
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3. TELEPITESI UTASITASOK

A gép rendelkezik a tépfeszliltség ingadozdsainak kompenzdldsdra szolgdld eszkdzzel. Ha a tépfeszlltség
ingadozdsa a névleges feszliltség + 15%-Gn bellil van, a gép fovdbbra is normdlisan mdkddhet.

Ha a gépet hosszU kédbelekkel kombindiva haszndljdk, akkor a feszUlltségesés megakaddlyozdsa érdekében
ajénlott nagyobb keresztmetszet(i kdbeleket vdlasztani. Ha a kdbel tdl hosszd, a tdpegység teljesitményét
hdtrdnyosan befolydsolhatja. Ezért ajénlott egy elére konfigurdit hosszisdgi kdbel haszndlata.

1. Ahtérendszer hibds miikddésének elkerlilése érdekében (igyeljen arra, hogy a gép levegébemenetei ne
legyenek elzdrva.

2. Foldelje a szekrényt legaldbb 6 mm2 keresztmetszetl kdbellel a tdpegység hdtuljdn 1évé csatlakozdcsavar
segitségével.

3. Arajznak megfeleléen csatlakoztassa az ividmpdt vagy a fartét. Gydz6djon meg, hogy a kdbel, a konzol
és arogzité dugé csatlakoztatva van a féldhéz. Helyezze be a rogzité dugédt a ,-” szoritdkapocs rogzité
aljzatéba és régzitse az dramutatd jardsdval megegyez6 irdnyba forgatva.

4. Dugja be a kdbel régzité dugéjdt az elélap ,+" roégzité szorftékapocs aljzatdba, régzitse az éramutatd
jérdsdval megegyezé irdnyba forgatva, és csatlakoztassa a féldeld szoritékapesot a munkadarabhoz.

—F

30N
30\

Csatlakoztatva van a féldhdz
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5. Ugyelien a csatlakozékapocsra, mivel az egyendramd hegesztének kétféle csatlakozési médja van: pozitiv
és negativ. Pozitiv csatlakozds: a tartét a ,-* csatlakozéval, mig a munkadarabot a ,+” csatiakozéval kell
csatlakoztatni. Negativ csatlakozds: a munkadarabot a - csatlakozéval, mig a tartét a ,+” csatlakozéval
kell csaflakoztatni. Vdlassza ki a megfeleld médszert az adoft munkahelyzetnek megfeleléen. A helytelendl
vdlasztds esetén az iv instabilitdsa, nagyobb mennyiségu fréccsent fém képzddése és magasabb
csoportosulds 1éphet fel. llyen problémdk esetén vdltoztassa meg a régzité dugé polaritdsdt.

6. Abemeneti feszlltségtél fliggben csatlakoztassa a tdpkdbelt a megfeleld feszUlltségtartomdnyd hdlézati
szekrénybe. Ellendrizze, hogy nem fortént hiba, és hogy a feszliltségklildnbség a megengedett fartomdnyon
bellil van. A fenti mUveletek elvégzése utdn a felepités befejez8dott, és a hegeszté készen dll a miikodésre.

/\ FIGYELEM!

Ha a munkadarab és a gép kozétti tavolsag tial nagy (50 - 100 m), aminek
eredményeként a kdbelek (a faklya kdbel és a foldelékdabel) tal hossziak,

a fesziiltségcsokkentés mértékének minimalizdldsa érdekében vdlassza a nagyobb
keresztmetszetii kabeleket.
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4, KEZELESI UTMUTATO

1. Kapcsolja be a fékapcsoldt; a kijelzén megjelenik a bedllitott dramérték és elindul a ventildtor.

2. Aforgatégombokkal dllitsa be az iv Iétrehozésdhoz szikséges hegesztési dramot és nyomdst, hogy
a hegeszt6 funkcidja megfeleljen a vonatkozé kévetelményeknek.

3. Altaléban a hegesztési dramtarfomdény elegendd a kdvetkezd Gtmérdjli elekiréddk hegesztéséhez:

Specifikécié ®32 P40
Aram 130-140A 150-160A

4. Ameghajté forgd vezérlését az iv Iétrehozdsdhoz szlikséges nyomds bedllitdsdhoz a hegesztési dram
bedllitdsdhoz szlikséges forgd vezériéssel egyUtt alkalmazzdk, kiléndsen akkor, ha a hegesztét alacsony
dramtartomdnyban mikodtetik, a nyomdst és az dramot szintén kiilon lehet bedllitani. Ennek koszonhetéen
a gép képes elektromos ivet biztositani olyan teljesitményparaméterekkel, melyek lehetévé teszik a kivant
hatds elérését.

5. Ha feszliltségcsokkentd eszkdz (VRD) van telepitve a gépbe. Ha a hdtsé panelen 1évé kapesolét ,ON”
dlidsba dllitja, akkor a VRD jelz6fény kigyullad, mig a kapcsold ,OFF” dlidsban van, a VRD jelz nem vildgf,
és a ferhelés nélkuli feszlltség 67 V. Ha a gépen bellli VRD kapcsold ,bekapcsolt” dllapotban van, a terhelés
nélkuli feszliltség kevesebb mint 15 V-ra véltozik, ami biztonsdgos érték az emberek szémdra.

6. Ahegeszt6 koordindlva van a tdvirdnyitéval:

1) A gép lizembe helyezése elétt ellendrizze a kapcsold helyzeét a tdvirdnyitén. Ha ez a kapcsold ,OFF” (ki)
dlidsban van, a tdvirdnyité nem mikodik. A tdvirdnyité haszndlatéhoz dllitsa ezt a kapcsolét ,ON” (be)
dlidsba.

2) Helyezze be megfeleléen a tdvirdnyité kdbelének dugaszdt a megfeleld aljzatba, és hlizza meg szorosan,
hogy megakaddlyozza a nem megfeleld érintkezést.

3) Ha a tdvirdnyitét nem haszndljdk, ellendrizze, hogy annak kapesoléja ,OFF” (ki) dlldsban van, kiilénben
a panelen a hegesztési dram nem dllithatd be.

A\ FIGYELEM!

A csatlakozasi folyamat megkezdése elétt ellendrizze, hogy a késziilék ki van kapcsolva.
A helyes sorrend az, hogy elészér csatlakoztassa a hegeszté kdbelt és a foldelé kdbelt,
beleértve a csatlakozds megbizhatésdgdnak ellendrzését, majd dugja be a hélézati
csatlakozét a tapegységbe.
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5. A KEZELOPANEL FUNKCIOINAK LEIRASA

ELOLAP

8¢ STANDBY SYSTEM ®

230V~50Hz

(6]

A hegesztédram bedllitdsa

Az iv Iétrehozdsdhoz szlikséges nyomderd bedllitdsa
Tépelldtds jelzé

Héfokjelz6

Hibajelzé

Negativ kimeneti szorftékapocs

Pozitiv kimeneti szorftékapocs

Aramielz6

O N~ W~

Afenti panel illuszirdcié csak hivatkozdsi célokat szolgdl, ami azt jelenti, hogy eltérhet a gép tényleges panel

elrendezésétdl.
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6. MEGJEGYZESEK VAGY MEGELOZO

INTEZKEDESEK

KORNYEZET

ab~wnN -~

A gépet szdraz (izemi kdrnyezetben, maximum 90% pdratartalom mellett kell haszndini.

A kdrnyezeti hémérsékletnek -10 és 40 °C kdzott kell lennie.

Keriilje a hegesztést napfénynek vagy esének kitett helyeken. Ugyeljen arra, hogy ne keriiljén viz a gépbe.
KerUlje a hegesztést poros vagy korroziv hatdst gdzokat tarfalmazd terdlefeken.

Kerllje a hegesztést drnyékol6 gdz atmoszférdban, erds 1égdrama kdrnyezetben.

BIZTONSAGI SZABVANYOK

A hegesztébe védddramkorok vannak telepitve a tilfeszUltség, tlléram és tdimelegedés ellen. Ha a gép
feszliltsége, kimeneti drama és hémérséklete meghaladja a vonatkozé szabvdny dltal el6irt értéket, a hegesztd
aufomatikusan ledll. A gyakori tdlterhelés (példdul a tulfesz(iltség) azonban tovébbra is kdrositja a hegesztét.
A kdrok elkerUilése érdekében a felhaszndlénak figyelnie kell az aldbbi utasitésokra.

1.

A munkafertletet megfeleléen szelléztetni kell!

A hegeszt6gép nagy teliesitményd gép, amely nagy dramot generdl, ami azf jelenti, hogy a természetes
|égdram nem elegendd a gép hatékony hiitéséhez. Ezért a gépet a belsd ventilgtor hiti, amellyel fel van
szerelve. Ugyelien arra, hogy a levegd bemeneti nyildsa ne legyen elzdrva vagy eltakarva, és hogy a hegeszt6
legaldbb 0,3 méterre legyen a kdzelében Iévé targyaktdl. A felhaszndlénak gondoskodnia kell a munkaterdilet
megfeleld szell6zésérél. Ez a szellézés fontos a gép teliesitménye és élettartama szempontjdbal.

KerUlje a tulterhelést!

A kezel6nek szem el6tt kell tartania, hogy figyelni kell a maximdlis mikodési Gramot (a vdlasztott tizemi
ciklusra adoft vdlaszt). Tartsa fenn a hegesztési dram értékét, amely nem haladja meg a megengedett
legnagyobb mUikddési dram értéket. A gép fllferhelésével a gép megsériilhet, és alkatrészei megéghetnek.

KerUlje a tulfesz(iltség kialakuldsat!

Atdpfesziltség értéke a f6 mlszaki adatokat tartalmazé dbrdan taldlhaté. Az automatikus
fesz(ltségkompenzdlé dramkor a hegesztédramot a megengedett tartomdnyon beldl fartja. Ha

a tdpfeszliitség meghaladja az engedélyezett korldtozott tartomdnyt, akkor ez a gép alkatrészeinek sérlilését
eredményezheti. Az lizemeltetének tisztdban kell lennie a helyzet kialakuldsénak lehetéségével és megfeleld
ovintézkedéseket kell fennie.

A hegeszté hdtoldaldn van egy féldeld csavar, amely féldelési szimbdlummal van elldtva. A stafikus
elekiromossdg és a szivrgdsi dramok okozta balesetek elkerilése érdekében miikddés elétt a hegeszié
hdzdt biztonsdgosan foldelni kell egy vezetékkel, amelynek keresztmetszete nagyobb, mint 6 négyzet
milliméter.

Ha a hegesztési id6t egy korlGtozott Gzemi cikluson beldl tllépik, akkor a hegeszt6 ledll és aktiv védelmi
médba Iép. Amint a gép tliimelegszik ebben az dllapotban, a hémérséklet-szabdlyozé kapcsold bekapcsolt
helyzetbe kerll, és a piros jelz6fény kigyullad. Ebben a helyzetben ne hlizza ki a dugaszt az aljzatbdl, hogy
megdrizze a ventildtor képességét a készllék hiitésére. Miutdn a jelz6fény kialudt és a hémérsékletet

a standard tartomdnyba esik, a hegesztést folytatni lehet.
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GYAKORI KERDESEK ES MEGOLDASOK

A hegesztési folyamat menetét befolydsolhatjdk a haszndlt rogzitéelemek, hegesztéanyagok, kdrnyezeti
tényezbk vagy a tdpegységek paraméterei. A felhaszndlénak meg kell prébdinia optimalizdini a kdrnyezetet, ahol
a hegesztés torténik.

A.

Az iv nehezen gyullad meg és kénnyen megszakithaté

1. Ugyelien arra, hogy magas mindségi volfrm elekiréddt haszndljon.

2. Ha az elekiréda nem szdraz, instabil ivet, hegesztési hibdk ndvekedését és a minéség romldsdt okozhatia.

3. Nagyon hosszU kébel haszndlata esetén ez csdkkenti a kimeneti feszUltséget; ebben az esetben a pozitiv
polaritds biztositdsa érdekében a kdbelt le kell réviditeni. Esetleg véltoztassa meg a polaritdst.

A kimeneti aram nem éri el a névieges értéket:

Ha a tdpfeszliltség eltér a névieges értéktdl, ez kimeneti Gramérték és a névieges érték kozotti eltérést
eredményez; ha a fesziltség értéke alacsonyabb, mint a névieges érték, akkor a maximdlis kimeneti
teljesitmény nem képes elérni a névieges értéket.

. A gép miikodése kdzben az Gram nem stabilizalédik:

Ezt az dllapotot a kdvetkezd tényezék bérmelyike okozhatja:
1. Az elektromos hdlézat fesz(iltsége megvdltozott.
2. Az elekfromos hdlézat vagy mds eszkozok kdros interferencidt okoznak

Talzott fém froccsontés az MMA hegesztés sordn (ivhegesztés bevonatos

elektrédaval)

1. Nyilvdnvaléan a il nagy dramerésség és a bevont elekirdd tal kicsi dtmérgjének nem megfeleld
kombindciéja van haszndiva.

2. Akimeneti szoritékapcsok rossz polaritéssal vannak ésszekétve, ami azt jelenti, hogy az ellenkezé
polaritdst normdl eljdrdsokkal kell helyredilitani, az elekirédot az dramellétds negativ pélusdhoz és
a munkadarabot a pozitiv pdlushoz csatlakoztatva.

KARBANTARTAS

Rendszeresen tdvolitsa el a port szdraz és tiszta siritett levegbvel. Ha a hegeszt6t olyan kérnyezetben
haszndljdk, amely erésen szennyezett fiisttel és porral, a port minden hénapban el kell tévolitani a gépbdl.
A sdiritett levegd nyomdsdnak ésszer( tartomdnyon belll kell lennie, hogy elker(ilhetd legyen a gép kicsi
bels® részeinek kdrosoddsa.

Rendszeresen ellendrizze a hegeszté belsé dramkdreit, és ellendrizze, hogy ezeknek az dramkéréknek

a csatlakozdsi pontjai megfeleléen vannak elrendezve és szorosan vannak régzitve (kildndsen

a dugaszolhaté csatlakozdk és mds dugaszolhatd alkatrészek esetén). Tisztitsa meg kohdsalaktél és
rozsddtol, és dllitsa vissza a szoros kapcsolatot.

Kerllje a viz és a g6z bejutdsdt a gépbe. Ha ilyen behatolds megtorténik, fljja szdrazra a gépet és ellendrizze
annak szigetelését.

Ha a hegesztét hosszu ideig nem haszndljdk, akkor a csomagolé dobozban kell tarolni szdraz, tiszta
kérnyezetben.
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9. HIBAELHARITAS

A\ FIGYELEM!

A kovetkezé eljardsokat elekiromos képesitéssel és érvényes tanusitvannyal rendelkezé
személyeknek kell elvégezniiik. A karbantartds elvégzése elétt vegye fel veliink
a kapcsolatot, és kérjen szakmai tandcsot.

Hibatiinet

Korrekciés intézkedések

Ateljesitményjelzé nem vildgit,
a ventildtor nem mikodik,
a hegesztési teljesitmény nulla.

A. Ellendrizze, hogy a fékapcsold be van kapcsolva.
B. Gy6z6djon meg, hogy az elekiromos hdlézat, amelyhez a készUlék
tépkdbelét csatlakoztatta, megfelelé miikodési dllapotban van.

Ateljesitményjelzé vilagit,
a ventildtor nem mikédik,
a hegesztési teljesitmény nulla.

A. Atdpkdbel valészindileg egy 380 V-os tdpegységhez van
csatlakoztatva, ami a tllfeszultség-védd dramkér aktivdldsdt okozza.
Atdpkdbelt csatlakoztassa 220 V-os tdpegységhez, majd kapcsolja be
Ujra a készUléket.

B. A 220V instabil tpfeszUltség (a tdpkdbel tul kicsi kereszimetszeti
és 1l hosszU) vagy a tapkdbel hdlézati csatlakoztatdsa akfivdlja
a talfeszlltség-védd dramkort. Haszndljon nagyobb keresztmetszet(
tapkdbelt, vagy hiizza meg a bemeneti érintkez6 szoritokapcsdat.
Hagyja a gépet kikapcsolva 2-3 percig, majd kapcsolja be jra.

C. Af6kapcsold dllandé ismételt be- és kikapcsoldsa aktivdlja
a talfeszUltség-védd dramkort. Hagyja a gépet kikapcsolva 2-3 percig,
majd kapcsolja be Gjra.

D. A f6kapcsold és az dramkéri kartya kdbelcsatlakozdsa meglazult; hizza
meg Ujra.

Instabil hegesztési kimenefi
dram vagy potenciométerrel
lehetetlen szabdlyozni

a kimeneti dramot.

A. Az 1K-os potenciométer sérlilt, cserélje ki.
B. Megszakadt az dramkér vagy nem elegendd kimeneti szoritékapocs-
érintkezés.

A ventilgtor mikadik, és
a hibajelzé nem vilagit,
de a kimeneti hegesztési
teljesitmény nulla.

A. Ellendrizze, hogy megfeleld az érintkezés az alkatrészek csatlakozdsi
pontjain.

B. Ellendrizze, hogy a kimeneti csatlakozdhoz csatlakoztatott csatlakozo
érintkezése nem szakadf-e meg vagy hidnyos.

C. Ellenérizze, hogy az Gramelldté dramkori kdrtya és a MOS Gramkori
kartya (VH-07) koz6tti egyenfeszliltség korilbelll 308 volt.

D. HaaMOS dramkori zéld tapellétds-jelzéfény nem vildgit, vegye fel
a kapcsolatot kdzvetlenll a forgalmazéval vagy a céglinkkel az
aramkori kartya cseréjéhez.

E.  Ha bdrmilyen kérdése van a vezérlédramkorrel és annak cseréjével
kapcsolatban, kérjlk, forduljon kdzvetlendl a forgalmazéhoz vagy
céglinkhdz.
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Hibatiinet Korrekciés intézkedések
A ventilétor mikodik, A Ugy tdnik, hogy a jelenlegi tdlterhelés-védelem akfivdiva van. Elészor
a hibajelzé vildgit, és a kimeneti kapcsolja ki a gépet, majd miutén a hibajelz6 kialszik, kapcsolja be
hegesztési teljesitmény nulla. Gjra.
B. Valészinlleg aktivdlva van a tdimelegedés elleni védelem, ami
dltaldban 2-3 percig tart.

C. Azinventeres Gramkor nem megfeleld funkciéja. Vdlassza le a f6
transzformdtor héldzati csatlakozéjdt a MOS dramkéri kdrtydrél (a VH-

07 ventildtor kdzelében), majd inditsa Gjra a gépet.

a) Ha ahibajelzé tovdbbra is vildgit, az azt jelenti, hogy a MOS
Aramkori kartydn 1évé egyes térvezérlés( tranzisztorok megsérditek
és ellenbrzést és cserét igényelnek.

b) Ha a hibajelzé ki van kapesolva:

1) Akdzéps6 Gramkori transzformdtor valészinlileg megsér(ilt;
induktiv hid segitségével mérje meg az induktivitds értékét
a primer oldalon és a f6 transzformdtor Q értékét.

2) Pdrhuzamos dramkérben a primer oldalnak a kbvetkezd
értékekkel kell rendelkeznie: L=1,2-2,0 mH, @>40. Ha az
induktivitds és a Q érték alacsony, cserélje ki.

3) Atranszformdtor mésodlagos oldaldn 1évé vakuum-
egyenirdnyité diéda valészintleg megsérllt; ellendrizze
a vékuum-egyenirdnyité diéddt, és ha szlikséges, cserélje ki.

D. Valészinlleg a visszacsatold dramkdr hibés.
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10. MUSZAKI ADATOK

Modell FDIS 20160-E
Tapfesziiltség (V) AC (vdit) 230V
Frekvencia (Hz) 50
Névleges bemeneti aram (A) 33
Fesziiltség liresjarat esetén (V) 35-50
Kimeneti aram (A) 20-160
Névleges kimeneti fesziiltség (V) 26,4

Az elektréda atméréje 1,6-4,0 mm
Munkaciklus (%) 60
Uresjdrati teljesitményveszteség (W) 40
Hatékonysdag (%) 80
Teljesitmény tényezé 038
Szigetelési osztdly F

A héz védelmi oszidlya P21
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11. MEGSEMMISITES

A HASZNALT CSOMAGOLOANYAGOKRA VONATKOZO MEGSEMMISITESI UTASITASOK
ES TAJEKOZTATO

Afelesleges csomagoléanyagot a telepiilésén meghatdrozott hulladékmegsemmisité helyen semmisitse
meg.

A készUlék és tartozékai kiilénbz8 anyagokbdl, pl. fémbdl és mianyagbdl kész(iltek.
A sérlilt részeket vigye el az Ujrafeldolgozé kdzpontba. Kérdéseivel forduljon
a megfelel6 kormdnyzati szervhez.

Ez a készUlék teljesiti az EU valamennyi alapvetd irdnyelvének kdvetelményeit.

Haszndljon hegesztémaszkot.

Haszndlat el6tt figyelmesen olvassa el a haszndlati utasftdst.

QORI

A szévegben, kiviteloen és miiszaki jellemzékben elézetes figyelmeztetés nélkil valtoztatdsok
torténhetnek, és az ilyen vdltoztatdsok jogdt fenntartjuk.

Eredeti nyelv(i felhaszndléi kézikonyv.
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12. MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

- ® FASTCR, as.
-_—— Cernokostelecka 1621, 251 01 Ri¢any, Czech Republic
tel: +420 323 204 111, fax: +420 323 204 110

MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Termék / marka: Manual Arc Welding Machine/ FIELDMANN

Tipus / modell: FDIS 20160-E mint termelési modell MMA 160-A-C
Input  AC 220V +- 10%; 31,4A
Output DC 20,8-26,4V; 20-160A

Gyarté: FAST CR, a.s.
Cernokostelecka 2111, 100 00 Praha 10, Czech Republic
VAT no: CZ26726548

A termék megfelel az alabb ismertetett elirasoknak:

Directive LVD 2014/35/EU
Directive EMC 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU

és szabvanyoknak:

EN 60974-1:2012

EN 50445:2008

EN 60974-10:2014+A1
EN 61000-3-11:2000
EN 61000-3-12:2011

Kiadva: Pragdban Név: Ing. Zdenék Pech
Chairman of the Board

Datum: 10.6.2020 Alairas és bélyegzok:

FAST msreras @ /j

Gernokostelecka 1621, 251 01 Ricany
160: 26726548 tel.: +420/ 323 204 111 ;-
DIG: CZ26726548 fax: +420/ 323 204 110

1€0: 26 72 65 48, DIE: CZ-26 72 65 48

Bankovni spojeni: Komercni banka Praha 1, ¢.0. 89509011/0100, Ceska spofitelna Praha 4, ¢.u. 2375682/0800,

CSOB Praha 1, €.0. 8010-0116233383,/0300
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Spawarka inwertorowa
INSTRUKCJA OBStUGI

Dziekujemy za zakup niniejszej spawarki inwertorowej. Przed przystgpieniem do jej
uzytkowania nalezy uwaznie zapoznaé sie z niniejszq instrukcjq i zachowaé jg do
wglgdu w przysziosci.

SPIS TRESCI
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1. OGOLNE WSKAZOWKI DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

/A UWAGA!

Nie mozna wykluczyé obrazen podczas wykonywania procedur spawania lub ciecia,
dlatego podczas obstugi urzgdzenia nalezy zachowaé wszystkie niezbedne srodki
ostroznosci. Szczegétowe informacje znajdujq sie w instrukcji bezpieczenstwa operatora
wydanej przez producenta zgodnie z obowigzujacymi wymogami bezpieczenstwa.

NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA PRADEM ZE SKUTKIEM SMIERTELNYM!!

% Ustaw urzgdzenie uziemiajgce zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

%  Zabrania sie dotykania nieizolowanych elementéw elekirycznych i elektrod odstonietymi czesciami ciata,
rekami w mokrych rekawiczkach lub mokrej odziezy.

% Upewnij sig, ze Twoje ciato jest odizolowane od ziemi i wyposazenia warsztatu.

% Upewnij sie, ze jeste$ w bezpiecznej pozycji robocze;j.

% Konfakt z czeSciami pod napieciem moze spowodowaé porazenie pradem elekfrycznym, ktére moze
doprowadzié do $mierci lub oparzen.

% PrzeprowadZ uziemienie zgodnie z obowigzujgcymi normami.

%  Zabrania sie dotykania elementéw elektrycznych i elekirod bez ochronnego sprzetu roboczego (rekawic
spawalniczych lub odziezy ochronnegj).

% Konfakt z czeSciami pod napieciem moze spowodowaé porazenie pradem elekfrycznym, ktére moze
doprowadzié do $mierci lub oparzen.

% Napiecie wyjsciowe urzqdzenie jest niebezpieczne nawet wtedy, jezeli urzgdzenie nie jest uzywane. Nie

dotykaj elementéw, ktére sq pod napieciem.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sie upewni¢, ze urzqdzenie i obrabiany materiat sq uziemione.

Podczas przeprowadzania instalacji i napraw sprzetu nalezy wytgczyé zasilanie i odtqgezyé przewdd zasilajgey.

Nie wolno uzywaé kabli spawalniczych, ktére majg niewystarczajgca zdolno$é przenoszenia mocy, sq

uszkodzone lub majq zuzytq izolacje.

Nos suche i dobrze izolowane rekawice robocze.

Zabrania sig uruchamiania maszyny po zdjeciu ostony.

Jezeli urzgdzenie jest uzywane w ograniczonej przestrzeni lub na duzych wysokosciach, nalezy uzywaé

odpowiedniego sprzetu ochronnego.

% Po zakofczeniu spawania nalezy wytgczy¢ zasilanie.

% Nie uzywaj urzgdzenia w deszczu lub w miejscach o wysokiej wilgotnosci wzglednej.

% G %

% G %

GAZY | OPARY MOGA BYC SZKODLIWE DLA LUDZKIEGO ZDROWIA!

%  Chron gtowe przed dziataniem gazéw i oparéw.

% Podczas spawania tukiem elektrycznym nalezy stosowaé wentylatory lub wyciqgi powietrza, aby unikngé
wdychania gazéw.

PROMIENIOWANIE WYTWARZANE PRZEZ tUK ELEKTRYCZNY - SZKODLIWE DLA OCZU,
MOZLIWE ZRODLO OPARZENIA SKORY

% No$ odpowiedniq maske ochronng i odziez ochronng oraz uzywaj filtra $wiatta, aby chronié oczy i ciato.
% Przygotuj odpowiednig maske lub ekran, aby zapewnié ochrone oséb postronnych.
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NIEBEZPIECZENSTWO POZARU
% Iskry powstajgce podczas spawania mogg spowodowaé pozar; diatego nalezy zadbaé, aby w poblizu
miejsca spawania nie znajdowat si¢ materiat fatwopalny.

HAEAS - NADMIERNY POZIOM HALASU MOZE SPOWODOWAC USZKODZENIE SLUCHU
%  Sfosuj ochraniacze na uszy lub odpowiednie Srodki zapewniajgce ochrong stuchu.
% Ostfrzegaj osoby postronne, ze hatas jest szkodliwy dla ich stuchu.

AWARIA - W RAZIE PROBLEMOW SKONTAKTUJ SIE Z PRACOWNIKAMI AUTORYZOWANEGO
CENTRUM SERWISOWEGO
% Jezeli wystqpig problemy podczas instalacii i eksploatacii, nalezy przeprowadzi¢ kontrole zgodnie
z zaleceniami zawartymi w niniejszej instrukcji.
% Jezeli nie rozumiesz w petni insfrukcji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi lub jezeli nie jestes w
stanie rozwigzaé problemu zgodnie z niniejszymi instrukcjami, skontaktuj sie z dostawceg lub z centrum
serwisowym w celu uzyskania profesjonalnej pomaocy.

/\ UWAGA!
Podczas eksploatacji urzadzenia obwéd zasilajgcy powinien byé uzupetniony
o wylgcznik zabezpieczajacy przed prgdami uptywowymit!!

SPAWANIE NALEZY PRZEPROWADZAC W DOBRZE WIETRZONYM POMIESZCZENIU!

% Miejsce wykonywania spawania musi byé dobrze wentylowane.

% Podczas mocowania butli gazowej do urzqdzenia nalezy uzywaé paska lub taAcucha. Butla gazowa musi
sta¢ na rownej powierzchni.

% Chron butle gazowq przed dziataniem ciepta, Swiafta stonecznego i deszczu. W poblizu maszyny nie nalezy
przechowywaé przedmioféw niebezpiecznych (np. fatwopalnych).

% Aby usungé opary powstajgce podczas tworzenia sig tuku, nalezy stosowaé odpowiedniq wentylacje
Z wymuszonym obiegiem lub lokalny wycigg (wymuszony).

W PRZYPADKU AWARII NALEZY KONTAKTOWAC SIE Z OSOBAMI POSIADAJACYMI

ODPOWIEDNIE KWALIFIKACJE!

% Jezeli wystqpiq jakiekolwiek problemy podczas instalacji eksploatacji, nalezy postepowaé zgodnie
Z ponizszymi instrukcjami.

%  Jezeli nie rozumiesz w petni instrukcji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi lub jezeli nie jeste$ w stanie
rozwigza¢ problemu zgodnie z niniejszymi instrukcjami, skonfaktuj sie z dostawcq inwertora lub z centrum
serwisowym Sharks Service Center w celu uzyskania profesjonalnej pomocy.

/A UWAGA!

Podczas korzystania z maszyn i urzadzen zasilanych energiq elektryczng wazne jest
przestrzeganie ponizszych instrukcji bezpieczenstwa w celu zapewnienia ochrony przed
porazeniem pradem, wszelkimi innymi rodzajami obrazen ciata i ryzykiem pozaru.
Termin ,elekironarzedzia®, uzywany w ponizszych instrukcja dotyczy elekironarzedzi
podiqczonych do Zrédta zasilania (za posrednictwem przewodu zasilajgcego), a takze
elekironarzedzi bezprzewodowych (bez przewodu zasilajacego). Zachowaj wszystkie
ostrzezenia i instrukcje do wykorzystania w przysziosci.
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Srodowisko pracy

% Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i dobrze oswietlone. Przyczyng wypadkéw czesto sq brudne i ciemne
miejsca pracy. Nieuzywane narzedzia nalezy odpowiednio przechowywag.

%  Nie uzywaj elektronarzedzi w Srodowisku, w ktérym istnieje ryzyko pozaru lub wybuchu; dotyczy to
w szczegolnosci miejsc, w kidérych znajdujq sie tatwopalne ciecze, gazy lub pyly. Na komutatorze
elektronarzedzia powstajq iskry, ktdre mogq spowodowaé zapton pytu lub oparéw.

% Podczas pracy z elektronarzedziami nalezy zabezpieczy¢ stanowisko pracy przed wejsciem osdb
nieupowaznionych, zwtaszcza dzieci!
W przypadku rozproszenia uwagi mozna stracié kontrole nad wykonywang czynnosécig. W kazdym
przypadku.

/A UWAGA!
Przed rozpoczeciem uzytkowania urzgdzenia nalezy uwaznie przeczytaé instrukcje
obstugi.

Wazne ostrzezenia dotyczqce bezpieczeristwa

%  Osfroznie rozpakuj urzqdzenie i sprawdz, czy opakowanie zawiera wszystkie elementy urzqdzenia; uwazaj,
aby nie zgubié zadnego z tych elementéw.

% Umie$é urzqdzenie w suchym miejscu, niedostepnym dla dzieci.

% Przeczytaj wszystkie ostrzezenia i wszystkie zalecenia. Niezastosowanie sig do osfrzezen i moze
spowodowa¢ wypadek, pozar i/lub powazne obrazenia.

Opakowanie
Urzqdzenie zostato umieszczone w opakowaniu chronigcym je przed uszkodzeniem podczas transportu.
Opakowanie jest surowcem wtérnym i dlafego powinno zostaé poddane recyklingowi.

Wskazéwki dotyczgce obstugi

%  Przed rozpoczeciem pracy z urzqdzeniem nalezy przeczytaé ponizsze zasady bezpieczefstwa i instrukcie
obstugi. Zapoznaj sie doktadnie z elementami sterujgcymi urzgdzenia i wiasciwym sposobem ich uzywania.
Instrukcje nalezy przechowywaé w bezpiecznym miejscu w celu jej pbZniejszego wykorzystania.

% Zalecamy zachowanie oryginalnego opakowania (tgcznie z wewnetrznym materiatern do pakowania),
paragonu i karty gwarancyjnej.

% W razie konieczno$ci fransportu nalezy zapakowa¢ urzqdzenie w oryginalne pudetko dostarczone
przez producenta, co zapewni maksymalng ochrong urzgdzenia podczas fransportu (np. w zwigzku
z przeprowadzkg lub wystaniem urzqdzenia do serwisu).

A Uwaga:

Jezeli przekazujesz urzgdzenie innemu uzytkownikowi, dotqcz réwniez insfrukcje. Przestrzeganie zalecen
zawartych w zatgczonej instrukcji jest warunkiem prawidtowego uzytkowania urzgdzenia. Insfrukcja obstugi
oprécz instrukcji uzytkowania zawiera fakze informacje dotyczqce wykonywania konserwacji i napraw.
Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialno$ci

Serwis

% Nie wymieniaj elementdw narzedzi, nie naprawiaj urzgdzenia we wtasnym zakresie i nie ingeruj w
konstrukcje urzqdzenia. Zleé¢ naprawe narzedzi wykwalifikowanemu personelowi.

% Kazda naprawa lub modyfikacja urzqdzenia wykonana bez uprzedniej zgody naszej firmy jest
niedopuszczalna (moze spowodowaé obrazenia lub szkody dla zdrowia).

% Zawsze powierzaj naprawy narzedzi certyfikowanemu cenfrum serwisowemu. Uzywaj wytqcznie oryginalnych
lub zalecanych cze$ci zamiennych. Zagwarantuje fo bezpieczefstwo Tobie | Twoim narzedziom.
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Bezpieczenstwo oséb

&

Bqdz ostrozny i uwazny podczas korzystania z elekironarzedzia i zawsze koncentruj sig catkowicie

na wykonywanej pracy. Skoncentruj sie na wykonywanej pracy. Nie uzywaj urzqdzen elektrycznych

w przypadku zmeczenia, bycia pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekéw. Podczas uzywania
elekironarzedzi chwilowa nieuwaga moze spowodowaé powazne obrazenia ciata. Podczas pracy

Z elektronarzedziami nie wolno jesé, pic i palié.

Korzystaj z wyposazenia ochronnego. Zawsze stosuj ochrone wzroku. Stosuj sprzet ochronny dopasowany
do rodzaju wykonywanej pracy. Sprzet ochronny, taki jak respirafory, obuwie ochronne z powtokq
antyposlizgowa, ochrona gtowy lub ochronniki stuchu stosowane zgodnie z warunkami pracy zmniejszajg
ryzyko obrazen ciata.

Ogranicz mozliwo$ci niezamierzonego uruchomienia narzedzia. Nie wolno przenosié narzedzi
podtgczonych do sieci elekirycznej podczas trzymania palca na przetgezniku lub spuscie. Przed
podtgczeniem narzedzia do Zrédta zasilania nalezy sig upewnié, ze wytgeznik lub spust znajduje sie w
pozycji ,wytqczonej”. Przenoszenie narzedzi z palcem na spuscie lub podigczanie narzedzi do gniazdka,
gdy wytgcznik jest w pozyciji ,wigczonej”, moze spowodowaé powazne obrazenia.

Usun wszystkie klucze nastawcze i narzedzia przed wigczeniem urzgdzenia. Klucz nastawczy lub inne
narzedzie, kfére pozostanie przymocowane do obracajqcej sig czesci elekironarzedzia, moze spowodowaé
powazne obrazenia ciata.

Podczas pracy nalezy staé tak, aby mie¢ mocne oparcie i aby nie sfraci¢ réwnowagi. Pracuj wytgcznie w
miejscach, kfére sq w bezpiecznym zasiegu.

Nie przeceniaj wtasnych sit. Nie uzywaj elekironarzedzi w wypadku zmeczenia.

Ubierz sig stosownie. No$ ubrania robocze. Nie no$ luznej odziezy ani bizuterii. Upewnij sig, ze wiosy, czesci
ciata, rekawiczki lub inne elementy odziezy nie mogq sie zblizy¢ zbyt blisko obracajqgcych sig lub gorgeych
czesci elektronarzedzi.

Podtqcz urzqdzenie odsysajqce do narzedzia. Jezeli narzedzie zapewnia mozliwo$é podigczenia
urzgdzenia do wychwytywania lub odsysania pytu, upewnij sie, ze urzqdzenie jest prawidtowo podtgczone

i uzywane. Korzystanie z fego sprzetu moze zmniejszy¢ ryzyko tworzenia i rozprzestrzeniania sie pytu.
Mocno zamocuj obrabiany przedmiot. Uzyj zacisku stolarskiego lub imadta do zabezpieczenia obrabianego
przedmiotu.

Nie uzywaj elektronarzedzia pod wptywem alkoholu, narkotykéw, lekéw lub innych $rodkéw odurzajgcych
lub uzalezniajgeych.

Niniejsze urzqdzenie nie jest przeznaczone do uzytku przez osoby o ograniczonych zdolno$ciach fizycznych,
sensorycznych lub umystowych (w tym dzieci) lub osoby nieposiadajgce odpowiedniego do$wiadczenia

i wiedzy, chyba ze bedq one nadzorowane lub zostang poinstruowane w zakresie obstugi urzqdzenia przez
o0sobe odpowiedzialng za ich bezpieczefstwo. Dzieci powinny by¢ zawsze pod nadzorem, kiéry zapewni, ze
nie bedq sie bawié urzqgdzeniem.

Uzytkowanie i konserwacja narzedzi elekirycznych

%

Zawsze odtqczaj elektronarzedzia od sieci w przypadku jakichkolwiek probleméw podczas pracy oraz przed
rozpoczeciem czyszczenia lub konserwacji, podczas kazdej zmiany pracownikéw pracujgcych na zmiany
oraz po zakoAczeniu pracy! Nie wolno uzywag elekironarzedzi, jesli sq w jakikolwiek sposdb uszkodzone.
Jezeli narzedzie zacznie wydawaé nietypowy dzwiek lub wydziela niezwykty zapach, natychmiast przerwij
prace.

Nie przeciqzaj elekironarzedzi. Elekironarzedzia bedq dziata¢ lepiej i bezpieczniej, jezeli zostanie utrzymana
zostanie predkos¢ robocza, dla ktérej zostaty przeznaczone. Uzywaj odpowiednich narzedzi do okreslonej
czynnosci. Praca z odpowiednio dobranymi narzedziami jest wydajniejsza i bezpieczniejsza.

Nie uzywaj elektronarzedzi, kiérych nie mozna bezpiecznie wigczaé i wytqczac za pomocq przetqeznika
sferujgcego. Uzywanie urzqdzenia w takim stanie jest niebezpieczne. Uszkodzone przetqczniki muszq
zostaé naprawione przez certyfikowane centrum serwisowe.
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Odfqgcz narzedzie od zasilania przed przeprowadzaniem regulacji, wymiang akcesoriéw lub konserwacja.
Srodek ostroznosci tego typu zapobiegnie ryzyku przypadkowego uruchomienia.

Nieuzywane elekfronarzedzia nalezy przechowywaé poza zasiegiem dzieci i 0s6b niepowotanych.
Elekfronarzedzia mogq by¢ niebezpieczne w rekach niedo$wiadczonych uzytkownikéw. Wybierz suche

i bezpieczne miejsce do przechowywania elektronarzedzi. Utrzymuj elekfronarzedzia w dobrym stanie.
Regularnie sprawdzaj ustawienia ruchomych czeéci i ich zakres ruchu. Sprawdz ostone ochronng lub inne
elementy pod kgtem uszkodzer i ograniczania bezpiecznej eksploatacii elektronarzedzi. Jezeli narzedzie
jest uszkodzone, przed kolejnym uzyciem zapewnij jego naprawe. Przyczyng wielu obrazen jest zaniedbanie
konserwacji narzgdzia.

Narzedzia tnqce utrzymuj ostre i czyste. Wiasciwie konserwowane i naostrzone narzedzia utatwiajq prace,
zmniejszajq ryzyko zranienia i pozwalajg na fatwiejszq kontrole nad przebiegiem pracy. Stosowanie akcesoriéw
innych niz wymienione w instrukcji obstugi moze spowodowaé uszkodzenie narzedzia lub obrazenia ciata.
Uzywaj elekironarzedzi, akcesoriéw, koricéwek itp. zgodnie z niniejszq instrukcjg oraz w sposéb opisany dla
okreslonego typu elekfronarzedzia, warunkéw pracy i okreslonego rodzaju pracy.

Uzywanie narzedzia do celéw innych niz te, do kiérych jest przeznaczone, moze spowodowaé powstanie
niebezpiecznych sytuaci.

Bezpieczenstwo elekiryczne

%

Whtyczka zasilania elektronarzedzia musi pasowaé do gniazdka elekirycznego. Nie wolno modyfikowaé wiyczki
w zaden spos6b. Jezeli wiyczka przewodu zasilajgcego jest wyposazona w sworzer zabezpieczajqcy, nie
wolno uzywaé adaptera jakiegokolwiek rodzaju. Stosowanie nieuszkodzonych wtyczek i pasujgcych gniazdek
pozwoli unikng¢ ryzyka porazenia pradem. Jezeli przewdd zasilajgey jest uszkodzony, nalezy wymieni¢ go na
nowy, kiéry mozna uzyskaé w auforyzowanym serwisie lub od importera.

Unikaj konfaktu ciata z uziemionymi przedmiofami, takimi jak rury, grzejniki, kuchenki i lodowki.
Niebezpieczefstwo porazenia pradem elekfrycznym wzrasta wiedy, kiedy Twoje ciato styka sig z uziemieniem.
Nie narazaj urzgdzenia elekirycznego na oddziatywanie deszczu lub wilgoci. Nie dotykaj elekironarzedzi
mokrymi rekami. Nie wolno myé elekironarzedzi pod biezgcq wodgq i zanurzaé ich w wodzie.

Nie uzywaj przewodu zasilajgcego do celéw innych niz te, do kférych byt pierwotnie przeznaczony.

Nie przeno$ ani nie ciggnij elektronarzedzi za przewdd zasilajqey. Nie ciggnij za przewdd zasilajgcy

w celu wyjecia wiyczki z gniazdka. Chron przewdd zasilajgey przed uszkodzeniami mechanicznymi
spowodowanymi przez kontakt z ostrymi lub gorgcymi przedmiotami.

Elekfronarzedzia, kiére sq wyposazone w przewdd zasilajgcy sq przeznaczone wytgcznie do podtgczenia
do Zrédta prgdu zmiennego. Zawsze sprawdzaj, czy napiecie sieciowe odpowiada danym wydrukowanym
na tabliczce z numerem seryjnym narzedzia.

Nigdy nie pracuj z narzedziami, kiére majq uszkodzony przewdd zasilajgcy lub wiyczke, kiére spadty na
ziemie lub zostaty w jakikolwiek inny sposdb uszkodzone.

W przypadku korzystania z przedtuzacza nalezy sie upewni¢, ze specyfikacja przewodu odpowiada
informacjom wydrukowanym na etykiecie z numerem seryjnym narzedzia. Jezeli elekfronarzedzie jest
uzywane na $wiezym powiefrzu, nalezy uzyé przedtuzacza odpowiedniego do uzytku na zewngtrz. W
przypadku uzywania bebna z przediuzaczem kabel powinien by¢ rozwiniety, aby zapobiec jego przegrzaniu.
Jezeli elekironarzedzie jest uzywane w miejscach wilgotnych lub na zewngtrz, mozna je podigczaé tylko
do obwoddw elekirycznych wyposazonych w wytgcznik réznicowoprgdowy <30 mA. Stosowanie obwodu
wyposazonego W wytgcznik réznicowoprgdowy zmniejsza ryzyko porazenia prgdem. Podczas pracy
frzymaj elekironarzedzia za izolowane powierzchnie chwytne, poniewaz podczas pracy czesci tnace lub
wiercqce elektronarzedzia mogq zetknqé sig z ukrytym przewodem lub przewodem zasilajgcym.
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2. OPIS URZADZENIA

Spawarka zawiera prostownik wykorzystujgcy zaawansowang technologig inwertorowa.

Rozwdj komponentéw do urzqdzen inwerterowych do spawania w atmosferach gazéw ostonowych oparty jest
na wiedzy z zakresu teorii zasilaczy inwertorowych. Zasilacz inwertorowy, ktéry jest przeznaczony do spawania
w afmosferach gazu ochronnego, wykorzystuje wysokowydajne komponenty typu MOSFET do konwersji
czestotliwosci 50/60 Hz do czestotliwosci siegajqgcej nawet do 100 kHz, a nastepnie zmniejszenia i komutacii
napiecia za pomocg fechnologii PWM, co umozliwia uzyskanie wysokiej mocy wyjsciowej. Poprzez znaczne
zmniejszenie masy i objetosci gtdwnego transformatora uzyskano zwigkszenie sprawnosci o 30%. Tego typu
konstrukcja inwertorowych urzgdzer spawalniczych jest uwazana za rewolucje w przemysle spawalniczym.

Zrédto pradu spawania umozliwia wytworzenie mocniejszego, bardziej skoncenfrowanego i stabilniejszego
tuku elekfrycznego. W przypadku zwarcia migdzy elekfrodg spawalniczq a obrabianym przedmiotem uzyskuje
sie szybszq reakcje Zrédta. Oznacza to, ze utatwione jest projektowanie spawarek o réznych charakterystykach
dynamicznych, ktére pozwalajqg takze na ustawienie bardziej migkkiego lub twardszego trybu tworzenia tuku
zgodnie z konkretnymi potrzebami.

Spawarka MMA ma nastepujgce wiasciwosci: wysoka wydajnosé, ekonomiczna praca, kompakfowe

wymiary, stabilny tuk, korzystny ksztatt jeziorka spawalniczego, wysokie napiecie przy zerowym obcigzeniu,
wysoka zdoIno$¢ do kompensacji mocy oraz uniwersalne zastosowanie. Moze spawag stal nierdzewng,

stal stopowq, stal weglowq i miedZ oraz inne metale niezelazne. Pozwala na stosowanie elektrod o réznych
specyfikacjach i z réznych materiatéw (w tym elekfrod z powtokami kwasowymi, zasadowymi i rutylowymi).
Moze byé stosowana w ofwartych $rodowiskach zewnetrznych i zamknigtych pomieszczeniach, a takze na
duzych wysokosciach. W poréwnaniu z podobnymi produktami pochodzenia krajowego i zagranicznego ma
kompakfowe wymiary, niewielkq wage oraz jest tatwa w instalacji i obstudze.

Dzigkujemy za zakup naszego produkfu i mamy nadzieje, ze otrzymamy cenng informacje zwrotng od Pafstwa.
Bedziemy nadal dgzyé do dostarczania najlepszych produktéw i Swiadczenia najlepszych ustug.

A\ UWAGA!

Urzgdzenie jest uzywane gtéwnie w sSrodowiskach przemystowych. Bedzie emitowaé fale
radiowe, co oznacza, ze pracownik powinien przeprowadzié¢ wszelkie przygotowania
niezbedne do zapewnienia ochrony.

Zawarto$é opakowania
spawarka

ostona spawalnicza
szczotka

1 szt. kabla uziemiajgcego
1 szt. kabla spawalniczego

SHESHH
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3. INSTRUKCJA INSTALACJI

Urzgdzenie jest wyposazone w uktad kompensacji wahar napiecia zasilania. Jezeli wahania napiecia zasilania
mieszczq sie w zakresie + 15 % napiecia znamionowego, urzgdzenie moze pracowaé normalnie.

Jezeli urzadzenie jest uzywane w potgczeniu z diugimi kablami, zaleca sie wybranie kabli o wigkszym przekroju,
aby zapobiec spadkom napiecia. Zbyt dtugi kabel moze niekorzystnie wptywaé na dziatanie systemu zasilania.
Dlatego zalecamy stosowanie kabli o wstepnie skonfigurowanej dtugosci.

1. Aby zapobiec nieprawidtowemu dziataniu uktadu chtodzenia, nalezy sie upewnié, ze wioty powietrza
urzqdzenia nie sq zablokowane.

2. Obudowe urzqdzenia nalezy uziemi¢ za pomocq kabla o przekroju nie mniejszym niz 6 mm2 za pomocq
$ruby tqczqcej z tytu zasilacza.

3. PrzeprowadZ prawidtowe podtgczenie palnika tukowego lub uchwytu zgodnie z rysunkiem. Upewnij sie, ze
kabel, uchwyt i wtyczka montazowa sq podtqczone do uziemienia. Wtz wtyczke montazowq do gniazda
montazowego zacisku ,-* i zabezpiecz obracajgc w prawo.

4. W16z wtyczke mocujgeg kabel do gniazda mocujgcego zacisk ,+” na panelu przednim, zabezpiecz jg obracajgc
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara i podigcz zacisk uziemiajaey do przedmiotu obrabianego.
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5. Zwrd¢ uwage na zacisk, poniewaz istniejg dwie mefody podtgczenia spawarki pradu statego: potgczenie
dodatnie i potgczenie ujemne. Pofqczenie dodatnie: uchwyt podtgcza sig za pomocq zacisku ,-*, a obrabiany
przedmiot za pomocq zacisku ,+”. Potgczenie ujemne: obrabiany przedmiotf podtqcza sig za pomocq
zacisku ,-*, natomiast uchwyt podtgcza sie za pomocq zacisku . +”. Wybierz odpowiedni sposéb w
zaleznosci od konkretnej sytuacji roboczej. Jezeli zostanie dokonany zty wybér, spowoduije fo niestabilnosé
tuku, tworzenie sie wigkszej ilosci rozpryskanego metalu i wigkszy stopief nagromadzania materiatu.

W przypadku wystgpienia takich probleméw nalezy zmieni¢ biegunowos$¢ wtyczki montazowej.

6. W zalezno$ci od napiecia wejsciowego, podigez przewdd zasilajgey do rozdzielnicy o wystarczajgcym
zakresie napiecia. Upewnij sig, Ze nie wystqpit zaden btad i ze réznica napiecia miesci si¢ w dopuszczalnym
zakresie. Po wykonaniu powyzszych czynnosci instalacja jest zakoriczona, a spawarka jest gotowa do
pracy.

/\ UWAGA!

Jezeli odlegtosé miedzy obrabianym przedmiotem i maszynq jest zbyt duza (50-100
m), w wyniku czego kable (przewéd palnika i przewéd masy) sq zbyt diugie, wybierz
przewody o wiekszym przekroju, aby zminimalizowaé stopien redukciji napiecia.
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4. ZALECENIA DOTYCZACE OBStUG|

1. Wigcz gtéwny wytgcznik; wyswietlacz pokaze ustawiong warto$é pradu, a wentylator uruchomi sie.

2. Zapomocq pokretet ustaw prgd spawania i ciénienie wymagane do wytworzenia tuku, tak aby funkcja
spawania byta zgodna z odpowiednimi wymaganiami.

3. OgolInie zakres prgdu spawania jest wystarczajqcy dla elektrod spawalniczych o nastepujgeych $rednicach:

Specyfikacja $3,2 $®40
Prad 130-140A 150-160A

4. Pokretto sterowania napedu do regulacji nacisku wymaganego do wytworzenia tuku jest uzywane w
potgczeniu z pokrettem do regulacii pradu spawania, szczegélnie podczas pracy spawarki w zakresie
matego pradu, przy czym nacisk i prgd mozna réwniez ustawiaé oddzielnie. Dzigki temu urzqdzenie jest w
stanie zapewnié tuk elekiryczny o parametrach, kiére pozwalajg na osiggniecie pozgdanego efektu.

5. Jezeliw urzqdzeniu jest zainstalowane urzqdzenie do redukcji napiecia (VRD). Jezeli przetqcznik na tylnym
panelu jest ustawiony w pozycji ,ON” (Wigczony), wskaZnik funkcji VRD $wieci sie, a gdy przetqcznik jest
ustawiony w pozycji ,OFF" (Wytgczony), wskaZnik funkcji VRD nie $wieci sig, a napiecie przy pracy bez
obcigzenia wynosi 67 V. Jezeli przetqcznik funkgiji VRD, ktdry znajduje sie wewnatrz urzqdzenia, znajduje sie
w pozycji ,Wiqczonej”, napiecie przy pracy bez obcigzenia zmienia sig tak, aby byto nizsze niz 15 V (warto$é
bezpieczna dla ludzi).

6. Spawarka zostata skoordynowana z urzqgdzeniem zdalnego sterowania:

1) Przed uruchomieniem urzqdzenia nalezy sprawdzi¢ potozenie przetqcznika na urzqdzeniu zdalnego
sterowania. Jezeli przetqcznik znajduje sig w pozyciji ,OFF” (Wytgczony), urzqdzenie zdalnego
sterowania nie dziata. Aby korzystaé z urzqdzenia zdalnego sterowania, nalezy ustawic przetgcznik w
pozycji ,ON" (Wigczony).

2) Wtdz wtyczke przewodu urzqdzenia zdalnego zasilania prawidtowo do odpowiedniego gniazda i mocno
dokreé, aby zapobiec mozliwosci powstania niedostatecznego kontaktu.

3) Jezeli urzqdzenie zdalnego sterowania nie jest uzywane, upewnij sig, ze jego przetqcznik znajduje sie w
pozycji ,OFF”, w przeciwnym razie nie bedzie mozna regulowaé prqdu spawania na panelu.

/A UWAGA!

Upewnij sie, ze zasilanie jest wylgczone przed rozpoczeciem procedury podtgczania.
Prawidiowa kolejno$é: podtiqcz kabel spawalniczy i kabel uziemiajgcy wraz ze
sprawdzeniem niezawodnosci tego potgczenia, a nastepnie wiéz wiyczke zasilajacq do
zasilacza.
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5. OPIS FUNKCJI PANELU

PRZEDNI PANEL

STANDBY SYSTEM
° % °

230V~50Hz

(6]

Regulacja prgdu spawania

Regulacja sity nacisku wymaganej do utworzenia tuku
Wskaznik zasilania

WskaZnik temperatury

Wskaznik awarii

Ujemy zacisk wyjsciowy

Dodatni zacisk wyjsciowy

WskaZznik prgdu

O N~ W~

Powyzszy widok panelu ma jedynie charakfer poglgdowy, co oznacza, ze mogg one réznié sie od rzeczywistego
uktadu panelu maszyny.
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6. UWAGI LUB SRODKI ZAPOBIEGAWCZE

Ramy prawne

1.
2.
3.

4,
5.

Maszyna powinna byé uzywana w suchym srodowisku roboczym o wilgotnosci maks. 90%.

Temperatura ofoczenia powinna miescic sie w zakresie od -10 do 40 °C.

Unikaj spawania w miejscach narazonych na dziatanie promieni stonecznych lub deszczu. Upewnij sig, ze
woda nie moze dostaé sie do urzqdzenia.

Unikaj spawania w miejscach zapylonych lub zawierajgcych gazy o dziataniu korozyjnym.

Unikaj spawania w afmosferze gazu ostonowego w Srodowiskach z silnymi prgdami powietrza.

NORMY BEZPIECZENSTWA

W spawarce zainstalowano obwody zabezpieczajqce przed przepieciem, przetezeniem i przegrzaniem. Jezeli
napiecie, prad wyjsciowy i temperatura urzqdzenia przekroczg wartosci wymagane przez odpowiednig norme,
spawarka automatycznie przestanie dziataé. Czeste przecigzenia (np. przepiecia) mogq spowodowaé uszkodzenie
spawarki. Aby zapobiec tego typu uszkodzeniom, uzytkownik musi zwréci¢ uwage na ponizsze instrukcje.

1.

Miejsce pracy musi byé odpowiednio wentylowane!

Spawarka fo potezne urzqdzenie, ktdre generuje duze prady, co oznacza, ze naturalny przeptyw powiefrza
nie jest wystarczajgcy do wydajnego chtodzenia urzqdzenia. Dlatego urzqdzenie jest chtodzone przez
wewnetrzny wentylator, w kiéry jest wyposazone. Zadbaj, aby wlot powiefrza nie byt zablokowany ani
zakryty oraz aby spawarka znajdowata sie co najmniej 0,3 metra od okolicznych przedmiotéw. Uzytkownik
powinien zapewni¢ odpowiedniq wentylacje miejsca pracy. Wentylacja jest wazna ze wzgledu na
wydajnos$¢ i frwato$¢ urzqdzenia.

Unikaj przecigzenial

Operator powinien pamigta¢ o moniforowaniu maksymalnego prgdu roboczego (reakcje na wybrany cykl
pracy). Utrzymuj warto$é prqdu spawania, kiéra nie przekracza maksymalnej dopuszczalnej wartosci
prgdu roboczego. Przecigzenie urzqdzenia spowoduje uszkodzenie nadprgdowe i spalenie jego elementow.

Unikaj przepied!

Warto$é napiecia zasilajgcego mozna znalezé na schemacie zawierajgcym gtéwne dane techniczne. Uktad
automatycznej kompensacji napiecia utrzymuje prad spawania w dopuszczalnym zakresie. Jezeli napiecie
zasilania przekroczy dopuszczalny ograniczony zakres, spowoduije to uszkodzenie elementdw urzgdzenia.
Operator powinien by¢ $wiadomy mozliwosci wystgpienia takiej sytuacii i powinien podjgé odpowiednie
$rodki ostroznosci.

Z tytu spawarki znajduije sig $ruba uziemiajqca, na kiérej znajduje sie symbol uziemienia. Przed
przystgpieniem do pracy obudowa spawarki musi by¢ solidnie uziemiona kablem z przewodami o przekroju
wigkszym niz 6 milimetréw kwadratowych, aby zapobiec powstawaniu elektrycznosci statycznej i unikngé
wypadkéw spowodowanych przez prgdy uptywowe.

Jesli czas spawania zostanie przekroczony w ramach ograniczonego cyklu pracy, spawarka przerwie
prace i przejdzie do trybu aktywnej ochrony. Jezeli urzqdzenie przegrzewa sig w tym stanie, przetqcznik
kontroli temperatury przesunie sie do pozycji wigczenia i zapali sie czerwony wskaznik. W takiej sytuacii nie
wolno wyciggaé wtyczki z gniazdka, aby zachowaé zdolno$¢ wentylatora do chtodzenia urzgdzenia. Po
zgasnigciu wskaznika Swietinego i obnizeniu temperatury do warfosci z zakresu standardowego mozna
kontynuowaé spawanie.

§5 FIELDMANN
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/. CZESTO ZADAWANE PYTANIA I ICH ROZWIAZANIA

Na przebieg procesu spawania mogg wptywaé zastosowane uchwyty mocujqce, materiaty spawalnicze,
czynniki sSrodowiskowe oraz parametry zasilaczy. Uzytkownik musi sprobowaé zoptymalizowaé srodowisko,
w ktérym przeprowadzane jest spawanie.

A. tuk zapala sie z trudem i tatwo sie przerywa
1. Upewnij sie, ze uzywasz wysokiej jakosci elekirody wolframowej.
2. Jezeli elekiroda nie zostanie wysuszona, moze to spowodowacé niestabilny tuk, wzrost ilosci wad
powstajgcych podczas spawania oraz spadek jakosci.
3. Jezeli uzywany jest bardzo dtugi kabel, spowoduje to zmniejszenie napiecia wyjsciowego; w takim
przypadku kabel nalezy skrécié, aby zapewnié dodatniq biegunowos$¢. W razie poirzeby zmien
polaryzacie.

B. Praqd wyjsciowy nie osigga wartosci nominalnej:
Jesli napigcie zasilania odbiega od wartosci nominalnej, spowoduje fo niedopasowanie wartosci pradu
wyjsciowego i wartosci nominalnej; jezeli warto$¢ napiecia jest nizsza niz warfo$é nominalna, maksymaina
moc wyjéciowa moze nie by¢ w stanie osiggng¢ wartosci nominalne;.

C. Brak stabilizacji pradu podczas pracy urzgdzenia:
Stan fen moze byé spowodowany przez jeden z nastepujgcych czynnikéw:
1. Nastgpita zmiana napiecia sieciowego.
2. Wystepujqg szkodliwe zaktdcenia z sieci lub spowodowane przez inne urzqdzenia

D. Nadmierne rozpryski metalu podczas spawania MMA (spawanie tukowe elekirodg
otulonq)
1. Prawdopodobnie zastosowano niewtasciwg kombinacje zbyt duzego prqdu i zbyt matej Srednicy
elektrody powlekanej.
2. Zaciski wyjsciowe sq potgczone z niewtasciwg biegunowoscia, co oznacza, ze nalezy przywrécié
odwrotng polaryzacje zgodnie z normalnymi procedurami, aby elekiroda byta podtgczong do bieguna
ujemnego zasilacza, a obrabiany przedmiot do bieguna dodatniego.

8. KONSERWACJA

1. Regularnie usuwaj kurz suchym i czystym sprezonym powietrzem; jesli spawarka jest uzywana w
Srodowisku pracy, ktére jest silnie zanieczyszczone dymem i pytem, to usuwanie pytu z maszyny nalezy
przeprowadza¢ co miesiqc.

2. Cisnienie sprezonego powietrza musi miescié sie w odpowiednim zakresie, aby zapobiec mozliwosci
uszkodzenia matych wewnetrznych czesci urzqdzenia.

3. Regularnie sprawdzaj obwody wewnetfrzne spawarki i kontroluj, czy punkty potqczen tych obwoddéw sq
prawidtowo rozmieszczone i dokrecone (szczegdlnie w przypadku ztgezy wtykowych i innych elementéw
wiykowych). Usun zgorzeling i rdze oraz przywrdé szczelne potgczenie.

4. Unikaj mozliwosci przedostania sie wody i pary do urzqdzenia. Jesli dojdzie do takiej sytuaciji, wysusz
urzqdzenie i sprawdz izolacje.

5. Jezeli spawarka nie bedzie uzywana przez dtuzszy czas, nalezy jg przechowywaé w opakowaniu w suchym
i czystym miejscu.
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9. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

/A UWAGA!

Ponizsze procedury muszq byé wykonywane przez osoby posiadajgce profesjonalne
uprawnienia elektrotechniczne i wazne certyfikaty. Skontaktuj sie z nami w celu
uzyskania fachowej porady przed wykonaniem konserwaciji.

Objaw usterki

Dziatania naprawcze

Wskaznik zasilania nie Swieci
sig, wentylator nie dziata, moc
spawania jest zerowa.

A. Upewnij sig, ze gtéwny wytqcznik jest wigczony.
B. Upewnij sie, ze sie¢ elekiryczna, do ktérej jest podigczony przewdd
zasilajgey urzqdzenia, jest w dobrym stanie fechnicznym.

Wskaznik zasilania sig $wieci,
wentylator nie dziata, moc
spawania jest zerowa.

A. Przewdd zasilajgey jest prawdopodobnie podtgczony do zrédta
zasilania o napieciu 380 V, co powoduje aktywacje obwodu ochrony
przeciwprzepieciowej. Podtgcz przewdd zasilajgey do Zrodta zasilania
0 napieciu 220 V, a nastepnie ponownie wtgcz urzgdzenie.

B. Niestabilne napiecie zasilania 220 V (przewdéd zasilajgcy ma za maty
przekroj i jest za dtugi) lub podtqczenie przewodu zasilajgcego do
sieci powoduje zadziatanie obwodu ochrony przeciwprzepigciowe;.
Uzyj przewodu zasilajgcego o wigkszym przekroju lub dokre¢ zaciski
stykéw wejsciowych. Pozostaw urzgdzenie wytgczone na 2-3 minuty,
a nastepnie wigcz je ponownie.

C. Stafe i powtarzalne zatgczanie i wytqczanie wytgcznika gtéwnego
spowoduje akfywacje obwodu ochrony przeciwprzepigciowe;.
Pozostaw urzgdzenie wytqczone na 2-3 minuty, a nastepnie wiqcz je
ponownie.

D. Pofgczenia kablowe miedzy wytgcznikiem gtéwnym a ptytkg obwodu
zasilania sq luzne; nalezy je dokrecic.

Niestabilny prad wyjsciowy
spawania lub brak mozliwosci
regulacji prgdu wyjsciowego za
pomocq potencjometru.

A. Potfencjometr z zakresem 1K jest uszkodzony, nalezy go wymienic.
B. Przerwany obwdd lub niewystarczajgcy styk na zaciskach wyjsciowych.

Wentylator pracuje, a wskaznik
btedu nie Swieci, ale wyjsciowa
moc spawania wynosi zero.

A. Sprawd?z, czy nie ma problemu z niewystarczajgcym kontaktem w
punktach potgczen elementow.

B. Sprawdz, czy ztqcze podigczone do zacisku wyjsciowego nie ma
przerwy lub niewystarczajgcego styku.

C. Sprawdz, czy napiecie prqdu statego migdzy ptytkq drukowang
zasilacza a ptytkg drukowang MOS (VH-07) wynosi okoto 308 V.

D. Jesli zielony wskaznik zasilania pomocniczego na plyfce drukowanej
MOS nie Swieci sig, skontaktuj sig bezposrednio ze sprzedawcq lub
naszq firmg w celu wymiany ptyty.

E. Jezeli masz jakiekolwiek pytania dotyczgce obwodu sterujgcego i jego
wymiany, skonfakiuj sig bezposrednio ze sprzedawcq lub z naszq
firma.

§5 FIELDMANN
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Objaw usterki

Dziatania naprawcze

Wentylator pracuje, wskaznik
awarii sie $wieci, a wyjéciowa
MOC Spawania wynosi zero.

A. Prawdopodobnie doszto do aktywowania ochrony przed przecigzeniem;
najpierw wytgcz maszyne i wigez jg ponownie po zgasnieciu lampki
btedu.

B. Prawdopodobnie doszto do aktywowania zabezpieczenia przed
przegrzaniem, co zwykle trwa 2-3 minuty.

C. Mozliwa awaria obwodu inwertora. Odtgcz wtyczke zasilania
transformatora gtéwnego na ptytce drukowanej MOS (w poblizu
wentylatora VH-07), a nastepnie uruchom ponownie urzqdzenie.
a) Jezeli wskaZnik awarii nadal sie $wieci, oznacza fo, ze niektére

tfranzystory polowe na ptytce drukowanej MOS sq uszkodzone

i wymagajq przeglgdu i wymiany.

b) Jezeli wskaznik awarii jest wytgczony:

1) Prawdopodobnie uszkodzony jest transformator Srodkowej
ptytki drukowanej; zmierz warto$é indukeyjnosci po stronie
pierwotnej oraz warto$é Q transformatora gtéwnego za
pomocq mostka indukcyjnego.

2) W obwodzie réwnolegtym strona pierwotna powinna mieé
nastepujgce wartosci: L=1,2-2,0 mH, Q@>40. Jezeli warto$é
indukcyjnosci i warto$é Q sq niskie, przeprowadZ wymiane.

3) Prawdopodobnie jest uszkodzona dioda prostownicza po
stronie wtérnej transformatora; sprawdz diode prostownika
prézniowego i wymien w razie potrzeby.

D. Prawdopodobnie obwéd sprzezenia zwrotnego jest uszkodzony.
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10. DANE TECHNICZNE

Model FDIS 20160-E
Napiecie zasilania (V) AC (prad zmienny) 230V
Czestotliwosé (Hz) 50
Prad znamionowy wejsciowy (A) 33
Napiecie bez obcigzenia (V) 35-50
Prad wyjsciowy (A) 20-160
Napiecie znamionowe wyj$ciowe (V) 26,4
$rednica elekirody 1,6-4,0 mm
Cykl roboczy (%) 60
Strata mocy bez obciazenia (W) 40
Wydajnosé (%) 80
Wspébtczynnik mocy 08
Klasa izolacji F
Klasa ochrony obudowy IP21
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11. UTYLIZACJA

WSKAZOWKI | INFORMACJE DOTYCZACE
UTYLIZACJI ZUZYTYCH OPAKOWAN
Zuzyte opakowanie przekaz do wyznaczonego miejsca zbiérki odpadéw w miejscu zamieszkania.

To urzqdzenie wraz z wyposazeniem wykonano z réznych materiatéw, np. z mefalu
i tworzyw sztucznych.

Uszkodzone elementy nalezy przekazaé do punkiu recyklingu. Pytania nalezy
kierowa¢ do wtasciwego organu lokalnego.

Produkt ten spetnia wszystkie podstawowe wymogi dyrektyw UE.

Uzyj maski spawalnicze;j.

Przed rozpoczeciem uzytkowania przeczytaj uwaznie instrukcje obstugi.

QORI

Tekst, design i dane techniczne mogq ulec zmianie bez uprzedzenia. Zastrzegamy sobie prawo do
dokonania takich zmian.

Instrukcja obstugi w jezyku oryginalnym.
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12. DEKLARACJA ZGODNOSCI
-r ® FASTCR, as.
| - H 5 Cernokosteleckéa 1621, 251 01 Ri¢any, Czech Republic
tel.: +420 323 204 111, fax: +420 323 204 110

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Produkt / marka: Manual Arc Welding Machine/ FIELDMANN

Typ / model: FDIS 20160-E jako model produkcyjny MMA 160-A-C
Input  AC 220V +- 10%; 31,4A
Output DC 20,8-26,4; 20-160A

Producent: FAST CR, a.s.
Cernokostelecka 2111, 100 00 Praha 10, Czech Republic
VAT no: CZ26726548

Produkt spetnia wy i epujacych przepi
Directive LVD 2014/35/EU

Directive EMC 2014/30/EU

Directive RoHS 2011/65/EU

inorm:

EN 60974-1:2012

EN 50445:2008

EN 60974-10:2014+A1
EN 61000-3-11:2000
EN 61000-3-12:2011

Opublikowano w Pradze JImie i nazwisko: Ing. Zdenék Pech
Chairman of the Board

data: 10 czerwca 2020 r Podpis i pieczatki

o
FRAST noronss @
Cernokostelecka 1621, 251 01 Ricany %

160: 26726548 tel.: +420/ 323 204 111 d&

DIC: CZ26726548  fax: +420/ 323 204 110

1€0: 26 72 65 48, DIC: CZ-26 72 65 48

Bankovni spojeni: Komercni banka Praha 1, ¢.0. 89509011/0100, Ceska sporitelna Praha 4, ¢.u. 2375682/0800,

CSOB Praha 1, €.0. 8010-0116233383/0300
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Home & Garden




FIELDMANN

Home & Garden Performance

Model /Modell /Maodelis:

Zarucni list /Zaruény list /
Warranty Certificate /Jotallasi jegy /
Garantijos taisykles /Karta Gwarancyjna

Vyrobni ¢€islo
Vyrobne cislo
Serial No.
Szériaszam
Serijos Nr.
Numer seryjny

Razitko a podpis prodejce
Peciatka a podpis predajcu
Dealer’s stamp

A keresked6 bélyegzéje
Pardavéjo antspaudas
Pieczatka i podpis sklepu

Datum prodeje
Datum predaja
Date of purchase
A vasarlas datuma
Pardavimo data
Data zakupu



Zaruéni podminky

Prodévajici poskytuje kupujicimu na vyrobek za-
ruku v trvani 24 mésici od prevzeti vyrobku kupu-
jicim. Zaruka se poskytuje za déle uvedenych pod-
minek. Zaruka se vztahuje pouze na nové spotiebni
zhozi prodané spotebiteli pro bézné domdci pouzi-
ti. Préva z odpovédnosti za vady (reklamaci) mize
kupujici uplatnit bud' u prodavajiciho, u kterého
byl vyrobek zakoupen nebo v nize uvedeném au-
torizovaném servisu. Kupujici je povinen reklamaci
uplatnit bez zbytecného odkladu, aby nedochazelo
ke zhor3eni vady, nejpozdéji viak do konce zaru¢ni
doby. Kupujici je povinen poskytnout pfi reklamaci
soucinnost nutnou pro ovéfeni existence reklamo-
ze kompletni a z divodti dodrzeni hygienickych
predpisi neznecistény vyrobek. V pfipadé oprav-
néné reklamace se zérucni doba prodluzuje o dobu
od okamzZiku uplatnéni reklamace do okamZiku
prevzeti opraveného vyrobku kupujicim nebo oka-
mZiku, kdy je kupujici po skonceni opravy povinen
vyrobek prevzit. Kupujici je povinen prokdzat svd
préva reklamovat (doklad o zakoupeni vyrobku, z&-
rucni list, doklad o uvedeni vyrobku do provozu...).
Zaruka se nevztahuje zejména na:

mvady, na které byla poskytnuta sleva m opotebeni
a poskozeni vzniklé béznym uzivanim vyrobkum po-
Skozeni vyrobku v diisledku neodborné ¢i nesprévné
instalace, pouZiti vyrobku v rozporu s névodem k po-
uZiti, platnymi pravnimi predpisy a obecné zndmy-
mi a obvyklymi zpiisoby pouzivani, v diisledku pou-
Ziti vjrobku k jinému tcelu, nez ke kterému je urcen
mposkozeni vyrobkuv diisledku zanedbané nebo ne-
spravné Gdrzby m poskozeni vyrobku zplsobené jeho
znecisténim, nehodou a zdsahem vy3si moci (Zivelnd
udalost, pozar, vniknuti vody. ..) m vady funkénos-
ti vyrobku zplisobené nevhodnou kvalitou signalu,
rusivym elektromagnetickym polem apod. m me-
chanické poskozeni vyrobku (napf.ulomeni knofliku,
pad...) m poskozeni zplisobené pouZitim nevhod-
nych médii, ndpini, spotfebniho materidlu (baterie)
nebo nevhodnymi provoznimi podminkami (napf.
vysoké okolni teploty, vysokd vihkost prostredi, otfe-
sy....)mposkozeni, Gpravu nebo jiny zasah do vyrob-
ku provedeny neopravnénou nebo neautorizovanou
osobou (servisem) m pripady, kdy kupujici pfi rekla-
maci neprokaze opravnénost svych prav (kdy a kde
reklamovany vyrobek zakoupil) m piipady, kdy se
Gdaje v piedlozenych dokladech lisi od tdaji uvede-
nych na vyrobkumpfipady, kdy reklamovany vyrobek
nelze ztotoznit s vyrobkem uvedenym v dokladech,
kterymi kupujici prokazuje sva m prava reklamovat
(napf. poskozeni vyrobniho isla nebo zarucni plom-
ba piistroje, prepisované tdaje v dokladech. ..)

Zarucéné podmienky

Preddvajiici poskytuje kupujlicemu na vyrobok
24 mesiacov zaruku od jeho prevzatia kupujticim.
Zaruka sa poskytuje dalej za nizsie uvedenych pod-
mienok. Zaruka sa vztahuje iba na spotrebny tovar
predany spotrebitelovi na bezné doméce pouzitie.
Préva zo zodpovednosti za chyby (reklamécie) méze
kupujtci uplatnit bud u predavajiceho, u ktoré-
ho bol vyrobok zaktpeny alebo v nizsie uvedenom
autorizovanom servise. Kupujtci je povinny rekla-
maciu uplatnit bez zbytocného odkladu, aby ne-
dochddzalo ku zhor3eniu chyby, najneskdr viak do
konca zarucnej doby. Kupujici je povinny pri rekla-
macii spolupracovat pri overeni existencie reklamo-
vanej chyby. Do reklamacného procesu sa prijima
iba kompletny a z dovodu dodrzania hygienickych
predpisov neznecisteny vyrobok. V pripade oprdv-
nenej reklamdcie sa zarucnd doba predlZuje o dobu
od okamziku uplatnenia reklaméacie do okamziku
prevzatia opraveného vyrobku kupujicim, kedy je
kupujtici po skonceni opravy povinny vyrobok pre-
vziat. Kupujlici je povinny preukazat svoje préva
reklamovat' (doklad o zakupeni vyrobku, zaru¢ny
list, doklad o uvedeni vyrobku do prevadzky...).
Zaruka sa nevztahuje na:

m chyby, na ktoré boli poskytnuté zlavy m opotrebenia
a poskodenia vzniknuté beznym uZivanim vyrobku m
poskodenie vyrobku v dosledku neodbornej ¢inesprév-
nejinstalacie, pouZitie vyrobku vrozpore s navodom na
poutitie s platnymi prévnymi predpismi a vieobecne
znamymi a obvyklymi sposobmi pouzivania, v désled-
ku pouZitia vyrobku za inym Ucelom, neZ na ktory je
urceny m poskodenie vyrobku v ddsledku zanedbanej
alebo nespravnej Udrzby m poskodenie vyrobku spo-
sobené jeho znecistenim, nehodou a zasahom vys3ej
modi (Zivelnd udalost, poziar, vniknutie vody. . .) mchy-
by funkénosti vyrobku spdsobené nevhodnou kvalitou
signélu, rusivym elektromagnetickym polom a pod. m
mechanické poskodenie vyrobku (napr. zlomenie gom-
bika, pad. . .) m poskodenie spdsobené pouZitim ne-
vhodnych médii, néplni, spotrebného materidlu (baté-
rie) alebo nevhodnymi prevédzkovymi podmienkami (
napr. vysoké teploty v okoli, vysokd vihkost prostredia,
otrasy. ..)mposkodenie, Upravu alebo iny zasah do vy-
robku sposobeny neoprévnenou alebo neautorizova-
nou osobou (servisom) pripady, ked kupujtici pri re-
klamacii nepreukaze opravnenost svojich prav ( kedy
a kde reklamovany vyrobok zakupil) m pripady, ked'sa
tidaje v predlozenych dokladoch lisia od tidajov uvede-
nych na vyrobku m pripady, ked'reklamovany vyrobok
sa nestotoznuje s vyrobkom uvedenym v dokladoch,
ktorymi kupujtci preukazuje svoje prava reklamo-
vat (napr. poskodenie vyrobného ¢isla alebo zarucnej
plomby pristroja, prepisované tidaje v dokladoch. .. .)

Conditions of guarantee

This product is warranted for the period of 24 mon-
ths from the date of purchase to the end-user.
Warranty is limited to the following conditions.
Warranty is referred only to the customer goods
using for common domestic use. The claim for servi-
ce can be applied either at dealer’s shop where the
product was bought, or at below mentioned autho-
rized service shops. The end-user is obligated to set
up a claim immediately when the defects appeared
but only till the end of warranty period. The end-
-user is obligated to cooperate to certify the clai-
ming defects. Only completed and clean (according
to hygienic standards) product will be accepted. In
case of eligible warranty claim the warranty peri-
od will be prolonged by the period from the date of
claim application till the date of taking over the pro-
duct by end-user, or the date the end-user is obliga-
ted to take it over. To obtain the service under this
warranty, end-user is obligated to certify his claim
with duly completed following documents: receipt,
certificate of warranty, certificate of installation. ..
This warranty is void especially if apply as
follows: m Defects which were put on sale. m
Wear-out or damage caused by common use. m
The product was damaged by unprofessional or
wrong installation, used in contrary to the appli-
cable instruction manual, used in contrary to legal
enactment and common process of use or used for
another purpose which has been designed for. m The
product was damaged by uncared-for or insufficient
maintenance. m The product was damaged by dirt,
accident of force majeure (natural disaster, fire, flo-
od, ...). m Defects on functionality caused by low
duality of signal, electromagnetic field interference
etc. m The product was mechanically damaged (e.g.
broken button, fall....). m Damage caused by use of
unsuitable media, fillings, expendable supplies (ba-
tteries) or by unsuitable working conditions (e.g.
high temperatures, high humidity, quakes,...). m
Repair, modification or other failure action to the
product by unauthorized person. m End-user did not
prove enough his right to claim (time and place of
purchase). m Data on presented documents differs
from data on products. m Cases when the claiming
product can not be indentified according to the pre-
sented documents (e.g. the serial number or the
warranty seal has been damaged).

Autorizovana servisni stirediska / Autorizované servisné strediska / Authorized service centres

. FASTCR,a.s.
Cernokostelecka 1621
CZ 251 01 Ricany
Ceska republika

Tel.: +420/ 323 204 120
Fax: +420/ 323 204 121
servis.praha@fastcr.cz
www.fastcr.cz

FAST CR, a. s.
Cejl 31
CZ 602 00 Brno
Ceska republika
Tel.: +420/ 531 010 295
Fax: +420/ 531 010 296
servis.brno@fastcr.cz
www.fastcr.cz

Fast Plus, spol. s . 0.
Na Pantoch 18
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Jotallasi jegy
A termék gyértdja: FAST (R, a.s. (Cernokostelec-
ka1621, Ricany u Prahy 25101, Csehorszag)

A FAST Hungary Kft. (2310, Szigetszentmiklds,
Kantor u. 10) mint a termék magyarorszagi im-
portdrea jotallasi jegyen feltiintetett tipusd és gyar-
tasi szamu késziilékre jotallast biztosit a fogyasztok
szamara az alabbi feltételek szerint:

A FAST Hungary Kft. a termékre a fogyasztd részére
torténd atadastol (vasarlastol), illetve ha az lizem-
be helyezést a terméket értékesitd vallalkozas vagy
annak megbizottja végzi, az lizembe helyezéstdl
szamitott 24 honapig tarto idétartamra vallal j6-
téllast. A termék alkotorészeire és tartozékaira
(pl. akkumuldtor) a jotallasi idd a termék dtadasatol
szamitott 12 honap.

A jotéllasi igény a jotallasi jeggyel, a vasarlastdl
(iizembe helyezéstdl) szamitott 1 évig a terméket
értékesitd véllalkozasndl, illetve a jotallasi jegyen
feltiintetett hivatalos szerviznél kdzvetleniil is, mig
a 13. hénaptdl a 24. honapig kizérdlag a hivatalos
szerviznél érvényesithetd.

Jotallasi jegy hidnyaban a fogyasztéi szerzddés
megkdtését bizonyitottnak kell tekinteni, ha a fo-
gyasztd bemutatja a termék ellenértékének megfi-
zetését hitelt érdemlden igazold bizonylatot. Mind-
ezek érdekében kérjiik tisztelt Vasarloinkat, hogy
Grizzék meg a fizetési bizonylatot is. A jétallasi iddn
beliili meghibasodas esetén a fogyasztd - valaszta-
sa szerint - (i) a hibas termék dijmentes kijavitasat
vagy kicserélését kovetelheti, kivéve, ha a valasz-
tott igény teljesitése lehetetlen, vagy ha az a jotal-
lsra kotelezettnek a fogyaszto altal érvényesiteni
kivant mésik igény teljesitésével dsszehasonlitva
aranytalan tobbletkoltséget eredményezne, vagy
(ii) ha a kotelezett a kijavitast, illetve kicserélést
nem véllalata, vagy e kotelezettségének megfeleld
hatariddn beliil, a fogyasztd érdekeit kimélve nem
tud eleget tenni, vagy ha a fogyasztonak a kijavi-
téshoz vagy kicseréléshez flizdd érdeke megsziint,
akkor a fogyaszto megfeleld arleszallitast igényel-
het, vagy a hibdt a kotelezett kdltségére maga ki-
javithatja vagy mdssal kijavittathatja vagy eldllhat
a szerzGdéstdl. Jelentéktelen hiba miatt eldlldsnak
nincs helye. A fogyasztd a valasztott jogarél mésik-
ra térhet at. Az attéréssel okozott kltséget koteles
a j6talldsra kotelezettnek megfizetni, kivéve, ha az
dttérésre a jotallasra kitelezett adott okot, vagy az
attérés egyébként indokolt volt. A fogyasztd a hiba
felfedezését kovetden késedelem nélkiil, legkésébb
a felfedezéstdl szamitott 2 hénapon beliil koteles a
hibét kdzolni. A bejelentés kapcsan kérjiik vegye fi-
gyelembe, hogy a j6tallasi igény kizarélag a jétallasi

hatéridében érvényesithetd! Ugyanakkor, ha a jé-
talldsra kotelezett jotalldsi kitelezettségének meg-
feleld hatdridében nem tesz eleget, a jtallasi igény
a fogyasztd erre irdnyuld felhivasaban tlzott meg-
feleld hatdridd elteltétdl szamitott 3 hénapon beliil
akkor is érvényesithetd birdsag eldtt, ha a jétallasi
id6 mar eltelt. E hatdridd elmulasztasa jogvesztés-
sel jar. A jotallasi kotelezettséq teljesitésével kap-
csolatosan felmeriild koltségek a jotallds kotele-
zettjét terhelik.

A 151/2003. (IX.22.) Kormanyrendeletben meg-
hatérozott tartds fogyasztasi cikk meghibasodasa
miatt a vasarlastol (iizembe helyezéstdl) szamitott
harom munkanapon beliil érvényesitett csereigény
esetén a terméket értékesitd vallalkozas nem hivat-
kozhat aranytalan tobbletkltségre, hanem koteles
atartds fogyasztasi cikket kicseréIni, feltéve, hogy a
meghibdsodas a rendeltetésszer( hasznélatot aka-
dalyozza. Kijavitds esetén a fogyasztasi cikkbe csak
Uj alkatrész keriilhet beépitésre. A jtallasra kotele-
zett torekszik arra, hogy a kijavitas vagy kicserélés
15 napon beliil megtdrténjen. A rogzitett bekoté-
sti, illetve a 10kg-nal stlyosabb, vagy tomegkozle-
kedési eszkozon kézi csomagként nem széllithatd
fogyasztasi cikket az iizemeltetés helyén kell meg-
javitani. Ha a javitds az iizemeltetés helyén nem vé-
gezhetd el, a le- és felszerelésrdl, valamint az el - és
visszaszallitésrol a jotallas kotelezettje, vagy — a ja-
vitdszolgdlatnal kozvetleniil érvényesitett kijavitasi
igény esetén — a javitdszolgalat gondoskodik.

Nem szédmit bele a jotallasi idbe a kijavitasi idonek
az a része, amely alatt a fogyasztd a terméket nem
tudja rendeltetésszerGen hasznalni. A jtallasi idé a
terméknek a kicseréléssel vagy kijavitassal érintett
részére, valamint a kijavitds kivetkezményeként je-
lentkez6 hiba tekintetében djbdl kezdddik.

Nem tartozik jotallds ald a hiba és a jotalldsra kote-
lezett mentesiil a jotalldsi kbtelezettség aldl, ha bi-
zonyitja, hogy a hiba oka a termék fogyasztd részére
vald dtaddsat kévetden keletkezett, igy példaul ha
a hibat m nem rendeltetésszer( haszndlat, hasznd-
lati tmutatd figyelmen kiviil hagydsa, helytelen
széllitds vagy trolds, leejtés, rongalds, elemi kar,
késziiléken kiviilallé ok (pl. hélézati fesziiltség meg-
engedettnél nagyobb ingadozésa) milletéktelen at-
alakitds, beavatkozds, nem hivatalos szerviz éltal
végzett szakszer(itlen javitds m fogyasztd feladatat
képez6 karbantartdsi munkak elmulasztésa m nor-
mal, természetes elhasznalédasra visszavezethetd
(pl. elem lemeriilése) vagy lizemszer{i kopasnak tu-
lajdonithaté meghibasodas okozta. A jétallas a fo-
gyasztd jogszabalyhdl eredd jogait, igy kiilondsen a
Polgari Torvénykanyv szerinti kellékszavatossagi il-
letve termékszavatossagi jogait nem érinti.

Hivatalos szerviz / Autoryzowana sie¢ serwisowa

Fast Hungary Kift.
2310, Szigetszentmiklos
Kantor u. 10
Hungary

Tel.: + 36/ 23 330 830
Fax: + 36/ 23 330 8274
fasthungary@fasthungary.hu
www.fasthungary.hu

Téjékoztatjuk, hogy az értékesitd vallalkozassal fel-
meriild, fogyasztovédelmi torvényben meghatdro-
zott fogyasztdi jogvita birdsagon kivili rendezése
érdekében On a megyei (févérosi) kereskedelmi és
iparkamardk mellett miikodd békéltetd testiilet el-
jérdsatis kezdeményezheti.
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Garantijos taisyklés

Siam gaminiui suteikiama 24 ménesiy nuo jsigi-
jimo datos garantija. Garantija apsiriboja Zemiau
pateikiamomis s3lygomis. Garantija skirta tik ga-
miniams, skirtiems buitiniam naudojimui. Dél ga-
rantinio remonto pirkéjas gali kreiptis j pardavéjo
parduotuve, kurioje gaminj pirko, arba j nurodytus
jgaliotus techninés priezidros centrus. Galutinis
naudotojas jsipareigoja pateikti pretenzijg nedel-
siant po defekto atsiradimo, taciau tik iki garantij-
os galiojimo periodo pabaigos. Galutinis naudotojas
jsipareigoja bendradarbiauti patvirtinant gaminio
defektus, dél kuriy pateikia pretenzija. Priimtas bus
tik pilnai sukomplektuotas ir Svarus (pagal higie-
nos standartus) gaminys. Jei pretenzija dél garan-
tinio remonto bus pagrjsta, gaminio garantijos ga-
liojimo periodas bus prailgintas atitinkamai periodu
nuo pretenzijos pateikimo datos iki galutinis naudo-
tojas pasiims sutaisyta gaminj arba iki datos, kada
galutinis naudotojas turéty pasiimti sutaisyta ga-
minj. Norédamas gauti garantinio remonto paslau-
gas, galutinis naudotojas turi patvirtinti pretenzija
pilnai uzpildytais sekanciais dokumentais: pirkimo
kvitu, garantiniu talonu, instaliavimo sertifikatu. . .
Garantija netaikoma: m Nukainotoms (brokuo-
toms) prekéms. m |prastinai susidévincioms gaminio
dalims m Gedimams, atsiradusiems neprofesionali-
ai ar neteisingai gaminj instaliavus, nesilaikant ga-
minio naudojimo instrukcijy, naudojant gaminj ne
pagal jstatymy numatytus standartus ar jprastinius
tokio tipo gaminiy naudojimo procesus, naudojant
gaminj kitai paskirciai nei numatyta. m Gedimams,
atsiradusiems dél netinkamos ar nepakankamos ga-
minio prieZidros. m Gedimams, atsiradusiems dél
purvo, nenugalimos jégos aplinkybiy (stichiniy ne-
laimiy, gaisro, potvynio,...). m Gedimams, atsira-
dusiems dél prastos kokybés signalo, elektromag-
netinio lauko trikdziy ir kt. m Radus mechaniniy
pazeidimy (pvz. sulauzyti mygtukai, kritimo po-
Zymiai...). m Gedimams, atsiradusiems naudojant
gaminj su netinkamomis laikmenomis, jungiant
prie netinkamy tinkly, dedant j gaminj netinkamus
maitinimo Saltinius (baterijas) ar dél bet kokiy kity
netinkamy naudojimo salygy (pvz. aukstos tempe-
ratiros, didelés drégmeés, Zemés drebéjimy...). m
Nustacius, kad gaminys taisytas, modifikuotas ar ar-
dytas nejgalioty tai daryti asmeny. m Jei galutinis
naudotojas neturi visy reikalingy dokumenty, jro-
danciy jo teise j garantinj remonta (pvz. dokumen-
to, kur baty nurodytas gaminio jsigijimo laikas ir vi-
eta). m Jei data pateiktuose dokumentuose skiriasi
nuo datos ant gaminio.

Uab ,,Senuku Prekybos
Centras”“ Garantinis Servisas
Jonavos G. 62, L1-44192,
Kaunas, Lithuania

Tel.: +370 37 212 146
Tex.: +370 37 212 165
garrem@senukai.lt
www.senukai.lt

Warunki gwarancji

Produkt objety jest 24 — miesigczng gwarangja, po-
czawszy od daty zakupu przez klienta. Gwarancja jest
ograniczona tylko do przedstawionych dalej warun-
kow. Gwarancja obejmuje tylko produkty zakupione
w Polsce i jest wazna tylko na terytorium Rzeczpo-
spolitej Polskiej. Gwarancja obejmuije tylko produkty
funkcjonujace w warunkach gospodarstwa domo-
wego (nie dotyczy produktéw oznaczonych jako ,Pro-
fessional”). Zgtoszenia gwarancyjnego mozna doko-
nac w autoryzowanej sieci serwisowej lub w sklepie,
gdzie produkt zostat nabyty. Uzytkownik jest zobow-
iazany zgtosic usterke niezwtocznie po jej wykryciu,
anajpdzniej w ostatnim dniu obowiazywania okresu
gwarancyjnego. Uzytkownik jest zobowiazany do pr-
zedstawienia i udokumentowania usterki. Tylko kom-
pletne i czyste produkty (zgodnie ze standardami hi-
gienicznymi) beda przyjmowane do naprawy. Usterki
beda usuwane przez autoryzowany punkt serwisowy
w mozliwie krotkim terminie, nieprzekraczajacym
14dni roboczych. Okres gwarangji przedtuza sie
oczas pobytu sprzetu w serwisie. Klient moze ubiega¢
sie 0 wymiane sprzetu na wolny od wad, jezeli punkt
serwisowy stwierdzi na pismie, ze usuniecie wady jest
niemozliwe. Aby produkt mogt byc przyjety przez ser-
wis, uzytkownik jest zobowiazany dostarczy¢ orygi-
naty: dowodu zakupu (paragon lub faktura), podbitej
i wypetnionej karty gwarancyjnej, certyfikatu insta-
lacji (niektdre produkty).

Gwarancja zostaje uniewazniona, jesli:
musterka byta widoczna w chwili zakupu, m usterka
wynika ze zwyktego uzytkowania i zuzycia, m pro-
dukt zostat uszkodzony z powodu ztej instalagji, ni-
ezastosowania sie do instrukgji obstugi lub uzytko-
wania niezgodnego z przeznaczeniem, m produkt
zostat uszkodzony z powodu ztej konserwaji lub jej
braku, m produkt zostat uszkodzony z powodu za-
nieczyszczenia, wypadku lub okolicznosci o charak-
terze sit wyzszych (powddz, pozar, wojny, zamie-
szki itp.) m produkt wykazuje zte dziatanie z powodu
stabego sygnatu, zaktéceri elektromagnetycznych
itp,, m produkt zostat uszkodzony mechanicznie
(np. wytamany przycisk, upadek, itp.), m produkt
zostat uszkodzony z powodu uzycia niewtasciwych
materiatéw eksploatacyjnych, nosnikow, akcesori-
6w, baterii, akumulatorkdw itp. lub z powodu uzyt-
kowania w ztych warunkach (temperatura, wilgot-
nos¢, wstrzasy itp.), m produkt byt naprawiany lub
modyfikowany przez nieautoryzowany personel,
m uzytkownik nie jest w stanie udowodni¢ zakupu
(nieczytelny paragon lub faktura), m dane na przed-
stawionych dokumentach sg inne niz na urzadzeniu,
mprodukt nie moze byc zidentyfikowany ze wzgledu
na uszkodzenie numeru seryjnego lub plomby gwa-
rancyjnej.

Fast Poland, Sp. z 0.0.
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